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usetri 57 % pracovni doby, a tim |
znacné naklady”

EWM podporuje expanzi do novych oblasti obchodnich
cinnosti — ,Mnoho zakazek bychom viibec nedostali,
kdybychom nemohli takto svarovat!”

.Jo mi jisti mé kalkulace”, raduje se Pie-
rre Mack, jednatel spole¢nosti Mesa Me-
tall-Stahlbau GmbH se sidlem v Carlow

(Meklenbursko-Pomorfansko).  Hovofi

o vyraznych Gsporach, kterych jeho pod-
nik docilil diky nové svafovaci technice
spole¢nosti EWM. ,Jsou tak ocividné,
Ze se to rovna skutecnému aha-efek-

tu a také je posilena nase konkurenceschopnost.” Tak jako
pro podnik pana Macka, plati to i pro vétSinu stfedné velkych
podnik( z odvétvi stavby kovovych a ocelovych konstrukci Je
pozadovana co nejlevngjsi a zaroven vysoce kvalitni vyroba a
podle moznosti i obsazeni lukrativnich mezer na trhu. Toto se
presné podafilo spolecnosti Mesa s inovativni svafovaci tech-
nikou nejvétSiho némeckého vyrobce.
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Silna podpora pfi otevirani nowych
oblasti obchodni ¢innosti

Béhem poslednich 25 let podnik zaujal ze-
jménapozicidodavatele prostavbu lodi. Pro
namorni prdmysl nabizi podnik umistény
blizko pobfezi Siroké spektrum wvyrobkd.
Toto spektrum sahda od prlleznych
uzaviracich a kajutovych poklopl pres
lodni schodisté a zabradli az k rdznym

Pritom jako metody svaro-
vani pouzivaji MIG, MAG,
WIG a privarovani svornikd.

jinym kovovym a ocelovym konstrukcim. K
hlavni Cinnosti tedy patfi svafovani kovo-
vych dill z oceli, uslechtilé oceli a hliniku.
56 zameéstnancl dosahuje ro¢niho obratu
témér Ctyfi miliony eur. Z toho v jedné nebo
ve dvou sménach pracuje 25 zamecnik(/
svafecl, dva mistfi svafoven, dva svareci
specialisté a jeden svareci inzenyr. Pfitom
jako metody svarovani pouzivaji MIG, MAG,
WIG a pfivafovani svornikd.

jsou u zelezni¢nich podnik( potfebné vysoké investice. \/ roce
2013 pak doslo ke kontaktu s Drager Safety. Podnik z Libecku
hledal dodavatele svafovanych konstrukénich skupin, kromé
jiného ocelovych vodnich nadrzi pro pozarni a zachranné vla-
ky. Tyto nadrze se pouZivaji u sedmi pozarnich a zachrannych
vlakl spolecnosti Deutsche Bahn, které po celém Némecku
zajist'uji bezpetnost na kolejich, zejména na exponovanych
mistech, jako jsou tunely nebo mosty. Ke kazdému vlaku
je pfipojen jeden vagon pro haseni pozarQ. K dispozici jsou
dvé nadrze, kazda o objemu 10 000 litr( vody. A presné to-
hle kompletni FeSeni vyrabi spole¢nost Mesa od roku 2014.

Prvni Ctyfi z celkového poctu 14 nadrzi vyrobil vy-
robce kovovych a ocelovych konstrukci jesté s kon-
vencni svarovaci technikou a svarovacimi pristroji
jiného vyrobce. VVyroba byla tak nakladna, ze kal-
kulace jednatele Macka témér nestacila. Rozhodl
se ke konzultaci s Toralfem Pekrulem. Vedouciho
pobocky EWM Rathenow znal jiz tfi roky poté, co
se na veletrhu EUROBLECH poprvé dostal do kon-
taktu s EWM.

Velmi ddlezitou oblasti obchodni ¢innos-
ti je zasobovani lodénic, s podilem asi 80
procent. Vzhledem k tomu, ze se lod'af-
sky trh po celém svété neustale méni,
spoleCnost Mesa zcela zamérné rozsifuje
svou nabidku i do jinych obor@. Vyslove-
né zajimava je pritom stavba kolejovych
vozidel. Nebot' v tomto oboru jsou naroky
na jakost svar( velmi vysoké. Dodavate-
|é musi mit certifikaci CSN 1SO 15085-2 a
podle moznosti mohou vyrabét v nejvyssi
tiidé jakosti CL1. Pravé tim se chce spolec-
nost Mesa odliSovat od konkurence. Navic

Tehdy hledal vysoce kvalitni a trvanlivé svafovaci pfistroje s
vysokym dovolenym zatizenim, které mu umozni snizit vy-
robni naklady, a tim posilit jeho pozici na trhu. Kromé toho
hledal partnera, ktery mu poradi a pomUZe po technologické
strance.

\/ poslednich dvou letech udélala spolec¢nost Mesa v jinych vy-
robnich oblastech dobrou zkuSenost s nékterymi svarovacimi
pfistroji EWM.
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Reseni s maXsolution a

kompletni svafovaci nabidkou EWM
Pekrul byl okamzité na misté a mohl
mu rychle pomoci pfi komplexni vyro-
bé nadrzi. Uplynuly jen tfi mésice, od
prvniho rozhovoru, pfes vyvoj prvnich
feSeni, az k realizaci. Pfi analyze postu-
poval konsekventné podle koncepce ino-
vativniho a technologického poraden-
stvi EWM ,maXsolution”. To zahrnuje

Nova feSeni pro problémy,
které jsme dfive
ani nevnimali

Pouziti nového
procesu svafovani
EWM ,forceArc
puls®™ umoznuje
spolecnosti Mesa
vyznamné zvysent
efektivnosti a
Gspor. Svarovaci
oblouk se vyzna-
Cuje vyrazné vyssi
rychlosti svafovani
a je absolutné bez
rozsttiku.

veskeré poradenstvi, vsechny sluzby a pro-
vazeni zakaznika v ramci celého procesni-
ho fetézce. ,Poradenstvi bylo nejen kom-
petentni a proaktivni, ale také zahrnovalo
nova feseni pro problémy, které jsme dfive
nevnimali”, zdQrazfuje Mack.

Pracovnik EWM z Rathenowa doporucil
svému zakaznikovi celou fadu opatfeni a
kompletni pfechod na svarovaci techniku
EWM. K tomu patfi nasazeni proudovych
zdrojd z fady,Phoenix puls” a ,alpha Q puls”
s novym svafovacim obloukem ,forceArc
puls®, pouziti horakd MT a pfidavnych ma-
terialQ i caste¢na mechanizace pomoci po
draze vedeného svarovaciho traktoru.
Kromé toho se EWM postara o vsechny dlo-
hy, potinajic laboratornimi vyzkumy pres
naléhavé potfebnou pfipravu prezkouseni
az k zaSkoleni a uvedeni do provozu. Prak-
ticky test nového fesSeni byl pak zaroven

Gvodem. ,0d davu nas odlisuje to, ze od A
do Z stojime nasim zakaznikdm po boku s
,maXsolution” a Ze jim hodné pomahame”,
zdUraznuje Pekrul, kterému se timto poda-
filo u firmy Mesa ziskat maximalni ddvéry.

.forceArc puls®™ vede k 30%

snizeni nakladu

U nasledné rychle nastupujicich vylepse-
ni si Mack a jeho tym hned uvédomili, ze
jejich poradce nesliboval nemozné. Pou-
Ziti a (cinek nového svarovaciho oblouku
EWM,forceArc puls®™ jako kombinace ,for-
ceArc” a impulzniho svafovaciho oblouku s
pfipojenim pfislusnych vyhod vas vylozené
omradi.

To umoznuje proces svarovani,
ktery je velmi snadny a prakticky
nevyzaduje zadnou odbornou pri-
pravu. Navic ,forceArc puls®™ dosa-
huje vynikajici smacivosti povrchu
materialu, soucasné s velmi hlu-
bokym zavarem. Inovativni svaro-
vaci oblouk se vyznacuje mensim
mnozstvim vneseného tepla, je té-
meér bez rozstriku a dovoluje vySSi
rychlost svarovani. To ve vysledku
vede k vyraznému snizeni nakla-
da.

Diky tepelné
minimalizovanému
svarovacimu oblouku
JforceArc puls®™ znika
vyrazné méné nabé-
hovych barev.
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| spole¢nost Mesa zaznamenava

vyrazné Gspory pracovniho dasu a
mzdovych nakladd, spotfeby mate-
rialu a nakladd na proud v celkové
wysSi 30 procent. V' porovnani s do-
sud pouzivanou svarovaci technikou
se diky pouziti svafovaciho oblouku
JforceArc puls

@

redukuji rovnaci prace,

protoze dochazi k mensi deformaci. Diky
procesu, kdy témér nedochazi k rozstfi-
ku, nejsou zapotiebi dodatetné prace,
a diky vynikajicimu smaceni mize byt
zvysena rychlost svafovani.

Celkové pfiblizné o 20 procent snizena
doba svafovani jesté k tomu vyrazné
uSetfi material. Spotfeba ochranného
plynu a pfidavnych materiald klesla o 40
procent. A k nizsi spotfebé proudu az o
50 procent pfispiva zkracena doba sva-
fovani a ,forceArc puls®™ jako metoda
vyzadujici mensi spotfebu energie.
Mensi mnozstvi vneseného tepla vede
ke snizené deformaci, a tim usetfi asi
50 procent nakladd na rovnani v po-
rovnani s dfivéjSi metodou pouZivanou
u spolecnosti. Navic tim vznika méné
nabéhovych barev, coz vyrazné snizuje
naklady na dodatecné brouseni, karta-
¢ovani nebo moreni. Kromé toho dobré
smaceni bok( svaru umoZniuje vysoky

nakladovy prospéch. Navic se zlepSily
pracovni podminky: Emise svafovaciho
koufe jsou nizsi. ,Jednoducha mani-
pulace vede ke skutetné uvolnénému
svarovant’, fika mistr svafovny Martin
Lukat. ,A velmi pfijemna je také snize-
na hlu¢nost diky tichému svafovacimu

®u

oblouku ,force Arc puls®™.

Diky nasazeni po
draze vedeného
svarovaciho traktoru
a tim vysoké stalosti
mohla spolecnost
Mesa zlepSit kvalitu.
\/yrobni a pracovni
doba se zkratila na
polovinu.

Pri pouziti horakd MT klesly
naklady na opotrebitelné dily

050 %

Spolecnosti Mesa se také vyplati pou-
Zivani horakl spole¢nosti EWM. Diky
dlouhé Zivotnosti opotrebitelnych dill
a zejména proudové Spicce klesly pfi-
slusné naklady minimalné o 50 procent.
Také se tedy vyrazné projevuje krat-
Si Cas vynalozeny k vymeéné proudo-
vych Spicek a plynovych hubic. K tomu
pripotitejte minimalizaci chyb diky bez-
poruchovému vedeni dratu a zvyse-
ni kvality i nizsi naklady na dodatecné
prace.

.Pokud jde o celkové naklady
na svarovani, dosahujeme diky
pouziti hofakd EWM vyraznych
Uspornych efektd”, zddrazruje
Tino Volkmer, odpovédny pra-
covnik dozoru nad svafovanim
u spolecnosti Mesa.
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Mechanizace zvysuje kvalitu a
usetfi az 50 % mzdovych nakladu

Také diky mechanizaci jednotlivych
proces svafovani doporucené ve-
doucim pobocky EWM uSetfi spolec-
nost Mesa penize a soucasné zvy-
Si kvalitu. Nebot' i diky pouZiti po
draze vedeného svafovaciho trak-
toru se zlepsi efektivhost pfi vyrobé
nadrzi. Pfi svarovani tupého svaru jako
.T" spoje plechu se Sesti milimetry na
trubce ¢tvercového prlifezu s tloust'kou
stény pét milimetr( (oboje S355) pFispi-
va tento ke zkraceni doby pro svafovani
a pripravu svaru k minimalizaci ru¢niho
svafovani a dodatecné prace.

Navic mohla spole¢nosti Mesa diky me-
chanizaci na zakladé vysoké stalosti
vyrazné zvysit kvalitu. Minimalizace do-
datecné prace vede k ¢asové Uspore az
60 procent. A opotrebitelné dily svaro-
vaciho hofaku se pfi pouziti svarovaciho
traktoru opotfebovavaji az o 20 procent
méné. Kromé toho spoletnost Mesa
uSetfi touto mechanizaci spoustu ¢asu.
Procesni a vyrobni doba i pracovni doba
pro pfislusné konstrukeni dily se zkra-
ti na polovinu. To odpovida i stejnému
zvySeni produktivity. Podnik u téchto
loh tak uSetfi polovinu mzdovych na-
klad( a asi 20 procent u jednicovych na-
kladd.

VVedouci pobocky
EWM Toralf Pekrul
(zcela vlevo) je stalym
partnerem svare-
ciho dozoru Tina
Volkmera (2. zprava)
a jeho tymu svarecd
spole¢nosti Mesa, a
to nejenom pfi vyrobé
vodnich nadrzi.

57procentni casova Gspora a amortizace po prvni davce
Pro jednatele Macka se nasazeni kompletni svafovaci tech-
niky spole¢nosti EWM pfi vyrobé vodnich nadrzi pro pozarni
vlaky Deutsche Bahn bohaté vyplatilo. Od novych svarovacich
pfistrojd pres svarovaci horaky az k mechanizaci je bilance
vyslovené pozitivni.

Nejvyraznéjsiho zlepSeni dosahuje jeho podnik
pouzitim nového, teplo minimalizujiciho, smérové
stabilniho a vykonného svarovaciho oblouku ,for-
ceArc puls®™. Celkova Uspora je impozantni: ,\/yrob-
nidobu pro svafovani a brousenijsme mohli zkratit
0 neuvéritelnych 57 procent”, informuje. Zatimco
prace na prvnich ¢tyrech nadrzich trvala 781 hodin,
bylo po zavedeni techniky EWM zapotrebi jen 339
hodin.

Pfi dosavadni vyrobé vodnich nadrzi zabiraly pfiprava, vybru-
Sovanivrstev a dodatecné brouseni mist pro nasazeni hofaku
vice nez polovinu celkového ¢asu. ,To je nyni prakticky pry¢
a prispiva k této enormni asové Uspore”, nadsené fika sva-
fetsky dozor, pan Volkmer. Také svareci jsou velmi spokajeni,
protoZe jim svarovaci technika pfinasi nejen ¢asové vyhody,
ale také jim vyrazné pomaha pri praci. ,Dfive jsme svarovali
v extrémné (navné vynucené poloze, nyni to jde snadno diky
PA a PB", pfidava se svare¢ Ronald Branke. ,To je vyrazné
zlepSeni pracovnich podminek.”

Jednatel Mack doplfuje: ,Pomér ceny a vykonu nem(-
Ze byt oznacovan jinak, nez jako velmi dobry. Investiéni
naklady na novou techniku byly pfimo amortizovany jiz u
prvni davky, tedy pfi vyrobé prvnich dvou nadrzi." Navic
mohly byt vyrazné zkraceny dodaci Ihlty, o dva tydny.
.Bez EWM bychom méli problémy s dodrZzovanim termind”,
pfiznava Mack.
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EWM je daleZitou soucasti

strategie podniku

Pro podnik se tim EWM stalo
ddlezitou soucasti jeho budouci stra-
tegie. Na cesté od malého, stfed-
né velkého a prldmyslového pro-
vozu smérem k  prdmyslovému

.Jako dodavatel kovovych

a ocelovych svarovanych
konstrukci chceme patfit k 5
prednim vyrobclim na severu,
ktefi se zabyvaji zeleznymi a
ocelovymi konstrukcemi."

Pierre Mack, jednatel
spole¢nosti Mesa, a
Tino Volkmer, odpo-
védny svarecsky
dozor, jsou presvéd-
¢eni o svém partne-
rovi v oblasti svaro-
vaci techniky. ,Bez
svarovaci techniky
EWM bychom viibec
neziskali spoustu
zakazek”, fika Mack.

vyrobci, ktery se upsal femeslu, hraje
rozhodujici roli jeho partner v technice
svarovani. ,Jako dodavatel kovovych
a ocelovych svafovanych konstrukci
chceme patfit k 5 pfednim vyrobcdm

na severu, ktefi se zabyvaji Zeleznymi a
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ocelovymi konstrukcemi”, sebevédomé
vysvétluje jednatel. Silngm motorem
maji byt vyrazné konkurenéni vyhody
umoznéné spolecnosti EWM.

Nebot' nyni mizeme oproti minu-
losti mnohem Iépe poskytovat veét-
Si kvalitu za zfetelné snizenych
nakladd, a tim za atraktivni ceny.
Navic mohla spole¢nost Mesa rozsifit
své vyrobni spektrum. ,Mnoho zakazek
bychom vlbec nedostali, kdybychom
nemohli takto svafovat”, informu-
je Mack. ,S béznymi pfistroji bychom
nékdy nebyli schopni konkurovat.” Bez
svarovaci techniky EWM by spolecnost
Mesa snizila objemy vyroby a ztratila
podily na trhu. Pfitom je ale rozhodu-
jici zejména inovativni a technologickée
poradenstvi spolecnosti EWM. ,Tim se
vyrazné odlisujeme od ostatnich konku-
rentl a je to jasna znamka vyhradniho
postaveni”, tvrdi Mack. Pro néj to jde tak
daleko, Ze ostatni vyrobci viibec nepfi-
chazeji v Gvahu.
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