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I7IZy3 .Dzieki ENM oraz forceArc puls®
vesaes VI€SA@ 05ZCZedza do 57% czasu pracy,
‘ zmniejszajac w ten sposob koszty”

EWM wspomaga ciggty rozwoj — ,Nie otrzymalibySmy
wielu zlecen, gdybySmy nie potrafili odpowiednio spawac!”

.10 zabezpiecza moje kalkulacje”, cieszy ~ wy zachwyt, a nasza konkurencyjnos¢ nadal sie zwieksza." Z
sie Pierre Mack, dyrektor firmy Mesa takimi samymi problemami boryka sie wiekszoS¢ Srednich
Metall-Stahlbau GmbH w Carlow w firm z branzy metalowej i stalowej. Sg one zmuszane do
Meklemburgii - Pomorzu Przednim. wytwarzania produktow mozliwie najlepszych i jednoczesnie
Opowiada o wyraznych oszczedno- o najwyzszej jakosci, a przy tym musza szukac lukratywnych
Sciach, ktore jego firma zyskuje dzieki niszy rynkowych. Firma Mesa osiggneta sukces wtasnie dzieki
nowej technice spawania EWM. ,Jest to  innowacyjnej technice spawania najwiekszego niemieckiego
tak niesamowite, ze wzbudza prawdzi- producenta.
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Silne wsparcie podczas zdobywania
nowych obszarow dziatalnoSci

W ciggu ostatnich 25 lat firma ta skupiata
sie gtownie na dostarczaniu podzespotow
do budowy statkéw. Majaca swoja siedzi-
be blisko wybrzeza firma oferuje szeroki
zakres produktow dla branzy morskiej.
0d zamkniet wtazow i luki, poprzez schody i

Stosuja metode MIG, MAG,
TIG oraz doczotowe zgrze-
wania kotkow

porecze dla statkéw, az po rozne inne
konstrukcje metalowe i stalowe. Gtéwnym
jej zajeciem jest zatem spawanie modu-
tow metalowych ze stali, stali nierdzewne;j
i aluminium. 56 pracownikow zapewnia
roczne obroty na poziomie prawie
czterech miliondbw euro. Z tego 25
metalowcow, dwoch mistrzow spawal-
nikdw dwoch specjalistow spawalnikow i
jeden inzynier spawalnik pracuje na jednej
lub dwoch zmianach. Stosujg metode MIG,
MAG, TIG oraz doczotowe zgrzewania kot-
kow.

wyzszej klasie jakosci CL1. Wtasnie w ten sposab firma Mesa
chce pokonac konkurencje. Firmy kolejowe wyraznie zwiek-
szajg poziom inwestycji.

W roku 2013 nawigzano kontakt z firma Drager Safety.
Firma z siedzibg w Lubece szukata dostawcéow modu-
tow spawanych, miedzy innymi stalowych zbiornikdw na
wode do pojazdéw gasniczych i ratunkowych. Zostana
one uzyte w siedmiu pociggach gasniczych i ratun-
kowych kolei Deutsche Bahn, ktére w catych Niem-
czech beda zapewnial bezpieczefstwo na torach, a w
szczegdlnosci w tak zagrozonych miejscach, jak tune-
le lub mosty. Kazdy pociagg posiada jeden wagon do
gaszenia pozarow. Kazdy ma do dyspozy-
¢ji dwa zbiorniki po 10 000 litrow wody. | to wia-
Snie te zbiorniki od 2014 roku produkuje firma Mesa.

Pierwsze cztery z 14 zbiornikow wyprodukowano
przy uzyciu konwencjonalnej techniki spawania i
spawarek innego producenta. Taka metoda pracy
sprawifa, ze kalkulacje prezesa Macka z trudem
okazaty sie realne. W tej sytuacji postanowit skon-
sultowac sie z Toralfem Pekrul. Kierownika filii
EWM Rathenow znat od trzech lat, gdy pierwszy
raz miat kontakt z firmg EWM na targach EURO-

Prawie 80 procent zlecen jest realizowa-
nych dla stoczni, co stanowi trzon dziatal-
nosci firmy. Z uwagi na to, ze rynek stocz-
niowy ulega silnym zmianom na catym
Swiecie, firma Mesa kieruje teraz swojg
oferte z petng Swiadomoscig do innych
branz. Duza uwage skupiono na branzy
budowy pojazddéw szynowych, poniewaz to
tam wymagana jest bardzo wysoka jakos¢
spawania. Firmy podwykonawcze musza
posiadac certyfikat zgodny z norma DIN
ISO 15085-2 i wytwarzac produkty o naj-

Wowczas szukat wysokiej jakosci i trwatych spawarek z dtu-
gim cyklem pracy, ktére zapewnityby mu nizsze koszty pro-
dukcji i tym samym lepsza pozycje na rynku. Poza tym szukat
partnera, ktory dostarczytby mu technologicznego know-how.
W ciggu ostatnich dwaoch lat firma Mesa stosowata z powo-
dzeniem niektore spawarki EWM podczas realizacji innych
zlecen.
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Rozwigzanie z maXsolution i kompletng
ofertg spawania EWM

Pekurl byt w stanie szybko mu pomaéc przy
kompleksowej produkcji zbiornikow. Od
pierwszej rozmowy, poprzez opracowa-
nie pierwszych rozwigzan, az do realizacji
minety tylko trzy miesigce. Podczas ana-
lizy stosowat konsekwentnie koncepcje
doradztwa innowacyjnego i technologicz-
nego EWM ,maXsolution”. Obejmuje ona

Nowe rozwigzania
nieuwzglednianych wczeSniej
przez nas problemow

Zastosowanie
nowego procesu
spawania EWM
JforceArc puls®™
pozwala firmie
Mesa na wyraz-
ne zwiekszenie
wydajnosci oraz
uzyskiwanie
oszczednosci. Luk
charakteryzuje sie
znacznie wieksza
predkoscig spawa-
nia i nie powoduje
zadnych rozpry-
skow.

caty zakres doradztwa, wszystkie ustugi i
konsultacje z klientem na kazdym etapie
procesu. ,Doradztwo byto nie tylko kom-
petentne i proaktywne, obejmowato tak-
ze nowe rozwigzania nieuwzglednianych
wczesniej przez nas problemow”, podkre-
sla Mack.

Pracownik EWM z Rathenow zaproponowat
jego klientowi serie dziatah oraz komplet-
ne przejscie na technike spawania EWM.
Do tego nalezato zastosowanie zrodet
pradu z linii ,Phoenix puls”i ,alpha Q puls”
z nowym tukiem ,forceArc puls®, zasto-
sowanie uchwytow spawalniczych MT
materiatow dodatkowych oraz czescio-
wg mechanizacje przy zastosowaniu
prowadzonego traktora spawalniczego.
Poza tym firma EWM zajeta sie wszystkimi
zadaniami, od prob laboratoryjnych, po-
przez wymagane przygotowanie kontroli
procesu, az po poinstruowanie i urucho-
mienie produkcji. Test praktyczny nowego

wadzenie. ,0d konkurencji r6zni nas to, ze
dzieki ,maXsolution” wpieramy naszych
klientéw na kazdym etapie i wykonujemy
za nich wiekszos¢ pracy”, podkresla Pekrul,
ktory swoim dziataniem zyskat zaufanie
firmy Mesa.

.forceArc puls
redukcji kosztow o 30%

W wyniku szybko uzyskiwanych udo-
skonaleA Mack i jego pracownicy
od razu usSwiadomili sobie, ze ich doradca
wcale nie obiecat za wiele. W niezwykte
zdumienie wprawito ich zastosowanie i
skutecznost nowego tuku EWM ,forceArc
puls®™ jako potaczenia zalet tuku ,forceArc”
i impulsowego.

®n

To pozwala na osiggniecie pro-
cesu spawania, ktory jest bardzo
fatwy w obstudze i nie wymaga
prawie wcale wdrazania. Dodat-
kowo technika ,forceArc puls®™
zapewnia niezwykte powlekanie
powierzchni materiatu z jednocze-
Snie bardzo gtebokim wtopieniem.
Innowacyjny tuk charakteryzuje
sie mnigjszym wprowadzeniem
ciepta, nie wytwarza prawie zad-
nych rozpryskdw i pozwala na
osigganie wyzszych predkosci

spawania. Wynikiem tego jest wy-
razne obnizenie kosztow.

prowadzi

Dzieki tukowi

o zminimalizowanej
iloSci ciepta ,force-
Arc puls®™ powstaje
wyraznie mniej
przebarwien.
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Tak jak w firmie Mesa, ktora dzie-
ki temu mogta osiggnac znaczne

oszczednosci czasu pracy i kosztéw
robocizny, zuzycia materiatu i kosztow
pradu na poziomie 30 procent. W po-
rownaniu do stosowanej dotychczas
techniki spawania tuk ,forceArc puls

@n

pozwala na redukcje prac prostowania
dzieki mnigjszym  znieksztatceniom.
Dodatkowa obrobka jest minimalizowa-
na przez tak zwanym proces bezrozpry-
skowy, a dzieki niezwyktemu powleka-
niu mozliwe jest zwiekszenie predkosci
spawania.

Skrocony o prawie 20 procent czas spa-
wania pozwala dodatkowo na znaczne
oszczednosci materiatu. Zuzycie gazu
ostonowego i materiatow dodatkowych
spadto o 40 procent. Skrécony czas spa-
wania oraz energooszczedny proces
JforceArc puls™ zapewniaja zuzycie pra-
du mniejsze o 50 procent.

Mniejsze wprowadzanie ciepta za-
pewnia mniej deformacji i pozwala
zredukowac ilos¢ prac zwigzanych z
prostowaniem o okoto 50 procent w
porownaniu do wczesniejszych proce-
dur stosowanych w Mesa. Dodatkowo
w ten sposdb powstaje mniej przebar-
wien, co znacznie zmniejsza koniecz-
nosc¢ szlifowania, szczotkowania Iub
wytrawiania. Ponad to dobre powle-
kanie zboczy zapewnia lepszg ochrone
przed korozja. Dodatkowo poprawie
ulegty warunki pracy: Znacznie zmniej-
szyta sie emisja dymu spawalniczego.

.Prosta obstuga zapewnia spokojne
spawanie”, twierdzi mistrz spawalnik
Martin Lukat. ,| takze zmniejszony ha-
fas dzieki cichemu tukowi ,force Arc
puls® bardzo uprzyjemnia prace.”

Dzieki zastosowa-
niu prowadzonego
traktora spawalni-
czego i 0sigganej
przez to wysokiej
niezmiennosci firma
Mesa mogta poprawic
jakos¢. Czas produkcji
i pracy zmniejszyt sie
0 potowe.

Uchwyty MT pozwalaja na
redukcje kosztow zuzycia

0 50%

Dlafirmy Mesa duze znaczenia ma takze
zastosowanie uchwytéw spawalniczych
MT EWM. Dtuga zywotno5¢ czesci eks-
ploatacyjnych, a w szczegblnosci kon-
cowki pradowej, pozwala na redukcje
kosztow o minimum 50 procent. Duze
znaczenie ma takze szybsza wymiana
koncowki pradowej i dyszy gazowej. Do
tego dochodzi minimalizacja btedow
przez wolne od zaktdcen prowadzenie
drutu i tym samym wzrost jakosci oraz
mniej dodatkowej obrabki.

W odniesieniu do wszystkich
kosztow spawania samo za-
stosowanie uchwytow EWM
zapewnito nam spore oszczed-
nosci”, twierdzi Tino Volkmer,
odpowiedzialny za nadzor nad
spawaniem w firmie Mesa.
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Mechanizacja zwieksza jakoSc i
redukuje koszty robocizny o 50%

Takze zalecana przez kierownika filii
EWM mechanizacja poszczegdlnych
procesOw spawania pozwala firmie
Mesa zaoszczedzi¢ pienigdze i jedno-
czeSnie zwiekszyc jakoSc. Poniewaz
rowniez zastosowanie prowadzone-
go traktora spawalniczego poprawia
wydajnosc produkcji zbiornikéw. Pod-
czas spawania spoiny czotowej jako zta-
cza teowego blachy o grubosci szesciu
milimetrow na rurze kwadratowej o gru-
bosci sciany piec milimetrow (obie S355)
zapewnia skrocenie czaséw spawania i
przygotowania ztacza oraz zmniejsze-
nia zakresu spawania recznego i dodat-
kowej obrébki.

Dzieki mechanizacji firma Mesa mogta z
powodu statej niezmiennosci znacznie
zwiekszyc jakosc. Minimalizacja dodat-
kowej obrébki zapewnia oszczednosci
czasu o 60 procent. Czesci eksploata-
cyjne uchwytu spawalniczego dzieki za-
stosowaniu traktora spawalniczego zu-
zywaja sie o 20 procent wolniej. Ponad
to firma Mesa oszczedza wiele czasu
dzieki mechanizacji. Czas procesu i pro-
dukcji oraz czas pracy nad odpowiedni-
mi elementami zmniejszyt sie o potowe.
To odpowiada wzrostowi wydajnosci w
tym samym wymiarze. W ten sposob
firma podczas realizacji tych zadan za-
oszczedzita potowe kosztéw robocizny i
okoto 20 procent kosztdw czesci.

Kierownik filii EWM
Toralf Pekrul (od
lewej) wspiera nad-
zorce spawalniczego,
Tino Volkmer (2. od
prawej) i jego zespot
spawaczy nie tylko
podczas produkdji
zbiornikow na wode.

57 procent oszczednosci czasu i amortyzacja po
pierwszej partii

Dla dyrektora Macka zastosowanie kompletnej techniki spa-
wania EWM do produkcji zbiornikbw na wode dla pociagow
gasniczych kolei Deutsche Bahn pozwolito osiggnac petny
sukces. Od nowych spawarek, poprzez uchwyty spawalnicze,
az po mechanizacje bilans jest nad wyraz dodatni.

Najwyrazniejsze korzysci jego firma osiggneta
dzieki nowemu minimalizujgcemu ciepto, sta-
bilnemu kierunkowo i silnemu tukowi ,forceArc
puls®. taczne oszczednosci sg imponujace: ,Czas
produkcji dla spawania i szlifowania mogliSmy
zmniejszyc dostownie o 57 procent”, twierdzi. Na
wyprodukowanie pierwszych czterech zbiornikow
przypadto 781 godzin pracy, a po wdrozeniu tech-
niki EWM tylko 339 godzin.

Podczas dotychczasowej produkcji zbiornikow na wode
przygotowanie, szlifowanie warstw i dodatkowe szlifowanie
miejsc nasadzania zajmowato ponad potowe catego czasu
produkgji. ,Teraz te czynnosci nie sg juz wykonywane, co po-
zwala na spore oszczednosci czasu”, opowiada zachwycony
nadzorca spawalniczy Volkmer. Takze spawacze sg bardzo
zadowoleni, poniewaz dla nich technika spawania EWM przy-
nosi nie tylko oszczednoS¢ czasu, ale tez znacznie utatwia
prace. ,\Wczesniej musieliSmy spawac w trudnej pozycji, teraz
odbywa sie to po prostu w PA i PB", twierdzi metalowiec Ro-
nald Branke. ,To jest znaczne utatwienie warunkow pracy.”
Jego dyrektor Mack dodaje: ,Stosunek ceny do ja-
kosci nie mozna okreslic inaczej jako bardzo dobry.
Koszty inwestycji w nowa technike zamortyzowaty sie
bezposSrednio juz przy pierwszej partii, a wiec po wypro-
dukowaniu pierwszych dwoch zbiornikow.” Dodatkowo
mozliwe byto skrocenie czasu dostawy o dwa tygodnie.
.Bez EWM mielibySmy problem z zachowaniem terminu”,
przyznaje Mack.
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EWM to istotna czeSc strategii firmy

Dla niego EWM stata sie istotna
czeScig przysztej strategii jego firmy.
Na drodze od matego, Sredniego
przemystowego zaktadu do producenta

.Chcemy zostac jednym z pie-
ciu najwiekszych dostawcow
konstrukcji metalowych i spa-
wanych konstrukgcji stalowych
dla budownictwa metalowego i

stalowego na potnocy Niemiec'

Pierre Mack, dyrektor
Mesa, i Tino Volkmer,
odpowiedzialny za
nadzér spawalniczy,
sa przekonani do
swojego partnera

w zakresie techni-

ki spawania. ,Bez
techniki spawania
EWM przepadtoby
nam wiele zlecen”,
podkresla Mack.

przemystowego, ktory nadal stawia na
rzemiosto, istotng role odgrywa jego
partner w zakresie techniki spawa-
nia. ,Chcemy zostac jednym z pieciu
najwiekszych dostawcow konstrukgji
metalowych i spawanych konstrukgji
stalowych dla budownictwa metalo-
wego i stalowego na pdtnocy Niemiec”,

Z serdecznym wsparciem ze strony
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wyjasnia dyrektor Mack. Zapewniona
dzieki EWM konkurencyjnos¢ jest do
tego silnym motorem.

Poniewaz teraz fatwiej jest osiggac
jeszcze wyzsza jakoSC przy znacznie
mniejszym naktadzie pracy, dzieki cze-
mu mozna oferowac produkty po niz-
szych cenach. Poza tym firma Mesa
mogta poszerzyc zakres swoich ustug.
,GdybySmy nie potrafili tak spawac,
nie otrzymalibysmy wielu zlecen”,
objasnia Mack. ,Ze zwyktymi urza-
dzeniami nie bylibySmy w stanie
konkurowaé z innymi firmami." Bez
techniki spawania EWM firma Mesa
stracitaby wiele zlecef i klientéw. Duze
znaczenie ma takze doradztwo EWM w
zakresie innowacyjnosci i technologii.
.10 wyraznie odroznia ich od konku-
rencji i jest czyms unikalnym na rynku”,
podkresla Mack. Dla niego inni produ-
cenci po prostu sie nie licza.

Zdjecie:

EWM AG, Mesa Metallbau GmbH

Informacje w tym dokumencie zostaty doktadnie wyszukane, sprawdzone i przetworzone,
jednak zastrzezone pozostajg zmiany, btedy drukarskie i pomy#ki.
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