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Pico 160 cel puls - Pico 160

tatwe spawanie elektrodami otulonymi
Uniwersalne zastosowanie

=

Ekstremalnie lekka - wazy tylko
4,7 kg i jest jednym z najlzejszych
urzadzen na rynku

= Praktyczny pas do tatwego transportu na placu budowy,
po schodach i drabinach, po konstrukcjach stalowych
lub po rusztowaniach

= Poreczna takze w najtrudniejszych warunkach
w budownictwie wysokosciowym, podziemnym,
kopalniach itp.

Solidna i odporna na warunki
na placach budowy

= Duzy zakres tolerancji napiecia sieciowego od —40 do
+15% pozwala na nieograniczong prace z pragdnicami
i przewodami zasilania sieciowego o dtugosci do 100 m

= Ochrona przed woda rozpryskowa wg IP 23
= Solidna obudowa z aluminium

= Front, tyti dno z odpornego na uderzenia tworzywa
sztucznego

Z wyjatkowa gwarancja jakosci EWM

3“‘3“// Years = 3 lata gwarangji na spawarki i 5 lat gwarancji
s na transformatory i prostowniki
Ewm-warranty* = Bez ograniczenia godzin pracy — nawet w trybie pracy
3 shifts / 24 hours / 7 days 3-zmianowej, 24 godziny na dobe, przez 7 dni w tygodniu
\h *For defaily vidt www.pam-groupsom J
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Spawanie bez kompromiséw - wszedzie

Idealne wyposazenie dla wszystkich
wymagan spawania elektrodami otulonymi

= Uktad automatyczny do bezpiecznego i oszczednego zajarzania
zapobiega przyklejaniu sie elektrod do obrabianych przedmiotéw

= Stabilny tuk przy wszystkich typach elektrod,
bez przerywania tuku

Funkcje dodatkowe Pico 160 cel puls

= Absolutnie bezpieczne spawanie spoin pionowych elektrodami
celulozowymi

= Spawanie impulsowe elektrodami otulonymi:
» Mniej dodatkowej obrébki dzieki zminimalizowanej ilosci
rozpryskéw
« Latwe spawanie pozycji wymuszonych przy
niezwyktym mostkowaniu szczelin

Spawanie metoda TIG dla wszystkich

= Zajarzanie kontaktowe TIG bez wtracen wolframu

Funkcje dodatkowe Pico 160 cel puls

= Spawanie TIG puls z maks. 2 kHz:
« Spawanie spoin pachwinowych z najdrobniejszym
pofatdowaniem
« Latwe spawanie pionu w gdre i pozycji wymuszonych

Zmniejszajgca koszty technologia
: Wielka inicjatywa EWM w zakresie
Inwertorowa zrbwnowazonego rozwoju

= Mniejsze zuzycie dzieki wysokiej sprawnosci i automatycznemu .
trybowi oszczedzania energii (wlaczana funkcja Standby) EVO I U tl 0 n®

= Obniza koszty pradu, a tym samym koszty produkgji

EWM AG /// www.ewm-group.com “



Pico 160 cel puls

Pico 160 cel puls — Spawanie bez kompromisow.
Dla wszystkich wymagan spawania elektrodami otulonymi.

SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA

= Spawanie elektrodami pretowymi o srednicy do 4 mm = Spawanie impulsowe elektrodami otulonymi
= 100% do spawania z gory na dét takze podczas spawania (0,2 Hz - 500 Hz)
elektrodami celulozowymi « Spawanie w pozycjach wymuszonych dla szczegdlnie
= Optymalna charakterystyka spawania (Arcforce) ptaskich i szerokich spoin przy zmniejszonym
dla réznych typéw elektrod: rutylowe (R), rutylowo- wprowadzeniu ciepta
zasadowe (RB), zasadowe (B), rutylowo-celulozowe (RC), « Mafa ilos¢ rozpryskéw, mniej dodatkowej obrébki,
celulozowe (C) drobnotuskowe spoiny, dobre mostkowanie szczelin
= Regulacja pradu i czasu goracego startu dla « spawanie pionu w gore bez rozprowadzania
niezawodnego zajarzania i ponownego zajarzania z bezpiecznym taczeniem rdzenia
= Antistick - brak przywierania i wyzarzania elektrod + Spawanie elementéw ze zmieniajacymi sie szczelinami

powietrza do bezpiecznego faczenia zboczy

Innowacyjna i bardzo trwata obudowa

Ochrona przed wodga
rozpryskowa wg IP 23

Bezpieczna eksploatacja i niezawodnos¢:
Ochrona przed przecigzeniem termicznym,
chroniony przed pytem uktad elektroniczny

Regulowane ograniczenie pradu sieciowego
10A,13A,16 Ai20A

Ochrona przed przepieciem:

Brak uszkodzenia urzadzenia w przypadku
omytkowego podtaczenia do Zrédta napiecia
sieciowego 400V

Solidne, odporne na uderzenia
dno z tworzywa sztucznego
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TIG Intuicyjna obstuga z funkcja Click-Wheel
= Zajarzanie kontaktowe TIG bez wtracen wolframu
= Spawanie TIG puls (0,2 Hz-2 kHz) Wyboér metody
- Spawanie spoin pachwinowych w Z|eEilEinlEE Spawanle ‘
z najdrobniejszym pofatdowaniem Cyfrowy wyswietlacz c.jo . eIektrod.aml otqunyml,
L L . odtwarzalnego ustawiania spawanie elektrodami
o atwe spawanie plonu W gore parametréw spawania otulonymi cel i TIG
i pozycji wymuszonych
Wybér: Impulsowanie
do spawania elektrodami Zabezpieczenie
otulonymii TIG przed kradzieza

Pas do przenoszenia

Elementy obstugi
chronione przezroczysta
pokrywa ochronng

Duze gniazda
podtaczeniowe Ztacze przystawki
(@ 13 mm) — do zastosowan zdalnego sterowania
profesjonalnych

Duze pokretto z funkcja
Click-Wheel - do tatwego
ustawiania takze w rekawicach

Reczna przystawka zdalnego sterowania
RG 13 RS-453 5 m — najprostsze ustawianie
pradu spawania takze zdalnie

EWM AG /// www.ewm-group.com “



Pico 160

Pico 160 - Proste spawanie elektrodami otulonymi.
Poreczne, lekkie, solidne.

SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA

= Spawanie elektrodami pretowymi o srednicy do 4 mm
= Hotstart i Arcforce - dla bezpiecznego zajarzania i spawania
= Antistick — brak przywierania i wyzarzania elektrod

Innowacyjna i bardzo trwata obudowa

Ochrona przed woda rozpryskowa wg IP 23

Bezpieczna eksploatacja i niezawodnos¢: Ochrona
przed przecigzeniem termicznym, chroniony przed
pytem uktad elektroniczny

Ochrona przed przepieciem: Brak
uszkodzenia urzadzenia w przypadku
omytkowego podfaczenia do Zrédta
napiecia sieciowego 400V

Solidne, odporne na uderzenia
dno z tworzywa sztucznego
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TIG Niezwykle prosta obstuga

= Zajarzanie kontaktowe TIG bez wtracen wolframu

Pomoc ustawiania: prad
spawania pasujacy do

Wyb6 ia:
ybér metody spawania $rednicy elektrody

Spawanie elektrodami
otulonymi i TIG

Pas do przenoszenia

AMNECE

=16 | =20 | &25 | 325

. . Rutile 30-60 | &0-80 |50-110| 80-140
Elementy obstugi chronione Basic 30-55 | 50-80 | 80-110|110-140

przezroczystg pokrywa
ochronna

A

Duze gniazda podtaczeniowe
(@ 13 mm) - do zastosowan
profesjonalnych

Duze pokretto
do tatwego ustawiania
takze w rekawicach

EWM AG /// www.ewm-group.com



Pico 160 cel puls - Pico 160

Wszystko od jednego producenta
Akcesoria i materiaty dodatkowe

=
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Akcesoria

Uchwyt do przenoszenia i

Praktyczny uchwyt do
noszenia - tatwy montaz
dla jeszcze bardziej
stabilnego i bezpiecznego
transportowania

Filtr zanieczyszczen

Dodatkowa ochrona

do zastosowan takze

w zapylonym obszarze.

tatwe naktadanie od zewnatrz

Akcesoria spawalnicze

Dobry sposéb na optymalny rezultat spawania nie sktada
sie tylko ze spawarki i uchwytu spawalniczego. W EWM

postrzegamy siebie jako dostawce kompletnego systemu Uchwyt elektrody
i dlatego do kazdego zadania spawalniczego zapewniamy Kompletnie
odpowiednie akcesoria. zamontowany

z kablem i duzym

Przew6d masy wtykiem (@ 13 mm)

Kompletny montaz
z kablem, zaciskiem
i duzym wtykiem (@ 13 mm)

Reczna przystawka zdalnego sterowania
RG 13 RS-453 5 m (Pico 160 cel puls)

Ustawianie pradu bezposrednio w miejscu pracy,
np. podczas spawania spoin pionowych

Uchwyt spawalniczy

Chtodzony gazem uchwyt spawalniczy
TIG z obrotowym zaworem gazowym

Dodatki spawalnicze i
TIG: Szeroki wybdr najrézniejszych stopdw oraz ich ciggta dostepnosé TLL
zapewniajg maksymalna kompromisowos¢. Nasze prety spawalnicze
gwarantuja najlepszy sposob obrdbki i najwyzszej jakosci wyniki.

e
mmn

¥

|

MMA: Elektrody pretowe EWM doskonale nadajg sie do wszelkich
rodzajéw zastosowan, np. do konstrukgcji zbiornikéw, spawania

na placach budowy, w warsztatach oraz do nanoszenia warstw
odpornych na zuzycie. Elektrody celulozowe do spawania spoing
pionowgy, elektrody rutylowe lub zasadowe do wysokiej udarnosci —
w naszej ofercie dla kazdego posiadamy odpowiedni produkt.

T
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Pico 160 cel puls - Pico 160
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Pico 160 cel puls Pico 160

Metody spawania

Spawanie elektrodami otulonymi

Spawanie impulsowe elektrodami otulonymi

TIG

Zajarzanie Liftarc

oo |0 o o

Spawanie TIG puls

Funkcje

Hotstart

Antistick

Impulsowo ° -

Ograniczenie pradu sieciowego
10A,13A,16 A,20 A (M)

Ustawiane parametry spawania

Spawanie elektroda otulong

Prad spawania

Prad i czas goracego startu

Arcforce

Korekta Arcforce (M)

e (o o o o
|

Czestotliwos¢, prad i balans impulsowania

TIG -

Prad spawania

Czestotliwos¢, prad i balans impulsowania

Prad zajarzania (M)

oo o |0
|

Czas narastania pradu (M)

Wyswietlacze, wskazniki

Wyswietlacz: Parametry spawania przed,
w trakcie i po spawaniu

Diody LED: Zakt6cenia, parametry spawania ° °

Akcesoria / opcje

Uchwyt elektrody

Przewéd masy

Uchwyt spawalniczy TIG z zaworem
obrotowym

Reczna przystawka zdalnego sterowania
RG 13RS-4535m

Uchwyt

Filtr zanieczyszczen

(M) Ustawiane przez menu



ewm

WE ARE WELDING

Dane techniczne Spawanie elektroda otulona TIG

Zakres regulacji pradu 5A-150 A 5A-160 A

Zakres regulacji napiecia 20,2V-26,0V 10,2V-16,4V

Cykl pracy 40°C Pico 160 cel puls
30% 150 A 160 A
60% 120 A
100% 110 A

Cykl pracy 40°C Pico 160
30% - 160 A
35% 150 A -
60% 120 A 130A
100% 100 A

Napiecie biegu jatowego (Pico 160 cel

ouls) 94V

Napiecie biegu jatowego (Pico 160) 105V

Napiecie sieciowe (tolerancja) 1x230V (od +15% do -40%)

Czestotliwos¢ 50/60 Hz

Bezpiecznik sieciowy (bezpiecznik

topikowy, zwtoczny) 16A

maks. pobér mocy 7,3 kVA 4,9 kVA

Zalecana moc pradnicy 9,9 kVA

Emisja hatasu <70dB (A)

cos@/sprawnos¢ 0,99/83,0%

Klasa izolacji/stopier ochrony H/IP 23

Klasa EMC A

Temperatura otoczenia od -25°C do +40°C

Chtodzenie urzadzenia/uchwytu Wentylator (AF)/gaz

Oznaczenie bezpieczeristwa /1 CE/ AL

Zastosowane normy zharmonizowane

IEC 60974-1,-10

Wymiary D/S/W

370x 129 x 236 mm
14,6 x 5,1 x9,3 inch

Masa

4,7kg 104 b

EWM AG /// www.ewm-group.com
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Zamowcie Panstwo materialy informacyjne lub skontaktujcie sie nami. Plik PDF do pobrania

Chetnie udzielimy porady!

Tel. +49 02680 181-0
info@ewm-group.com
www.ewm-group.com/contact

www.ewm-group.com/sl/brochures

ewin svin svn
EWM Welding 4.0 - Multi-process
Welding technology MIG/MAG welding machine
ewm maxsolution = .
2
A )
—
—
Broszura Broszura Broszura
maXsolution — Doradztwo w zakresie Oferta produktow, ustugi Titan XQ puls

innowacji i technologii

Catalogue 2017/2018

3548

ewin

Catalogue 2016/2017
Catalogue 2015/2016
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Katalog Katalog Katalog
Spawarki i akcesoria Uchwyty spawalnicze i Akcesoria spawalnicze
akcesoria
b4 v
Eleas 1)
G L ||
- - L[5 e
AAAAA = m i 'WE ARE WELDING
Podrecznik Podrecznik

Materiaty spawalnicze

EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8
D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
WWW.ewm-group.com
info@ewm-group.com

Leksykon spawania EWM

Sprzedaz / Doradztwo / Serwis

Tre$¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana,
zastrzegamy sobie jednakze prawo do zmian, btedéw pisarskich oraz pomytek.






