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Tetrix DC/Tetrix AC/DC

Profesionalni svarovani WIG - vSude.
Flexibilni v aplikacich.

Modularni koncepce pfistroji nabizi pro kazdého vhodné ieseni.

V potravinaiském i chemickém priimyslu, pfi svafovani potrubi, ve strojirenstvi nebo vyrobé
kovovych konstrukci — nova, mobilni generace Tetrix je v pramyslu stejné doma jako v femeslech.
To zajistuji v neposledni fadé optimalné vyladéné metody a funkce svafovani.

Jsou vysledkem naseho trvalého dalsiho vyvoje a vyzkumu.

Kompaktni, lehké, robustni

Kvalita musi sedét. Pfi dohotoveni

na misté stejné jako pfi pfipravé dill
v zadvodé. Vykonné svafovaci pfistroje
Tetrix jsou mimo jiné koncipovany P30sge
k mobilnimu vyuziti. Se svymi e

kompaktnimi rozméry, nizkou vahou
a robustni sk¥ini jsou optimalizovany
k mobilnimu nasazeni. : -

+

|
= Robustni hlinikova skfif s krytem 0 > 0;}
z narazuvzdorné umélé hmoty - s

= S ochranou proti teplotnimu
pretézovani a elektronikou chranénou
proti prachu

= Chranéno proti stfikajici vodé dle IP23

= Prakticky popruh pro snadnou

piepravu Tetrix 230 DC

= Absolutné vhodny k pouZziti na .
stavbach diky vysoké toleranci Tetrix 300 DC

sitového napéti. Koncipovano pro , v ;.
bezproblémovy provoz s generétory Perfektni svafovani DC pro

a dlouhym sitovym pfivodem CrNi’ titan a mnohé dalsi

S nepredstizitelnou
zarukou kvality EWM 3Yea,s /'/' Years

i
= 3 letd zaruka na svafovaci pfistroje a 5 leta zaruka na i
transformatory a usmérriovace ewm-warranty
3 shifts / 24 hours / 7 days

= Bez omezeni provoznich hodin — dokonce i v 3 sménném

*For details visit www.ewm-group.com
provozu, 24 hodin denné, 7 dnd v tydnu \ /




ewm

WE ARE WELDING

Pro nejvyssi naroky kvality

Smart nebo Comfort -
vyberte fizeni, které se
vam hodi.

Jednoduché pouzivani, dobra
pfehlednost a intuitivni ovladani
svarovaciho pfistroje jsou zékladem
efektivni a vysoce kvalitni prace.

S moznostmi fizeni Smart 2.0 puls

a Comfort 2.0 puls vam EWM nabizi

feSeni pro kazdy profil pozadavka.
Tetrix 230 AC/DC /

Tetrix 300 AC/DC

Flexibilni svafovani AC
pro hlinik

In’vertorova techn“ologle setric Velka iniciativa spole¢nosti EWM v oblasti
naklady na energii trvale udrzitelného rozvoje

= Nizka spotfeba proudu diky vysokému stupni G¢innosti .
a spinatelnému rezimu Uspory energie m EVO I Utl 0] n®

= Snizuje proud, a tim vyrobni naklady

EWM AG /// www.ewm-group.com “



Tetrix 230/300 DC a AC/DC

Dokonalé svarovani DC -
na CrNi, titan a mnoho dalsiho

Tetrix 230/300 DCa AC/DC

EWM activArc® pro plnou kontrolu nad tavnou lazni — automaticka stabilizace svarovaciho oblouku
pro bezpecné nataveni bok( svarové drazky jakoz i cilené a koncentrované vneseni tepla

Nov4, uzivatelsky pfijemna funkce pulsovani stredni hodnoty umoziuje uzivateli \,
realizovat nejjednodussim zplsobem naptiklad zadani postup( ke svafovani také
v pulsnim rezimu

kHz pulsovéni - vysoké rychlosti svafovani

s minimalizovanym vnesenym teplem diky pfesné
zuzovanému svafovacimu oblouku s vysokou
hustotou energie

spotmatic — usetii az 50% pracovnich nakladu
pfi stehovani

Pfehled o véem - prehlednd, intuitivni fizeni
s jednoduchymi a srozumitelnymi indikacemi pro
optimalni kontrolu

Tetrix 230 DC Comfort 2.0 puls




Propojeni do sité Industrie 4.0
se softwarem ewm Xnet
prostrednictvim LAN, WiFi nebo
USB také s mobilnim nasazenim
(pro Tetrix 300)

/ Industr‘y4.0

Tetrix 300 DC Comfort 2.0 puls
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Moznosti rizeni

Smart nebo Comfort — vyberte fizeni, které se nejvice hodi
pro vase pozadavky.

b -]

Smart 2.0 puls

Vsechny dulezité funkce v pfimém pfistupu pro
jednoduchou a rychlou obsluhu.

£
Hn v sec ’_AMn_ .'_\ sec v R
0 sec AMP% o -
soipre 3 s \uom (I
spotmatic r IAMP% AMP%I 1
Auto. s activArc ,%L O
I + Balance - , I N
#O V| o “Hi O
\JeT >/
2
. Comfort 2.0 Mer AIMECE,
g X

Comfort 2.0 puls

Pfesny tuning pro experty. PIna kontrola nad viemi
parametry.
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Svarovani DC

Metoda svarovani DC EWM a funkce -
jestlize dobré neni dost dobré.

Pulsovani

Obtizné postupy ke svarovani snadno realizovatelné

WIG pulsovani

= Bezpecné zvladani svafovaci lazné ve vynucenych
polohach, pfi svafovani tenkych plech( a svarovani kofene

= Minimalni deformace v dlsledku redukovaného
pronikani tepla

= Redukce Useckové energie, optimalni pro svafovani CrNi
a materidly citlivé na teplo

= Optimalni pro pohledové svary diky velmi rovnomérné
strukture svaru

Automatic Puls

MMA pulsovani

= Snadné svafovani ve vynucenych polohach
= |epSi pfemosténi mezer

Pulsovani stredni hodnoty WIG

= Uzivatelsky pfijemna funkce pulsovani sttedni hodnoty
umoznuje uZivateli realizovat nejjednodussim zptsobem
napfiklad zadani postupt ke svarovani také v pulsnim
rezimu

WIG pulsovani kHz

= Vlysoka rychlost svarovani diky stabilnimu
svarovacimu oblouku

WIG pulsovani - koutovy svar, poloha PB

activArc®

Dynamicky svafovaci oblouk WIG s automatickou stabilitou svafovaciho oblouku

= Vzdy dostatecny vykon a vysoky tlak svarovaciho
oblouku pro bezpecné nataveni bokl svarové drazky
a také pro cilené a stejnomérné vneseni tepla - pro
plnou kontrolu tavné 1dzné v celé oblasti pohybu

= Zvlasté vyhodné pfi svarovani koutovych svart
a kofenovych vrstev

activArc® — idedlni pro vynucené polohy
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Dalsi informace naleznete

na strankach lexikonu
svafovani ewm nebo na
adrese www.ewm-group.com

Bodové svarovani
Stehovani a bodové svarovani dovedené k dokonalosti

spotArc® se standardnim horakem WIG

= Kmitajici tavna lazen diky automatickému pulsovani —
optimalni ke stehovani a spojovacimu svafovani bez
pridavného svarovaciho materialu

spotmatic — nejmensi bodové spoje
(plech 0,8 mm predni strana)

spotArc® s horakem spotArc®

= Jednoduché, ¢asové nendrocné stehovani tupych,
koutovych a rohovych svard a také trubek

= Jednostrannym pouZzitim lze také pfivarovat plechy
k dutym profilim

= Provareni bod( u CrNi az do tloustky 2 mm

spotmatic se standardnim horakem WIG
Jednoducha obsluha a nastaveni

Usetfi az 50% pracovnich naklad( pfi stehovani

100% opakovatelnost vysledk(
WIG-DC bodové svafovani se vzdy stejnym, minimalnim
vnesenym teplem

spotmatic — bez ndbéhovych barev
(plech 0,8 mm zadni strana)

Svarl/ Spoj T Rohovy spoj
pieplatovany spoj %
/
o m— %
IN\\vzz2) R

Tupy svar Koutovy svar Rohovy svar

WIG-antistick

Malé opotiebeni wolframové elektrody

= Brani prilepeni wolframovych elektrod v tavné lazni
= Mimofadné vyhodné pfi svafovani ve vynucenych
polohach

EWM AG /// www.ewm-group.com



Tetrix 230 AC/DC - Tetrix 300 AC/DC

Flexibilni svarovani AC —
pro hlinik.

Tetrix 230 AC/DC/Tetrix 300 AC/DC

AC specialni - idealni ke spojovani plech rtizné tloustky

AC frekvence - pfizpGsobeni $ifky svafovaciho oblouku -
optimalné na tenké plechy a koutové svary

AC tvary proudu - sinus, lichobéznik nebo obdélnik -
vzdy vhodny tvar proudu pro optimalni stabilitu
svafovaciho oblouku

Balling (tvorba kalot) — individualni a vicendsobny
balling bez nového vyvolavani této funkce na
svafovacim pfistroji

Pfehled o véem - piehlednd, intuitivni fizeni
s jednoduchymi a srozumitelnymi indikacemi pro
optimalni kontrolu




Propojeni do sité Industrie 4.0
se softwarem ewm Xnet
prostfednictvim LAN, WiFi nebo
USB také s mobilnim nasazenim
(pro Tetrix 300)

Industry
4.0
')

em;m
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Moznosti rizeni

Smart nebo Comfort — vyberte fizeni, které se nejvice hodi
pro vase pozadavky.

bl / ik
pulsa acVArS 5.¢ ) bc
3 8 o= rh E o
\ & )
pusnan20 > Cﬁ"'" g
Smart 2.0 puls

Vsechny dulezité funkce v pfimém pfistupu pro
jednoduchou a rychlou obsluhu.

20
STBY
[N sec [ sec
nr v gnélﬂ-nmp;'_\ e) v A
spotArc
spoimati i) I - S = '|_CT1
AMP% AMP% 1
Auto. o activArc ,?¢ DC*
| |
N 4 i RO | v O Aev
sp‘e\EiaI R | g? » / Qsamng
2s
. Comfort 2.0 Menu AITE CE
F \
1.5: IOE g 1,6 2
Freq. 100 Je¥ ¥y, 200 +10,__— . -10 oo M 32 —
nHzn :o 0‘- [+ :o’ s‘- n=r e / o
50 |‘ : 250 +20= :-20 040 ' ﬁ:)
. * :
30‘ ¢3°° +3o" ‘Q—su '
Balance
Comfort 2.0 puls

Pfesny tuning pro experty. PIna kontrola nad viemi
parametry — u parametrt AC i béhem svarovani.
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Svarovani AC

Funkce AC,
které zdokonaluji svafovani stfidavym proudem.

Frekvence AC Formy stfidavého proudu
= Pfizplsobeni Sitky svafovaciho oblouku - = Sinus, lichobéznik nebo obdélnik —

optimalni na tenké plechy a koutové svary vzdy vhodny tvar proudu pro rlizné oblasti pouziti
Vyvazeni AC

= Dokonalé sladéni mezi profilem zavaru a dosazitelnym
Cisticim Uc¢inkem

AC vyvézeni - Cistici G¢inek

L e Sullady e o, - -
T ol | Lk | (oy Tl et
- ol fod AP TP .
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Dalsi informace naleznete

na strankach lexikonu
svafovani ewm nebo na
adrese www.ewm-group.com

Stridavy proud special
= |dealni ke spojovani plecht rGizné tloustky
= P¥i svafovani hliniku umoznuje konstantni rychlost svarovani
= Vhodné také pro automatizované aplikace

ALARARRRRARRRAIIANIIII NI IIIINIINIIDDI DD N IIh) . b))

AC specialni — spojeni rGznych tlousték plechu

EWM AG /// www.ewm-group.com



Volitelné vybaveni

S rozmanitymi moznostmi

perfektné vybavené pro kazdé pouziti.

Novd, vykonna generace Tetrix ukazuje své silné
stranky ve v3ech oblastech pouziti - v kazdodennim
trvalém provozu a také pfi mobilnich nasazenich

u zékaznika na jeho pracovisti. S rozmanitymi
moznostmi, jako déalkovy ovlada¢, chladici modul

a pojezdovy vozik, jste perfektné vybaveni pro kazdé
pouziti - vSude!

Optimalni rizeni kdekoli

Od nastaveni svarovaciho proudu ru¢né nebo nohou
az po plny pfistup ke vSem funkcim: dalkové ovladace
EWM umozniuji fizeni svafovaciho pfistroje pfimo na
misté svafovani.

RT50
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Vykonny chladici
modul Cool 41 U31,
Cool 40 U31

Chladici modul pro trvalé nasazeni

= Lehkd, modularni konstrukce pro montaz bez naradi

= Vykonné rotacni ¢erpadlo pro neomezeny vykon
chlazenii s dlouhymi svazky hadic

= Vnéjsi plnici hrdlo chladici vody s ukazatelem stavu
hladiny

Tichy chod diky vysoce kvalitnim komponentam
= Rychlad montaz/demontdz

- Bez néradi

- Bez zasahu do pfistroje

- Bez kvalifikovaného personalu

Jednoduché spojeni proudového zdroje
a chladiciho modulu

Pojizdny vozik pro maximalni
mobilitu

Zvlasté stabilni provedeni s robustni konstrukci
z ocelovych trubek

Velkd kola pro snadnéjsi dopravu po schodech a ve
slozitém terénu

Nizky nakladaci okraj pro jednoduchou vyménu lahve
ochranného plynu

Bezpecny drzak s plechovym drzdkem a dvéma taznymi
femeny
Na ldhve ochranného plynu od 101 do 50 | (200 a 300 bar)

Pridrzovaci tfrmen na ochranu pfistroje a pfipojek a také
soucasné k uchyceni svazku hadic a zemniciho kabelu

Jednoduché spojeni moduld bez naradi
Celkova Sitka jen 75 cm vhodna do viech
standardnich dvefi !
Odkladaci plocha na malé dily a naradi E
Volitelny jefadbovy zavés k dispozici =
pro dodatec¢nou instalaci

Trolly 35.2-2
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Prislusenstvi

Svarovaci horaky EWM a pfislusenstvi.
Pro pribéznou vynikajici kvalitu.

Svarovaci hofaky WIG EWM

Diky optimalizované hmotnosti a ergonomickému designu spocivaji
svarovaci hofaky EWM chlazené plynem nebo vodou dobfe v dlani,

a zajistuji tak praci bez unavy. Extrémni robustnost a dlouha Zivotnost
navic snizuje naklady na opotiebeni a na ndhradni dily.

Zdali jednoduché fizeni hofdku tlacitky nebo rozsahlé moznosti
ovlddani pomoci funkéniho hofaku — program hofakl EWM nabizi
dokonalé feseni vsech pozadavkd.

Pridavné materialy a

prislusenstvi pro dokonaly

vysledek svarovani

Kontaktni osoba pro cely proces svafovéani. EWM nabizi od

svarovacich pfistroja pres svafovaci hotaky az po pfidavné
~E§i‘ materidly pro svafovani a svafovaci pfislusenstvi vdechny

potfebné komponenty pro ru¢ni a automatizované
aplikace svarovani.
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Ke svarovani se studenym nebo horkym
dratem: Posuv dratu WIG tigSpeed 45

S volitelnym posuvem dratu WIG tigSpeed 45 mUze byt drat
posouvan plynule nebo dynamicky. Dynamicky posuv dratu je
velmi vyhodny, jestlize svafovani WIG provédite s ru¢nim vedenim
dratu. Tak bude ptidavny material zase vytazen ze svafovaci

ldzné a odkapava. Pfi svafovani horkym dratem se pfidavny
materidl vzdy predehieje. To jesté jednou zvysi odtavovaci vykon
a materidl mnohem lépe tece. Vysledkem je velmi konstantni
vzhled svaru.

Automatizovany posuv dratu, takze se svare¢ mlze plné
soustredit na proces svafovani. Jedna ruka zUstane volna a

muZze pomoci druhé ruce pti vedeni. U dlouhych svarQ vyrazné
odlehceni, protoze obrobek miize byt svafen v jednom pracovnim
kroku - bez mist pro nasazeni hofaku v disledku vymény
svarovacich tycinek.

Propojeni do sité Industrie 4.0

Nové generace WIG splnuje vSechny pozadavky, které jsou v dobé 4.0 kladeny na moderni pfistroj.
Intuitivni ovladani je rozhrani pro interakci ¢lovéka a stroje. Digitalni procesni charakteristiky zajisti,
aby byl vzdy nastaven optimalni pracovni bod - pro procesné optimalizovany a rychly zplisob prace.

Digitalizace stroju diky vysoce inteligentnim mikroprocesorm, pamétovym rozhranim a moznostem
pfipojeni k siti vytvari veskeré predpoklady, které jsou potfebné pro ziskani procesnich dat, analyzy
ucinnosti stroja a preventivni udrzbu.

Zaznamenavani dat s volitelnym
softwarem ewm Xnet prostrednictvim LAN,
WiFi nebo USB také s mobilnim nasazenim
(pro Tetrix 300)

Industry

20
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Informace o pfistroji

Provozni rezim

Comfort 2.0
DC

Tetrix 230 DC

Smart 2.0
DC

Comfort 2.0
DC

Tetrix 300 DC

Smart 2.0
DC

Metoda svarovani

WIG

MMA

activArc®

Funkce

WIG

HF zapalovani a Liftarc

[ ]

[ ]

L[]

[ ]

Volba druhu zapaleni WIG

Nabidka ovladani

Nabidka ovladani

Nabidka ovladani

Nabidka ovladani

Druhy provozu: 2taktnf, 4taktni

[ ]

WIG - Antistick

L]

Nastavitelny startovaci a koncovy proud

[ ]

Funkce patkového dalkového ovladace
s logaritmickou charakteristikou

Varianty WIG pulsu

Pulsovanf (¢asy)

001-10s

001-20s

kHz pulsovani (frekvence)

50Hz - 15kHz

5Hz-15kHz

Pulsovani stfedni hodnoty (frekvence)

02Hz-2kHz

02 Hz-2kHz

02Hz-25Hz

02Hz-25kHz

Puls-Automatic

[ ]

L[]

Varianty WIG bodového svarovani

SPOtArc®

spotArc® s hofdkem spotArc®

spotmatic®

WIG AC

Frekvence AC

Vyvézeni AC

Rovnovéha AC amplitud

Synchronizace AC-Net

AC balling (tvorba kalot)

MMA

Pulsovani stredni hodnoty (frekvence)

02-50Hz

02-50Hz

0,2-500Hz

Arcforce nastavitelné

[ ]

Horky start, Antistick

[ ]

[ ]

[ ]

Zobrazeni skute¢né hodnoty (RCD)

L]

Frekvence AC

PrisluSenstvi/volitelné vybaveni

ewm Xnet

PC 300

Délkovy ovladac RT50

Délkovy ovladac RT1, RTG1

Pulsni dalkovy ovlada¢ RTP1, 2, 3

AC délkovy ovladac RTACT

Patkovy délkovy ovlada¢ RTF1

® ® o o o o o

e o o o 0 o o

Chladici modul Cool 40 U31

Chladici modul Cool 41 U31

[ ]

[

Trolly 35.2-2




Technicka data

Tetrix 230 DC
Comfort 2.0 Smart 2.0

WIG MMA

ewm
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Tetrix 300 DC
Comfort 2.0 Smart 2.0

WIG MMA

Rozsah nastaveni proudu
DC
AC

3A-230A 5A-180A

5A-300A 5A-300A

Rozsah nastaveni napétf

101V—-192V 202V =272V

102V -22,0V 202V -32,0V

Dovolené zatizenf
za okolnf teploty

40°C 40°C

40°C 40°C

30%

- 300 A

35%

300 A -

40%

230 A 180 A

60%

200 A 150 A

260 A 260 A

100%

170 A 120 A

210 A 210 A

Napéti naprazdno
DC
AC

o0V

63V

Sitové napéti (tolerance)

1x230V (+15% az-40%)

3x400V (+20% az-25% )

Frekvence

50/60 Hz

50/60 Hz

Sitové pojistka
(tavna pojistka pomala)

Tx16A

3x16A

Max. pfipojovaci vykon

5,5 KVA 6 kVA

11,7 kVA 16,6 kVA

Doporu¢. vykon generatoru

8,1 kVA

23 kVA

Hluc¢nost

<70dB(A)

<70dB(A)

cos@/stupen ucinnosti

1,0/85,0%

0,99/84,0%

Trida izolace/druh krytf

H/IP 23

H/IP 23

Trida EMC

A

A

Okolnf teplota

-25°Caz+40°C

-25°Caz+40°C

Chlazeni pfistroje/hofaku

Vétrak (AF)/plyn nebo voda

Vétrak (AF)/plyn nebo voda

Bezpecnostni znacka

[s]/ CE€/ A

[s]/ CE€/ I

Uplatnéné harmonizované normy

CSN EN 60974-1,-3,-10

CSN EN 60974-1,-3,-10

539x210x415 mm

539x210x415 mm

Rozméry D/S/V 212x83x 163 inch 212x83x16.3inch
17,0kg/ - 200 kg/ -
Hmotnost DC/AC/DC 386 b/ — 440 b/ -
Cool 40 U31
Technicka data Trolly 35.2-2
Cool 41 U31 y
Chladici vykon 800 W (1/min) -
Cerpané mnozstvi 51/m -
Objem nadrze 41 -
Viystupni tlak chladictho prostfedku 3,5 baru -
Rozméry D/S/V 600x210x 340 mm 600 x 580 x 1200 mm
14,0kg/ 18,4 kg 33,0kg
Hmotnost Cool 40 / Cool 41 308167405 Ib 7716
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Informace o pfistroji

Tetrix 230 AC/DC

Tetrix 300 AC/DC

Comfort 2.0 Smart 2.0 Comfort 2.0 Smart 2.0
Provozni rezim DC AC DC AC DC AC DC AC
Metoda svarovani
WIG ° ° ° ° ° ° ° °
MMA [ ° ° ° ° °
activArc® N N N N N N o
Funkce
WIG
HF zapalovani a Liftarc ° ° ° o ° ° ° L
Volba druhu zapéleni WIG Nabidka ovladani Nabidka ovladanf Nabidka ovladani Nabidka ovladani
Druhy provozu: 2taktni, 4taktni ° ° ° [ ° ° ° °
WIG - Antistick o o o o o o o o
Nastavitelny startovaci a ° ° ° ° ° ° ° °
koncovy proud
Funkce patkového dalkového
ovladace s logaritmickou - - - - ° ° ° °
charakteristikou
Varianty WIG pulsu
Pulsovani (¢asy) 0,01-10s - 0,01-20s -
kHz pulsovani (frekvence) 50Hz-15kHz - - 5Hz-15kHz - -

Pulsovani stfednf hodnoty
(frekvence)

02Hz-2kHz02Hz-5Hz 02Hz-2kHz 02-5Hz

02Hz-25Hz02Hz-5Hz 02Hz-25kHz 02-5Hz

Puls-Automatic ° - - - ° - _ _
Varivant'y WIG bodového

svarovani

SpotArc® ° ° ° ° ° ° ° °
SpotArc® s hordkem spotArc® L ° ° ° ° ° ° °
spotmatic® ° - ° - ° - ° -
WIG AC

Frekvence AC - 50-200Hz - 50-200Hz - 30-300Hz - 30-300Hz
Vyvdzeni AC - ° - ° - ° - °
Rovnovdha AC amplitud - - - — - ° - _
Synchronizace AC-Net - - - - - ° - -

AC balling (tvorba kalot) - ° - - - ° - -
MMA

Pulsovani stfedni hodnoty 02 - 50 Hz - 02-50Hz - 02-500Hz 02-5Hz 02-500Hz 02-5Hz
(frekvence) ' ' ' " ' "
Arcforce nastavitelné - - - - ° ° ° °
Horky start, Antistick ° ° ° °

e - e N
Frekvence AC - - - - - 30-300Hz - 30-300Hz
Prislusenstvi/volitelné
vybaveni

ewm Xnet - - - - ° ° ° °

PC 300 - - - - ° ° ° °
Délkovy ovlada¢ RT50 - - - ° ° ° °
Délkovy ovlada¢ RT1, RTG1 [ ° ° ° ° ° °
%IPs?l'zdaélkovy ovladac ° ° ° N ° N N N

AC délkovy ovladac RTACT - - - - ° ° ° °
Patkovy dalkovy ovladac RTF1 o o ° ° ° ° °
Chladici modul Cool 40 U31 ° ° °

Chladici modul Cool 41 U31 - - - -

L) L) L) [ ]

Trolly 35.2-2
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Tetrix 230 AC/DC Tetrix 300 AC/DC
Comfort 2.0 Smart 2.0 Comfort 2.0 Smart 2.0

Technicka data WIG MMA WIG MMA
Rozsah nastaveni proudu
DC 3A-230A 5A-300A 5A-300A
AC 5A-230A oA T8OA 5A-300A 5A—300A
Rozsah nastaveni napétf 101V—-192V 202V =272V 102V -22,0V 202V -32,0V
;Ocv)(k’c')elr”ﬂeté;ﬁgfy“' 40°C 40°C 40°C 40°C
30% - - - 300 A
35% - - 300 A -
40% 230 A 180 A - -
60% 200 A 150 A 260 A 260 A
100% 170 A 120 A 210A 210 A
Napéti naprazdno
DC 90V 63V
AC 45V 63V
Sitové napéti (tolerance) 1x230V (+15% az-40% ) 3x400V (+20% az-25%)
Frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz
(Stgsxg EZJJ:?EEZ pomald) IXT6A 3x16A
Max. pfipojovaci vykon 5,5 kVA 6 kVA 11,7 kVA 16,6 kVA
Doporu¢. vykon generatoru 8,1 kVA 23 kVA
Hlu¢nost <70dB(A) <70dB(A)
cosg/stupen Ucinnosti 1,0/85,0% 0,99/84,0%
Trida izolace/druh krytf H/IP 23 H/IP 23
Trida EMC A A
Okolnf teplota -25°Caz +40°C -25°Caz+40°C
Chlazenf pfistroje/hofaku Vétrak (AF)/plyn nebo voda Vétrak (AF)/plyn nebo voda
Bezpecnostni znacka /CE/ [H[ /CE/ [H[

Uplatnéné harmonizované normy

CSN EN 60974-1,-3,-10

CSN EN 60974-1,-3,-10

539x210x415 mm

539x210x415 mm

Rozméry D/S/V 212x83x 163 inch 21.2x83x16.3inch
-/188kg ~/22,0kg
Hmotnost DC / AC/DC /485 1b _ /485 1b
Cool 40 U31
Technicka data Trolly 35.2-2
Cool 41 U31 y
Chladici vykon 800 W (1/min) -
Cerpané mnozstvi 51/m -
Objem nadrze 41 -
Viystupni tlak chladictho prostfedku 3,5 baru -
Rozméry D/S/V 600x210x 340 mm 600 x 580 x 1200 mm
14,0kg/ 18,4 kg 33,0kg
Hmotnost Cool 40 / Cool 41 308167405 Ib 7716

EWM AG /// www.ewm-group.com



Vyzadejte si informacni materialy nebo se s nami spojte,

radi vam poradime!

Tel. +49 02680 181-0
info@ewm-group.com
www.ewm-group.com/contact
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