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Manuell elektrodsvetsning
ar enkelt

Pico 160/Pico 160 cel puls
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Pico 160 cel puls - Pico 160

Manuell elektrodsvetsning ar enkelt.
Kan anvandas overallt.

=

Extremt latt - med en vikt pa 4,7 kg
ar den ett av de lattaste aggregaten
pa marknaden

= Praktisk barrem for enkel transport till byggplatsen,
upp for trappor och stegar, i stal-konstruktioner och
pa byggnadsstallningar

= Behandig dven under de svaraste férhallandena vid
arbete pa hoga hojder, under markniva, i gruvindustrin
med mera.

Robust och absolut byggplatsduglig

= Stort natspanningstoleransomrade fran -40 till +15 %
for problemfri anvandning pa generatorer och upp till
100 m langa natledningar

= Strilsaker enligt IP 23
= Robust aluminiumkapsling
= Fram- och baksida samt botten av slagtalig plast

Med oovertraffad

3‘!’ears Years kvalitetsgaranti fran EWM
“m 3 o . o k- h 5 o .
" = 3 ars garanti pa svetsmaskiner och 5 ars garanti
E‘?’m’:rgutﬂ?ﬂ}y pa transformatorer och likriktare
N ordeesh st wncew grugcom J = Ingen begransning av driftstimmarna - dven vid

3-skiftsdrift, 24 timmar om dygnet, 7 dagar i veckan
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Svetsning utan kompromisser - 6verallt

Perfekt rustad for alla krav
vid manuell elektrodsvetsning

= Automatisk tdndning for sdaker och skonsam téandning
forhindrar att elektroden fastnar pa arbetsstycket

= Stabil ljusbage vid alla elektrodtyper, inget avbrott
pa ljusbagen

Extrafunktioner for Pico 160 cel puls

= Absolut sdker svetsning av fallande fogar
med cellulosaelektroder
= Manuell elektrodpulssvetsning:

« Mindre efterarbete tack vare minimerad sprutbildning
« Enkel svetsning i svara lagen vid utmarkt fogéverbryggning

TIG-svetsning som de stora

= TIG-kontakttdndning utan volframinneslutningar

Extrafunktioner for Pico 160 cel puls

= TIG-pulssvetsning med upp till 2 kHz:
« Svetsning av kalfogar med perfekta strangar
« Enkel svetsning av stigande fogar och i svara lagen

Spara in pa energikostnaderna
med inverterteknOIOQi Det stora hallbarhetsinitiativet fran EWM

= | 4g forbrukning tack vare hdg verkningsgrad och automatiskt .
energisparlage (tillkopplingsbar standbyfunktion) EVO I U tl 0 n®

= Minskar elférbrukningen och darmed produktionskostnaderna
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Pico 160 cel puls

Pico 160 cel puls — Svetsning utan kompromisser.
For alla krav vid manuell elektrodsvetsning.

MANUELL ELEKTRODSVETSNING

= Svetsning av stavelektroder pa upp till 4 mm @ = Manuell elektrodpulssvetsning (0,2 Hz-500 Hz)
= 100 % saker vid fallande svetsning dven vid svetsning « Svetsning i svara ldagen for extra slata och breda
av cellulosaelektroder svetsfogar vid minskad varmeintrangning
= Optimal svetskarakteristik (Arcforce) for de olika « Lag sprutbildning, mindre efterarbete, finfjallig fog,
elektrodtyperna: rutil (R), rutilbasisk (RB), basisk (B), god fogoverbryggning
rutilcellulosa (RC), cellulosa (C) - Svetsning av stigande fogar utan “granteknik” med
= |nstallbar hotstartstréom och -tid for tillforlitlig saker rotpunktsavkanning
téndning och atertdndning - Svetsning av komponenter med férianderliga luftspalter
= Antistick — forhindrar att elektroderna fastnar och for saker flankavkanning
utglédgas

Innovativ, ofdrstorbar kapsling for lang livslangd

Strilsaker enligt IP 23

Driftsaker och tillforlitlig:
Temperatur-6verbelastningsskydd,
dammskyddad elektronik

Instéllbar natstdomsbegransning
10A,13A,16 Aoch20 A

Overspanningsskydd: inga
skador pa maskinen vid oavsiktlig
anslutning till 400 V néatspanning

Robust, slagtalig plastbotten
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TIG Intuitiv manovrering med
= TIG-kontakttdndning utan volframinneslutningar Click-Wheel-funktion

= TIG-pulssvetsning (0,2 Hz-2 kHz)

- Svetsning av kélfogar med perfekt yta Val av svetsmetod:

Manuell elektrodsvetsning,
Digital display for reproducerbar  Manuell elektrodsvetsning
installning av svetsparametrarna  (Cel) och TIG

- Enkel svetsning av stigande fogar och
i svara lagen

Val: Pulssvetsning for manuell
elektrodsvetsning och TIG Stoldskydd

Barrem

Mand&verdonen skyddas
av den transparenta
skyddskapan

Stora lasthylsor
(@ 13 mm) - for
proffsanvandning

Fjarrstyrningsanslutning

Stor ratt med Click-Wheel-
funktion - for enkel instéllning
aven med handskar

Fjarrkontroll RG 13 RS-453 5 m -
enklaste installningen av
svetsstrommen dven pa stort avstand
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Pico 160

Pico 160 — Manuell elektrodsvetsning pa ett enkelt satt.
Kompakt, latt, robust.

MANUELL ELEKTRODSVETSNING

= Svetsning av stavelektroder pa upp till 4 mm @
= Hotstart och Arcforce - for sdker tandning och svetsning
= Antistick - férhindrar att elektroderna fastnar och utglédgas

Innovativ, oforstorbar kapsling for lang livslangd

Strilsdker enligt IP 23

Driftséker och tillforlitlig:
Temperatur-6verbelastningsskydd,
dammskyddad elektronik

Overspénningsskydd: Inga
skador pa maskinen vid oavsiktlig
anslutning till 400 V ndtspanning

Robust, slagtalig plastbotten
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TIG Enklast tankbara manévrering

= TIG-kontakttandning utan volframinneslutningar

Installningshjalp:
passande svetsstrom

Barrem for elektroddiametern
Val av svetsmetod: manuell

elektrodsvetsning och TIG

Manéverdonen . 16 o el ] a5 o i
k dd d Rutile 30-60 | 40-80 | 50-110| 80-1&0
SKyddas av den Basic 30-55 | 50-B0 | B0-110|110-140
transparenta
skyddskapan

Stora lasthylsor
(@ 13 mm) - for
proffsanvandning

Stor ratt for enkel
installning dven med
handskar

EWM AG /// www.ewm-group.com



Pico 160 cel puls - Pico 160

Allt fran en och samma leverantor.
Svetstillbehor och tillsatsmaterial.
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Tillbehor
Biarhandtag ' H—
Praktiskt barhandtag - enkelt Smutsfilter
att eftermontera, for annu Extra skydd for awr
stabilare och sdkrare transport anvandning dven
i dammig omgivning. _
Satts enkelt pa utifran g
Svetstillbehor

Vdgen till ett optimalt svetsresultat bestar av mer an bara
svetsmaskiner och svetsbrannare. Vi pa EWM betraktar

oss som systemleverantdr och erbjuder darfor passande Elektrodhallare

tillbehor till varje svetsuppgift. Komplett monterad
med kabel och stor

Aterledarkabel lastkontakt (@ 13 mm)

Komplett monterad med
kabel, kldmma och stor
lastkontakt (@ 13 mm)

Fjarrkontroll
RG 13 RS-453 5 m (Pico 160 cel puls)

Strominstallning direkt pa arbetsplatsen,

Svetsbrannare g t.ex. vid svetsning av fallande fogar

Gaskyld TIG-svetsbrannare
med vridbar gasventil

Tillsatsmaterial E

TIG: Det stora urvalet av de mest varierande legeringarna
och deras snabba tillgdnglighet garanterar maximal
flexibilitet for dig. Vara svetsstavar garanterar basta
bearbetningsbarhet och hogkvalitativa resultat.

Manuell elektrodsvetsning: EWM:s stavelektroder

ar mycket val lampade for alla anvéandningsomraden,
sasom tillverkning av rér och behdllare, svetsningar

pa byggarbetsplatser och verkstader och applicering

av slitagetaliga skikt. Oavsett om det ror sig om
cellulosaelektroder for svetsning av fallande fogar eller
basiska elektroder for h6ga slagprovsvarden s har vi det
du soker i vart sortiment.

e

S

®
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Pico 160 cel puls - Pico 160
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Svetsmetod

Pico 160 cel puls

Pico 160

Manuell elektrodsvetsning

Manuell elektrodpulssvetsning

TIG

Kontakttdndning

TIG-pulssvetsning

e o o |0 o

Funktioner

Hotstart

Antistick

Pulssvetsning

Natstromsbegransning
10A,13A,16 A, 20 A (M)

Instdllbara svetsparametrar

Manuell elektrodsvetsning

Svetsstrom

Hotstartstrom- och tid

Arcforce

Arcforce-korrektur (M)

Pulsfrekvens, pulsstrom och pulsbalans

e o | o o o

TIG

Svetsstrom

Pulsfrekvens, pulsstrom och pulsbalans

Startstrom (M)

Stromstigningstid (M)

oo o |0

Displayer, indikatorer

Display: svetsparametrar fore,
under och efter svetsningen

LED-lampor: stérningar, svetsparametrar

Tillbehor/tillval

Elektrodhallare

Aterledarkabel

TIG-svetsbrannare med vridventil

Fjarrkontroll RG 13 RS-453 5 m

Handtag

Smutsfilter

| o o | o o o

(M) Kan stallas in via menyn
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Tekniska data Manuell elektrodsvetsning TIG
Instéliningsomrade strém 5A-150A 5A-160A
Installningsomrade spanning 20,2V-26,0V 10,2V-16,4V
Intermittens 40 °C Pico 160 cel puls
30 % 150 A 160 A
60 % 120 A
100 % 110 A
Intermittens 40 °C Pico 160
30 % - 160 A
35% 150 A -
60 % 120 A 130 A
100 % 100 A
Tomgdngsspanning (Pico 160 cel puls) 924V
Tomgangsspanning (Pico 160) 105V
Natspdnning (tolerans) 1x230V, (+15 % till -40 %)
Frekvens 50/60 Hz
Z?T:Z?ttgﬂgng trog) 16A
Max anslutningseffekt 7,3 kVA 4,9 kVA
Rek. generatoreffekt 9,9 kVA
Ljudniva <70 dB (A)
cos@/verkningsgrad 0,99/83,0 %
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP 23
EMC-klass A

Omgivningstemperatur

-25 °Ctill +40°C

Aggregatkylning/brannarkylning

Flakt (AF)/gas

Sakerhetsmarkning

[s]/ C€ /Al

Tillampade harmoniserade standarder

IEC 60974-1,-10

370 x 129 X 236 mm

Matt L/B/H 14,6 X 5,1 X 9,3 tum
. 4,7 kg
Vikt 10,41b
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Bestall informationsmaterial eller kontakta oss for information! Ladda ner PDF-fil

www.ewm-group.com/sl/brochures

Tel. +49 02680 181-0
info@ewm-group.com
www.ewm-group.com/contact

awn ewin awin

Welding 4.0 - Multi-process

EWM
Welding technology MIG/MAG welding machine
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Broschyr Broschyr Broschyr
maXsolution — innovations- och Produktprogram, Tjanster Titan XQ puls

teknologiradgivning
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Catalogue 2016/2017
Catalogue 2015/2016 .
Welding torches
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Svetsmaskiner och tillbehor Svetsbrannare och tillbehor Svetstekniska tillbehor
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Handbok Handbok
Tillsatsmaterial EWM-svetslexikon
EWM AG Forsaljning / Radgivning / Service

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8
D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
WWW.ewm-group.com
info@ewm-group.com

Y b f u fo-'\ m Besok oss! Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats,
l J i anda forbehaller vi oss for andringar, skrivfel och misstag.





