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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép

Bemutatkoznék: a nevem Titan XQ
Welding 4.0 — a hegesztés jovdje

Héditsa meg az Uj dimenziét -

udvozoljiik az EWM Welding 4.0 vilagaban.

A professzionalis hegesztés jovéje haldzatba kotétt, digi-
talis és papirmentes. Ezek az,Ipar 4.0 kihivasai, amellyel
elébb vagy utébb minden villalatnak szembe kell néznie.
Az Gj Titan XQ MIG/MAGmultifunkciés hegesztégéppel és

A hegesztégép beszerzési ara minden innovativ

all [

hegesztési eljarast és jellemzo6t tartalmaz

= A folyamatos min6ség- és hatékonysag-
optimalizalt hegesztést biztosit, mivel az
0sszes innovativ EWM hegesztési eljaras az
alapfelszereltségben rendelkezésre all

WPS és hegesztési adatok mobil eszk6zon
keresztiili kijelzése - egy pillanat alatt
mindent megtud

= A paraméterek egyszer(ien ellenérizhetok,
kozvetlenil a hegeszté6 munkahelyén az 6sszes
pillanatnyi hegesztési adat lehivhaté

az ewm Xnet Welding 4.0 hegesztés iranyitasi rendszerrel
az EWM a hegeszt6lizemek szamara idealis megoldast

kinal

- jovdallo, elsé osztalyd minéség a még gazdasa-

gosabb, minéségi tanusitvannyal rendelkezé hegesztés

érdekében.

ewm Xnet Welding 4.0 hegesztés

irdnyitasi rendszer
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Papirmentes WPS létrehozasa -
WPS hozzarendelése az alkatrészekhez és a hegeszt6khoz

= Hatékony WPS létrehozasa, bl
és kivalé minéséget ev\;fn' = :
biztosité hozzérendelése, -
kényelmesen az irodabdl
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Alkatrész kezelés a hatékony gyartas érdekében —
Iépésrol Iépésre, hogy minden tokéletes legyen

= A hegesztési hibak
minimalizalasa
a WPS kényelmes
és alkatrészalapu
hozzarendelésével, minden
egyes hernyévarrathoz
varrathoz

PM hegesztépisztoly grafikus kijelzével -
Informacidk kozvetleniil a munkadarabon

= A pillanatnyi hegesztési feladat
id6takarékos leolvasasa és nyugtazasa
a hegesztési sorrend szerint
kényelmesen a hegesztépisztollyal
a munkadarabon



Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, rendszer attekintés

Rendszer attekintés

Tartalom Oldal

\__ Titan XQ puls MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép 6-13

= Kivitelek

Titan 350 XQ puls 350 A
Titan 400 XQ puls 400 A
Titan 500 XQ puls 500 A
Titan 600 XQ puls 600 A
= Gaz- vagy vizh(téses
= Dekompakt a kilon huzalel6told készilékkel

100% BI)
80% BI)
80% BI)
40% BI)

P

\___ Titan Drive XQ huzalel6tolo késziilék 14-17

_ PM hegesztépisztoly 18-21

Standard- és funkciondlis hegesztépisztoly grafikai kijelzével és anélkiil, valamint az illesztési hely LED-es
megvilagitasaval
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Tartalom oldal

Praktikus, Iépcsézetes kezelési koncepcid 22-31

147A 17.7
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Expert XQ 2.0
Innovativ hegesztési folyamatok

Optimalis ivfény minden alkalmazasi esethez

MIG/MAG:

= forceArc / forceArc puls — nagyteljesitmény = coldArc/ coldArc puls — héminimalizalt a
ivfény mély beégéssel vékony lemezek hegesztéséhez

= wiredArc/ wiredArc puls - nagyteljesitményd = Positionweld - a kényszerhelyzeti hegesztéshez
ivfény beégés stabilizatorral a dinamikus = Impulzus- és standard ivfény
huzalszabalyozas révén

= rootArc/ rootArc puls - a tokéletes AWI és bevont elektrddas kézi ivhegesztés, gyokfaragas
gyokhegesztéshez

ewm Xnet Welding 4.0 hegesztés irdnyitasi rendszer 54-59

= &

Opciok, tartozékok 60-73

Muszaki adatok 74-75



Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép

Titan XQ - a személyiségjegyekkel rendelkez6 gép
Egyedileg konfiguralhaté az utolsé részletig, minden kovet

Az alombdl valdsag lesz

A hegesztés ugyanolyan sokszinU, mint az élet. Minden és 600 A, gaz- vagy vizh(itéses modellek szerepelnek. De
felhasznalénak mas kivansaga van hegesztégépével kap- amiben mindegyik azonos: kivalé min6ség, hosszu élet-
csolatban. A Titan XQ géppel most mindenki kialakithatja tartam, kit(in6 hegesztési tulajdonsag és intuitiv

a sajat felhasznalasi terliletéhez leginkabb megfelelé kezelhet6ség a Titan XQ sorozat mindegyik modelljénél.

konfiguraciot. A valasztékban 350 A, 400 A, 500 A

all m Minden eljaras, egy hegesztégép, egy ar!
MIG/MAG:
= forceArc / forceArc puls — nagyteljesitményu ivfény
mély beégéssel

= wiredArc/ wiredArc puls — nagyteljesitmény ivfény
beégés stabilizatorral a dinamikus
huzalszabalyozas révén

= rootArc / rootArc puls — a tokéletes
gyOkhegesztéshez

= coldArc / coldArc puls - h6minimalizalt a
vékony lemez hegesztéséhez

= Positionweld - a kényszerhelyzeti hegesztéshez

= Impulzus- és standard ivfény
= AWI- és bevont elektrédas kézi ivhegesztés, gyokfaragas

flexFit hazrendszer sokféle rogzitési
lehetdéséggel - a rend mar fél hegesztés

= Osszeko6td kabelkdteg tartd, huzalel6told késziilék kereszttartdk —
vagy barmi mas: Sok egyedileg hasznalt tartozék alkatrész
és opcio rogzithetd a hasznos horonycsapokon keresztiil a
haz felsé kereszttartojanak
aluminium éntvény profiljan

= Részletes informacidk a 60. oldaltol

0sszekotd kabelkotegek- \\\\\\\\\\\\\\\\\\
E:I\\/Iz:’l\fé minéksétg akhgsltﬂtélget:(artam érdekében \\\&N\\\i\\h\\\\%

= Csatlakozoédugd ipari minéségben

= Nagyon rugalmas vezérl6- és hegesztékabel a nagy
hajlito- és csavard igénybevételhez

= SzGvethalds tomldk a nagy nyomas-
és hdmérséklet terheléshez

= Diffuzidbiztos gdztomlbék az EN 559 szerint
= Strapabiré bevonatos tomlék
= Kétoldali huzdsmentesiték

= Gyors csere — minden csatlakozd
kivllrél hozzaférhetd



ewm

WE ARE WELDING

elményhez

Drive XQ - az 6sszes funkciét a munkahelyre viszi

= Huzalel6told késziilék, harom praktikus, Iépcsézetes vezérlési valtozatban kaphatd

= Részletes informacidk a 14. oldaltdl

Védofedél - esélyt sem ad a szennyezédésnek

= A teljes vezérlést megvédi a szennyezddésektdl és titésektdl

= A védofedél egyszerd nyitasa akdr kesztytiben is
az ergondmiai kialakitasu fogantyunak koszonhetéen

Opcié: Forgathato huzalel6tolo késziilék

Fogantyuk - praktikus

= Ergonomikus kialakitas

= A keszty(iben valé konnyl megfogashoz, és a késziilék
biztonsagos eltolasdhoz

= A testkdbel vagy hegesztdpisztoly-kdbelkoteg
a felsé kialld részen praktikusan és rendezetten felakaszthatd

= Hegesztépisztoly tartéd rogzitési lehetésége mindkét
fogantyun, jobb- és balkezeseknek egyarant (opcionalis)

Cséfogantyu

= A robusztus aluminium éntvény cs6é ergonomikusan
lekerekitett hatoldallal és jol megfoghaté atmérével rendelkezik
a hegeszt6gép konnyl elmozgatdsdhoz

= Az alsé oldalan talalhato a flexFit rendszer segitségével rugalmasan
hasznélhaté a tartozékok és opciék horonycsapokkal torténé
felvételéhez

Infoline az lizemallapot kijelzéséhez

= Szinesen jelzia
pillanatnyi tizemallapotot

Csatlakozofeliilet — a kabel meghaldlja

= A homlok- és hatoldalon enyhén lefelé hajlitott csatlakozék
csokkentik a csatlakoztatott kdbelek megtorését

= Valamennyi kabel6sszekoté konnyd, szerszam nélkili
csatlakoztatasa



Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép

Egyedileg konfiguralhato -
személyre szabottan, az igényeknek megfelel6en

Ugyfélspecifikus kivitel: gazpalacktartéval vagyanélkiil, egy
vagy két palackhoz, hél6zati vezeték hossza max.
15 m, két huzalel6tolo késziilékhez valo kivitel stb.

Opcionalisan két huzalel6tol6 késziilék -
a hegesztési feladatok szerelési id6 nélkiil valthatok

= Egyszer( valtas 2 kiilonb6z6 huzal
és védbgaz kozott, pl. tomor- és toltott huzalok
hegesztéséhez

AL

Biztonsagos szallitds daruval - lebegve konnyebb

= 4 robusztus felfogo (40 mm @) a
daruszerkezet egyszer( beakasztasadhoz vagy dtdugasahoz

Nagy kerekek - lekiizdik az akadalyokat

= A 250 mm-es nagy atmérdn a késziilék kdnnyen mozog
és lekuizdi az olyan akadalyokat, mint pl. kdbelek
vagy kuszobok

\\
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= Nagy nyomtdvszélesség a stabilitas érdekében
max. 15°-0s d6lésu helyeken

AN
\\\\\\\\\\\

Vezetdgorgok - célravezetok

= Az dtlag feletti 160 mm-es @ megkonnyiti a mozgatast,
kormanyzast és akadalyok lekiizdését

= Rogzitéfékkel az elgurulds ellen, a lejtéknél is
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Gazpalack tarté fent — a biztos tartashoz

= Szimpla- vagy duplapalack (opcionalis)

= A gazpalackok egyszer( és gyors rogzitéséhez
feszitézaras hevederek segitségével

= Az 0sszekotd kabelkotegek biztos hiizasmentesitése a tartékkal

Az 6sszekoto kabel- Gézpalack tarté egy
koteg gazpalackhoz két gazpalackhoz
hazasmentesitéje

Gazpalack tart6 alul - egy jo6 helyzet
= Szériafelszereltség szimpla- vagy duplapalackhoz

= A gdzpalack kdnnyd ledllitdsa a palack-kocsi alacsony,
lapos peremének kdszonhetéen

Hegeszt6pisztoly hiités — nagy térfogat a nagy teljesitményhez

= A kival6 hegesztépisztoly hiités csokkenti a koltségeket a
csekély hegeszt6pisztoly kopdalkatrész sziikséglet altal

= Magas,1500 W-os hiitési teljesitmény, teljesitményerés keringetd
szivattyu és 8 literes viztartaly

= Részletes informaciodk a 12. oldaltol



Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, inverter

Egy inverter-energiaforras,

ami még a sivatagban sem apad ki

Kitartéan vesz és nagylelkien ad le.

A hegesztéaram folyamatos és energiatakarékos rendel-
kezésre bocsatasaban rejlik az elektronikus inverter mu-
vészete. Az Uj Titan inverter-technoldgia a legkeményebb
folyamatos Gizemben és szélséséges kdrnyezeti feltételek

mellett is meggy6z6. Ennek oka: atlagon feliili bekap-
csolasi id6, magas hatasfok, az EWM-re jellemzé hosszu

Magas szint(i rendelkezésre allas a gyartasban -
igazi igaslé

40° C kornyezeti hdmérséklet esetén

Mindenhol hasznalatra kész — a Titan XQ nem
ismer lehetetlent

= Barmilyen éghajlati viszonynal hasznalhato
nagy meleg, fagy, esé, h6 vagy poros
kornyezet esetén is

= Uzemeltetési tartomany: -25 °C — +40 °C-ig

= Froccsend vizzel szembeni védelem - IP23 védelmi
osztaly

= Univerzalis feszliltség-alkalmassag — valaszthatéan
400V, 415V, 460V, 480V és 500 V halozati
fesziiltséggel lizemel

Egyediildllé EWM minéséggaranciaval

= 3 év garancia a hegesztégépekre és 5 év
garancia a transzformatorokra és egyeniranyitdkra

= Az (izemorak korlatozasa nélkul -
3-mUiszakos lizemben, napi 24 6raban,
a hét 7 napjan

3 Years // Years
transformer
and rectifier

ewm-warranty”
3 shifts / 24 hours / 7 days
\ *For details visit www.ewm-group.com /

élettartam, valamint a robusztus kivitel.

Ezek a kivalo belsd értékek tobbek kozott a komponensek
nagy méreteivel magyarazhatok. Elsésorban a félvezeték
h(tése garantélja ennek az innovativ hegesztégépnek a
kiilondsen hosszu élettartamat.

Inverter

*Titan XQ 400 / 500 puls
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Ventilatorvezérlés az inverterben - energiataka-
rékosan

= HOmérséklet- és teljesitmény-vezérelt ventildtor
= Csekély szennyez6dés, halk ventilator zajok

Szerviz- és karbantartasbarat

= JOl hozzéférhet6 helyek a teljesitményrészben

Foldzarlat feliigyelet (PE-védelem)

= A hegesztéaram lekapcsoldsa hiba esetén,
kobor hegesztéaramok el6fordulasa esetén

= PE-vezetékek védelme

A komponensek nagy mérete - nagy teljesitmény
tartalékok, hosszi bekapcsolasi id6, 80% Bl

= Hosszu élettartam a nagy h(it6testnek kdszonhetéen, a
félvezeté modulok csekély felmelegedésének érdekében

= Magas késziilék rendelkezésre allas a nagy teljesitmény-
tartalékok révén

= A kivalé min6ségu, por- és szennyezddés ellen védett
modon elrendezett modulok védelmet nyujtanak a

ledllas ellen
RCC teljesitménymodul (Rapid Current Control) - Energiakoltség takarékos inverter-technoldgia
nagy folyamatstabilitas = Kis aramfogyasztas a magas hatasfoknak

és automatikus energiatakarékos izemmaédnak

Gyors, digitalis hegesztéaram szabalyozas — hosszu . Y B iy iy
a4 9 9 4 koszonhetéen (készenléti funkcio)

kabelkotegek esetén is
= Csokkenti az dram-, és ezaltal a gyartasi koltségeket

Az EWM nagy fenntarthatdsagi kezdeményezése

m Evolution®




Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, hegesztépisztoly
hités

Frissitben innovativ — kiléndsen, ha forrd lesz a helyzet
Hala a hegesztbpisztoly hitésnek

A hegesztopisztolyt mindig hlivosen tartja

A nagyteljesitmény ivfény kilonosen erételjes hegesz-
tépisztoly vizh(itése hideg pisztolyt garantél nehezitett
kornyezeti feltételek mellett is, ezéltal csokkentve a kopo-
alkatrészek kdvetkezmény koltségeit, valamint a hegesz-
tépisztoly karbantartasat.

Nagy, 1500 Watt-os hiitésteljesitmény — Aramlasméré alapfelszereltségként

pénztakarékos = Védi a vizh(téses hegesztdpisztolyt a tulmelegedés

= Csokkenti a hegesztépisztoly kopdalkatrész és sérilések ellen, amit a tul csekély hiit6folyadék-
sziikségletét, és noveli annak élettartamat ataramlas okozna

= 8 literes viztartaly, elegendd h(itéviz készlet
hosszu kabelkotegek esetén is

= A biztonsagos hitésnek koszonhetden kényelmes
munkat tesz lehetévé folyamatos Gizemben is

Egyedileg konfiguralhaté - ahogy csak kivanja
= ATitan XQ gaz- vagy vizh(téses véltozatként all rendelkezésre
= Standard kivitel 3,5-bar-os szivattyuval Nagyteljesi‘tmény[’j-

= Megerésitett 4,5-bar-os szivattyu hosszu kabelkétegekhez . ez
valé hasznalathoz, vagy nagy magassagkulonbségek- hEgGSZtOpISZtOly hites

esetén, példaul a hajo- és jarmUigyartasban

Toltésszint kijelz6 -
mindig a legujabb szinten

= JOl leolvashato toltésszint kijelz6
MIN / MAX skalaval

12
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Kés6bb utolagosan is felszerelhet6 -
ha most még nincs ra sziikség

= A htiitémodul modularis felépités, és
néhany mozdulattal utélagosan felszerelheté vagy
kicserélhetd

Hoémérséklet-feliigyelt hiit6folyadék -
mindig a z6ld tartomanyban

= Megvédi a hegesztdpisztolyt a forrd hiitéviz
miatti tulmelegedéstol

Szerviz- és karbantartasbarat

= J6l hozzaférheté komponensek a hiitémodulban

Hoémérséklet- és fordulatszam-vezérelt
hitoventilator

= A hitémodul kismértékd elszennyezédése
és kis zajkibocsatas, mivel a ventilator
csak szlikség esetén jar

13
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, Drive XQ huzalel6tol6 késziilék

Mindig résen - konnyedén és pontosan
Drive XQ huzalel6tolé készulék

A nehéz munka is konnyedén elvégezheté

Mindegy, hogy jarhatatlan épitési allvanyon, hozzaférheté
munkahelyzetben vagy nagy alkatrészeken — a rugalmas
Drive XQ huzalel6tolé késziilék kellemes tars. Csak 13 kg
tomeget kell vinni (huzaltekercs nélkiil) az ergonomikus
fogantyunal fogva — szlikség esetén akar buvényilason

keresztiil is. A négy gorgds nagyon pontos huzaladagolds
allandé mindségl hegesztési eredményt garantal, kiméli

az idegeket és kifizet6d6 - hosszu élettartam a legkemé-

nyebb 3-mdszakos hasznélat esetén is.

Huzaltekercs boritds — por elleni védelem kémleléablakkal

= Por ellen véd6 huzalboritas

= Kémlel6ablak a huzaltekercs toltésszint kijelzéséhez
= EgyszerU és kényelmes tekercscsere
= Teljesen szigetelt huzaltér

Zarorendszer - mindig megbizhatéan

UL ] - .

= A burkolat fedelek a legkeményebb hasznalat esetén
is zarva maradnak

Felszereltség - atgondolt felépités

= Az 6sszekotd kabelkotegek szerszam nélkiili cseréje

= Nem kell az elektromos részbe nyulni a kiviilrél hozzaférhetd

csatlakozdknak készonhetéen

= HUzasmentesitett kabel-
koteg hevederrel és
feszitézarral

= Védett kdbelkoteg
csatlakozdék

DGC

"'ﬁ DGC - Elektronikus gazmennyiség

szabalyozas Onnek takarékoskodik

= A tul sok vagy tul kevés gaz miatti
hegesztési hibak elkeriilése

= Hatékony, a pontos beéllitasnak koszonhet6
gazmegtakaritas miatt

= A gdzmennyiség pontos, digitélis bedllithatésaga

= Az adott hegesztési feladathoz (JOB) valé gazmennyiség
gyarilag optimalisan elére megadott

= Pontos gdazmennyiség a véd6gaztdl fliggben automatikusan,
atszamitdas nélkil az argonra, argon-keverékgazra, CO,-re,
héliumra vonatkozoéan

= Nincs 6rvényléssel jaréd gazités az ivfény gyulladasakor az
elektromos szelep lagy nyitasanak és zarasanak kdszonhetéen

= Hegesztés ledllitasa a kritikus szint alatti gdzmennyiség
esetén (a gazpalack Ures, vagy a gazellatds megszakadt)

= Kénnyebb kalkulacié a pontos gazfogyasztas feljegyzésével az
Xnet-szoftverrel (opciondlis) kombindlva
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Huzaladagolas - pontos és praktikus

= 4 hajtott huzalel6tolé gorgé

= |[d6takarékos, automatikus huzalbef(izés
= Egyszer(, szerszam nélkili gérg6csere

= Elveszithetetlen gorg6rogzité elemek

A

WHS - huzaltekercs fités,
az Uj széritasi periodus

= El6émelegités altal megakadalyozza a nedvesség
lecsapodast a hegesztéhuzalon

= 40°-ra szabalyozott h6mérséklet

= Csokkenti a hidrogénporusok veszélyét

Funkciék - hasznos a mindennapi hasznalatnal

= Kulcsos kapcsold — a vezérlés lezarasa a téves
kezelés elleni védelem érdekében

= Program- vagy Fel/Le Gizemmod atkapcsold
Bels6tér megvilagitas — a gorg6cseréhez

= Kdnny( huzalcsere és egyszer( kezelés
rossz fényviszonyok esetén is

Huzalbef(izés nyomégomb
= Automatikus huzalmegallitas érintés esetén

Gazteszt gomb

Csatlakozok - stabil és védett

= Sillyesztett kozponti- és vizcsatlakozo

= Utkdzésvédelem a kiallé mlanyagszélek miatt

flexFit hazrendszer - robusztus és varialhato

= Aluminium ontvénybdl késziilt stabil aljszerkezet

= ROgzitési lehetéség a csuszosinekhez,
gumitalpakhoz, kerékkészlethez, stb.

WRS - huzalkészlet érzékeld, nincs
meglepetés hegesztéskor

= Ha a huzaltekercs maradék mennyisége 10%,
figyelmeztet az ellenérzé l[dmpa segitségével

= Minimalizalja a hegesztés kdzbeni huzal lefogyés
miatti varrathibdk veszélyét

= Az el6re lathatd gyartasi terv csokkenti a mellék-

id6ket és azaltal a gyartasi koltségeket, mivel az j
huzaltekercs id6ben behelyezhetd




Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, Drive XQ huzalel6tol6 késziilék

Mindig csak el6re — pontosan és folyamatosan
eFeed huzalel6tolas hajtas

Mindig csak el6re - pontosan és folyamatosan.

A golydscsapégyas hajtastengelyek, és a négy egyenként telek mellett is kivaléan mikodik a robusztus kialakitasu
hajtott gorgé altali pontos és csuszasmentes adagolas mechanika. A pontos és robusztus huzalelétolas hajtas
kilonosen stabil hegesztési folyamatot biztosit. Tartds és optimalis hegesztési eredményeket garantal, és kiméli a
kemény hasznalat, valamint kedvezétlen kornyezeti felté- hegesztd idegeit.

eFeed huzalel6tolas hajtas golyéscsapagyas és 4-szeresen
hajtott hajtasgorgokkel - egy lépéssel el6bbre

nemesacél
acél,
kemény-
forrasztas
1 aluminium

UNI gorgok két huzalatméréhoz - spéroljon a gérgécserénél

2 | toltott huzal

£ e

= Plusz koltségek nélkil kozvetlenil hasznalhato, gyarilag UNI gorgékkel felszerelve
az 1,0 mm-es és 1,2 mm-es acélhoz és nemesacélhoz

= Az UNI gorg6k ezen kiviil 0,8 + 1,0 mm-hez allnak rendelkezésre

Szinessel jelolt gorgdk — nehogy 6sszetévessze

= Szinessel jelolt gorgdk a kiilonb6z6 huzalatmérékhoz
= Mindig a megfelel6 felszerelés a szinjelzésnek kdszonhetden
= Egyszerlen és gyorsan leolvashaté

pl. UNI g6rgék 1,0 mm - 1,2 mm @-héz  pl. 1 mm @ U-horonnyal (kék/sarga): pl. 1 mm @ V-horonnyal, recézett
V-horonnyal (kék/piros) aluminiumhoz (kék/narancssarga): toltott huzalhoz
nemesacélhoz, acélhoz
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eFeed huzalel6tolas hajtas - elényei

= Hosszu élettartamu és robusztus az aluminium = Szerszam nélkili gérgécsere elveszithetetlen
ontvény haznak koszonhetéen gorgo6rogzitd elemekkel

= Magas élettartam és - kisebb kopas a gorgék = Sériilés elleni védelem a lefedett fogazattal
csolf!(entett’holtjat,eka n)la’tt: r_nmd a 4Ihajta§tengely = Optimalis eréatvitel a nagy gérgé-
kett6s golydscsapagyazasu (nincs siklocsapagy) stmérdknek (37 mm) készonhetden

= [d6megtakaritas a hibatlan, teljesen automatikus = 4 hajtott huzalelétolé gorg6

huzalbeflizés altal, a hajtas bonyolult kinyitasa nélkdl

nemesacél

acél, 335 Egyedileg beallithaté szoritbnyomas - annyi,
keményfor- amennyi sziikséges

rasztas

aluminium | 2-2,5 = Az eliilsé és hatso gorgdpar

toltétt huzal 2,5-3 szoritényomadsa kiilonb6zéképpen bedllithaté

= Aluminiumhoz, acélhoz, nemesacélhoz,
keményforrasztashoz, t6ltott huzalhoz

Lathaté huzaladagolas - teljes ellenérzés

= Automatikus bef(izés esetén a huzaltekercs cseréje utan
szemrevételezéses ellenbrzést tesz lehetbvé

Gorgdcsere csak 3 [épésben
Egy pillanat alatt, szerszdm nélkiil, és elveszithetetlen alkatrészekkel

A gorgdtarto kioldasa Az elveszithetetlen gorg6é-  felhajtasa
tartd A gorgé cseréje

17
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, PM hegesztépisztoly kijelzdvel

Hogy szivesen megfogjuk — ergondmia a hegesztéshez
A PM sorozat profi hegesztdpisztolyai

Amit az EWM megigér, azt On meg is kapja.

Ami jol all a kézben, azt szivesen megfogjuk. A PM hegesz-
tépisztolyok fogantyui a gumibetétekkel ergondémiailag

ugy vannak optimalizalva, hogy azt hegesztéskor kényel-
mesen lehessen tartani, és rugalmasan lehessen vezetni.
Kulonosen kényszerhelyzetekben kdnnyiti meg a munkat. A
fogantyuk kiegyensulyozott megjelenése, a hegeszt6pisztoly
csOkkentett sulya, és a megtorés elleni védelemmel ellatott

kompakt kiviteld innovativ kabelkéteg mind hozzajarulnak
a faradtsagmentes hegesztéshez. igy a hegesztépisztoly
vezetéséhez sziikséges eréraforditas minimalisra cskken. A
funkcionalis hegesztépisztoly kezel6gombjai, valamint grafi-
kus kijelzdje szintén hasznosak és névelik a hatékonysagot:
Ezeken keresztul kozvetleniil a munkadarabnal bedllithaté a
hegesztégép sokféle funkcidja.

Kompakt gombcsuklé - optimalis
mozgatasi sugar minden helyzetben

= Kényelmes munka tehermentesitéssel,
kilondsen a kényszerpoziciékban

Pisztolynyomégomb védelem -
megakadalyozza a téves gyujtasokat

= Nagy biztonsag — nincs véletlen megnyomas
miatti bekapcsolas

= A munkadarab sérilése elleni védelem

Elényei

A gyartasi koltségek csokkenése —

a mindség kifizetédik

= Igazolhatéan alacsonyabb aramfuivéka és gazfuvoka
kopdalkatrész szlikséglet

= Minimdlis utémunka a Iényegesen kevesebb
froccsenés miatt a pontos gazaramlas kdvetkeztében

= Kisebb mennyiségli védégdazfogyasztas a gazveszteség
megakadalyozéasaval

Gumibetétek a fogantyun -
hogy jo érzés legyen hegeszteni

= Magas foku hegesztési kényelem az ergonomikusan
kialakitott fogantyunak kdszonhetéen

= Biztos tartas az optimalis hegesztépisztoly vezetéshez
kényszerhelyzetekben is

Az EWM aramatadok magas élettartama -
a méret a lényeg

= Nincs tulmelegedés - optimalis héatvitel a
30%-kal nagyobb anyagkeresztmetszetnek
és az M7/M9 dramatado fuvokak kupos tilékének
koszénhetden, a szokvanyos M6/M8 menetmérettel
szemben
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Négy kezelési valtozat -
jo valasztast garantal

Egy standard hegeszt6pisztoly és harom funkci-  .

ondlis hegesztépisztoly all rendelkezésre a Titan
XQhoz (Részletek a kovetkezd oldalakon)

X-technolégia -
potolja a plusz vezérlékabelt
= Faradtsdgmentes munka a konnyebb

hegesztépisztoly kabelkotegnek kdszonhetden,
mivel a kiilonall6 vezérl6kéabel sulya kiesik

Beépitett LED-vilagitas -
a sotét sarkokat is bevilagitja

= Megkonnyiti a hegesztést a sarkokban és
a munkaterilet s6tét helyein

= A LED-vilagitas a pisztolynyomégombtdl
fuggetleniil kapcsol be a hegeszt6pisztoly
mozgatdasakor (nincs téves kezelés)

Még jobb hegesztés minéség — tobb mint jo Kivitelek
= Minimalis hibalehetéség a zavarmentes huzalvezetés =PM sorozatu standard -PM221/301/401G,
altal - a hegesztépisztoly nyak 40%-kal nagyobb hegesztépisztoly -PM301/451/551W

hajlitasiisugaral(PM 301 feleti) « PM S sorozat, révid nyak - PM451/551WS

= Maximalis héelvezetés a hegesztépisztoly testben, és « PM L sorozat, hosszd nyak - PM451/551WL

ezaltal a kopéalkatrészek minimalis felmelegedése
= Az ivfénytartomany kival6 gazvédelme
= Biztosabb érintkezés a racsavarozott aram- és gazfuvokak révén
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, PM hegeszt6pisztoly OLED-del

Hogy szivesen megfogjuk — ergondmia a hegesztéshez

A PM sorozat profi hegesztépisztolyai

Négy kezelési valtozat — a j6 valasztast garantal.

Egy standard hegeszt6pisztoly és harom funkcionalis he-
gesztdpisztoly all rendelkezésre a Titan XQ-hoz. Ezek kezelési
koncepcidjukban és kijelzési lehetéséglikben kilonboznek
egymastol. Egy azonban mindegyikben kézds: Az ergondmi-
ai tokéletesség és robusztus EWM mindség. Oné a valasztas
lehetésége.

PM xxx RD3X

Funkciondlis hegesztépisztoly grd
kijelz6vel és LED-lampaval
Beallitasi lehetéségek:

= Hegesztéaram és huzal-
sebesség

= [vfesziiltség korrekcid

= Hegesztési eljaras

= Hegesztési programok és feladatok (JOB-ok)
= 2-Utem(/ 4-Utem( Gzemmdd

= Alkatrészkezel6:
A hegesztési varratok kivalasztasa a hegesztési
sorrend szerint

Kijelzés:

= Minden beadllithaté hegesztési paraméter és
funkcio

= Hibaiizenet és figyelmeztetés allapot

PM xxx RD2X

Funkciondlis hegeszt6pisztoly grd
kijelzével és LED-lampaval
Bedllitasi lehetéségek:

= Hegesztéaram és huzal-
sebesség

= [vfesziiltség korrekcio
vagy
= Hegesztési programok

Kijelzés:
= Minden beallithaté hegesztési paraméter

= Hibalizenet és figyelmeztetés allapot

20
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PM xxx 2U/DX PM xxx standard hegeszt6pisztoly

= Standard pisztoly nyomégomb minden MIG/MAG

Funkciondlis hegesztépisztoly W
észilékhez

LED-lampaval

Bedllitasi lehetéségek:

= Hegesztéaram és huzal-
sebesség

= [vfesziiltség korrekciod

vagy
= Hegesztési programok

= Pisztolynyomégomb fent opciod

21
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, vezérlés attekintés

Praktikus, lépcsdzetes kezelési koncepcid

Titan XQ

Vezérlési valtozatok és
halézatba kotési lehetdségek:
= Expert XQ 2.0

= Expert XQ 2.0 LG

D
o)
beépitett LAN Gateway-vel e %

= Expert XQ 2.0 WLG
beépitett LAN/WiFi WiFi
Gateway-vel

GMAW Standard | pulse
1,20 mm

il Aps P4

Nincs vezérlés az aramforrasban

LAN




Drive XQ

Expert XQ 2.0

ewm
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Drive XQ vezérlési valtozatok

JOE 9 GMAW Standard | pulse

1'47A 17.7V

Ru Apd P4 G

2 = _.-
J- e | Ny
fﬁ Superpuls ° e t7 -L ﬂ‘%

1
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, Expert XQ 2.0 vezérlés

Azoknak, akik tobbet szeretnének - mindent.
Expert vezérlés intuitiv kezeléssel

Az Expert XQ 2.0 vezérlés megmutatja, amit a késziilék Kijelz6 liveg - dllja a sarat
tud. A felhasznalénak csak a Click-Wheel segitségével ki
kell vélasztania a hegesztési eljarast, az anyagot, a gazt,
a huzalatmérét. A hegesztési feladat (JOB) megfelelé
jellemzéje azonnal megjelenik a robusztus és konnyen
leolvashaté LCD-kijelzdn, és aztan kezdédhet a munka.
A hatékonyabb munka, nagyobb 6rémet okoz.

= Karcdllé kijelzé védéiiveg
akrilivegbdl, keménybevonattal

= Mindig jél leolvashato — nincsenek kopasi jelen-
ségek, mint pl. az érintéképernydknél

= 3 mm vastag akriliiveg védélap
védi az LCD kijelz6t a sériléstél

LCD-képerny6 - mindent egy pillanat alatt Vezérlés - logikus, mert gyakorlatias

= Attekintheté foliabillenty(izet, magétdl értetdé,
érzéketlen a porral, szennyezédéssel
és nedvességgel szemben

= Szbveges kijelz6 a hegesztési
paraméterekhez és funkcidkhoz

= Jol leolvashatd, a hegesztésisakon keresztiil is
= Gyors valtas a szintek kozott a

= JO kontraszt ellenfény esetén is, a _ o
y praktikus kezelhet6ség

tikrozédésmentes felliletnek koszonhetéen

Eljarasvaltas

= Gyors valtas a hegesztési
eljarasok kozott:
-forceArc/ forceArc puls
- wiredArc/ wiredArc puls
- rootArc/ rootArc puls

- coldArc/ coldArc puls
USB-csatlakozé az - . Positionweld
uj feladatokhoz -Impulzus és standard-
ivfény

= A hegesztési
adatok offline
dokumentalasa

= Jellemzdk frissitése Xgomb - a hegesztés kulcsa

= Szoftver-frissités = Egyedi hozzaférési jogo-

sultsag és meni hozzaigazitas

Click-Wheel kezelés -
forgatas, nyomas, kész

Nyelv kivalasztasa -
tobb nyelven tud, mint némelyik professzor

= Kézvetlen hozzaférés minden fontos = El6telepitett nyelvek a felhasznaldi meniih6z: német,
hegesztési paraméterhez az intuitiv arjgol, francia, olasz, holland Iengyel,
kezelési koncepci6 4ltal a Click-Wheel dan, lett, orosz, spanyol, cseh, svéd
funkcioval portugal, torok, magyar, roman

U eI
Ao drshek ilate cilastattan et vagy = o =
=




Wire speed [fmin]

U-carrection -3.6Y

GMAW Standard | pulse
G381 1 G4Si1
1,20 mm
Ar-82/C02-18 (M21)

4 & O

JOE9 GMAYW Standard | pulse
suf 1,20 mm

4.0 T

147A17. 7V

i~ 4pd P4 5o

»GMAW Standard | pulse

forceArc | forceArc puls
rootArc | rootArc puls
wiredArc | wiredArc puls

ewm
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Hegesztési programfolyamat -
sok |épés egy szempillantas alatt

= A hegesztési paraméterek egyszeru bedllitasa a
programfolyamatban, pl. inditéaram, kratertolté aram

JOB-ablak -
Melyik hegesztési feladat legyen?
= A jellemz6k egyszer( JOB-kivalasztasa a Click-Wheel funkciéval
- hegesztési eljaras
- anyagtipus
- gaz fajtaja
- huzalatméré

Hegesztési paraméter - mindennek megvan a

maga értéke

= A hatékony ivfény-teljesitmény kijelzése a
szakaszenergia egyszerU kiszamitasdhoz

= El6irt-, tényleges- és tartott értékek

= Uzemmodok

= Allapotiizenetek

Gyors valtas a MIG/MAG eljarasok k6zott - minden
hegesztési feladathoz az optimalisat
= forceArc / forceArc puls — nagyteljesitmény ivfény
mély beégéssel
= wiredArc/ wiredArc puls — nagyteljesitményd ivfény
beégés stabilizatorral a dinamikus huzalszabalyozas révén
= rootArc / rootArc puls - a tokéletes gyokhegesztéshez

= coldArc / coldArc puls — héminimalizalt a vékony lemez
hegesztéséhez

= Positionweld - a kényszerhelyzeti hegesztéshez
= Impulzus- és standard ivfény
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, Expert XQ 2.0 vezérlés

WPOR welding data assistant

_@_ 3924 2.0 &.0 rjrnin
11.0kMW 0:35 min

Heat inpuk (Q)

) Weld length 35.0cm
2] © welding speed 60,0 crjfmin
Thermal efficiency 85 %

E: 1.10k3mm
! ) t8/5 Q0,93 kJfmim

0.96 KJfmm

Preheating temperature (T0) 150°C

Plate thickness (d)

20.0 i

‘Weld Factor

2D 3D
1.00F2 1.00F3

Transitional thickness

16.1 mm

Coobng time £3(5

7

IECE]

6.6/ mjmin

294w

WPQR hegesztési adat asszisztens -
mindennek megvan a maga értéke

= A WPQR hegesztési adat asszisztens lehetévé teszi
a hdébevitel valamint a szakaszenergia gyors,
egyszeri és pontos kiszamitasat

T8/5-id6 kiszamitasa

= A mar kiszdmitott Q hébevitelbdl
kozvetleniil szamithaté a T8/5 h(itési id6 a
megadandd lemezvastagsdg és a varrattényezék
figyelembevétele mellett

Hegesztési adat feliigyelet -
véd és tajékoztat

= Megengedett munkatartomany
= Ivfesziiltség

= Hegeszt8aram

= Huzalsebesség

= WPS-en keresztll megadott paraméterek

Kedvencek listaja max. tiz JOB-bal - csak rutinosan

= Noveli a hatékonysagot és megakadalyozza a
téves kezelést

= JOB-ok egyediili Iétrehozésa és behivasa

= A hasznélando hegesztési folyamatok (JOB-ok)
kozvetlen, egyszerUsitett kivalasztasa

= Atvitel tovabbi hegesztégépekre a
QX tavvezérlén keresztiil vagy kozvetlendl
az Expert XQ 2.0-ra
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Egyszer(i adatcsere a pendrive-on keresztiil -
a jovo zenéjével egyiitt.

= Mindig a hegesztési technoldgia legujabb szintjén:
Az EWM Titan XQ technolégiajaval
a vezérlés frissithetd, mihelyt Uj fejlesztések
vagy hegesztési feladatok jonnek ki — egyszertien,
pendrive-on keresztiil

= Az EWM folyamatosan tovébbfejleszti a hegesztési
folyamatokat, anyagjellemzo6ket, daramforrés
jellemzdket, a halozatba kotést, és az egyedi kezelést.

A meglévé EWM késziilékek is profitadlnak ebbdl az
egyszer(i adatcsere révén

= EgyszerU adatatvitel az LP-XQ és HP-XQ vezérlésekre
az Expert XQ 2.0 tadvvezérldvel is lehetséges

Hozzaférés jogosultsag az Xbutton gombon
keresztiil -

egyéni felhasznaléi jogosultsagok

= A hegeszt azonositasa

= Az Xbutton gomb lehet6vé teszi a hegesztd
hozzarendelését a hegesztégéphez

= A hozzaférési jogosultsagok kezelése a vezérlés
kilonb6z6 kezelési szintjeire és a hegesztési
paraméterekre-vonatkozdan

= Pontos utékalkulacié lehetséges az EWM Xnet
Welding 4.0 hegesztés iranyitasi rendszerrel
az adatok egyéni feljegyzésével késziilékenként,
alkalmazéasonként és hegeszténként

= Kiiléondsen robusztus és [ényegesen hosszabb
élettartamu mint pl. az RFID chip-kartyak

Gyors adatforgalom az Ipar 4.0-hez

= Tetszés szerinti szamu hegeszté dramforras halézatba
kotése — LAN/WiFi segitségével

= Offline adatétvitel egyszertien USB-csatlakozén keresztdil

Industry

s
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, HP-XQ vezérlés

Maximalistak szamara — egyedi beallitasi lehet6ségek barmilyen
HP-XQ vezérlés — maximalis varialhatésag, részletekbe menéen

A HP-XQ vezérlés az igény-specifikus beallitasi lehetdsé- néen meg tudja hatarozni. Idealis vezérlés professzionalis
gek maximumat nyujtja barmilyen hegesztési feladatnal. felhasznaldk szamara, akik a tokéletes eredményt nem
A hasznalé a hegesztési folyamatot az inditdaramtol bizzak a véletlenre.

kezdve a végkrater programig egyedileg részletekbe me-

Huzalkészlet kijelzése -
10% maradék mennyiség esetén figyel-
meztet (opciondlis)

Hegesztési folyamatparaméterek - részletekbe
meno ellendrzés = Megakadalyozza a kellemetlen
meglepetéseket és hegesztési hibakat, amit
az elfogyott huzal okozhat

= Az Gsszes paraméter gyors és egyszeru beallitasa a
kovetkezetes folyamatabran keresztil LED-es
felhasznald iranyitassal,
pl. inditéaram és kratertoltd aram

Huzalvisszahuzas

— =g = Megkdnnyiti a huzal
HIGIMAG kiflizését
. forcefrc
wiredAre
Eljérésvéltés roothre
coldArc
= Gyors valtas | (7~
a hegesztési “‘% =
eljarasok kozott: kW-kijelzés — hatékony
- forceArc/ ivfény-teljesitmény
forceArc puls
- wiredArc/ = a szakaszenergia

wiredArc puls kiszamitasahoz
- rootArc/ rootArc puls

- coldArc/ coldArc puls

Kivalasztas

= Standard

Soft = Dynamics <+ Hard ™ |mpu|zus
= Positionweld
Mértékegység valtas -
mindig a megfelel6 méret

= Az értékek kijelzése valaszthatéan
nemzeti vagy nemzetkozi
mértékegységben (mm/inch)

= EgyszerU atéllitas a hattér
alapmeniin keresztiil

Click-Wheel kezelés -
forgatas, nyomas, kész

= Bal Click-Wheel funkcié a Synergic = Jobb Click-Wheel funkcié az ivfény-hossz
munkapont (dram, huzalel6tolas és ivfény-dinamika korrekcio
lemezvastagsag) bedllitasahoz beéllitasahoz



hegesztési feladathoz

Soft -

MIG/MAG

. forceArc

wiredArc

rootArc

coldArc

JOB-LIST
3s

Dynamics < Hard

@ standard

Pulse

igiph
. Position

weld

ANMMISICE
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Hegesztési folyamatparaméterek - részletekbe mené
ellenérzés

= Az Gsszes paraméter gyors és egyszer( bedllitasa a
kovetkezetes folyamatabran keresztil LED-es felhasznald
iranyitassal

= Mindig megfelelé hegesztési teljesitmény a bedllithatd
inditéprogrammal és hegesztési programmal (16 program
JOB-onként)

= Tokéletes hegesztési eredmények a
-csOkkentett hegesztési programmal a héellenérzéshez
a hegesztés kozben
- végkréter-program specifikus Slope-idékkel a
végkrater repedések elkeriiléséhez

= A varrathibak ellen az elején és a végén
védobgaz el6- és utanaramlasi idé allithaté be

ivfény-dinamika - lagytél a keményig

= Kival6 hegesztési eredményeket tesz lehetévé az
ivfény pontos adagolasaval a,Soft”-tél (széles
varrat, csekély beégés) a,Hard"-ig (kemény ivfény,
mély beégés)

= A kivalasztott dinamikai fokozat kijelzése a LED-soron
keresztul

Gyors valtas a MIG/MAG eljarasok kozott — minden-
hegesztési feladathoz az optimalisat

= forceArc / forceArc puls — nagyteljesitmény ivfény
mély beégéssel

= wiredArc/ wiredArc puls — nagyteljesitményd ivfény
beégés stabilizatorral a dinamikus huzalszabalyozas révén

= rootArc / rootArc puls - a tokéletes gyokhegesztéshez

= coldArc / coldArc puls — héminimalizalt a
vékony lemez hegesztéséhez

= Positionweld - a kényszerhelyzeti hegesztéshez

= Impulzus- és standard ivfény
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, LP-XQ vezérlés

Egyszer( intelligencia — bekapcsolds, aztan indulhat a hegesztés
LP-XQ vezérlés — magatdl értet6do kezelés

Az LP-XQ vezérlés az adott esetben sziikséges hegesztési munkapont egyszer(i megadasa a Click-Wheel funkciéval,
folyamat optimalis paramétereit az inditéaramtol a végk- aztan gyeriink. A vezérlés ajanlott cserél6d6 hegesz-
rater programig gyarilag bedllitotta. Ezzel id6 takarithaté tészemélyzet esetén, pl. a szerelési alkalmazdsoknal és az
meg. A hegesztd igy egyszerre megkezdheti a munkat - a épitkezéseken.

Huzalkészlet kijelzése -
10% maradék mennyiség esetén figyel-
Letisztult megjelenés - semmi sem vonja el a figyelmet meztet (opcionalis)

= A felhasznaloi feliilet optimdlis leolvashatdsaga = Megakadalyozza a kellemetlen
meglepetéseket és hegesztési hibakat, amit

= Magatdl értet6dd, intuitiv kezelés — csak az adott pillanatban
az elfogyott huzal okozhat

aktiv funkciok jelennek meg

= Egyszerlen csak vélasszon jél - a folyamatban a hegesztési
paraméterek, az inditéaramtol a végkraterig a folyamatban l1évé
hegesztési folyamatra vonatkozéan az anyagnak megfelel6en
optimalisan elére beallitottak Huzalvisszahuzas

= Megkdnnyiti a huzal

[ MIG/MAG | Kif(izését
.hr:e&rc
wiredArc
Eljérésvéltés roothre
coldArc
= Gyors valtas | @ /=
a hegesztési B (o557 [ e
eljarasok kdzott: U-M‘ kW-kijelzés — hatékony

- forceArc/ (™= ) © (™1 ivfény-teljesitmény
forceArc puls ('-:} "" ’II “ll (X ] ll |
. wiredArcF/) ’ \ l—l -’ e | —' '-' '—' | — = a szakaszenergia

wiredArc puls kiszamitasahoz
- rootArc/ rootArc puls

- coldArc/ coldArc puls

V
=
H

AH @ @ standars o )
e = /] ¢ \ puse Kivalasztas
& e
i @ [ o = Standard
ILI- v e _f. weld
e e — Soft = Dynamics + Hard smee n |mpu|zus
= Positionweld
Mértékegység valtas -
mindig a megfelel6 méret
= Az értékek kijelzése valaszthatdan
nemzeti vagy nemzetkozi
mértékegységben (mm/inch)
= Egyszer( atallitas a hattér
alapmentin keresztil
Click-Wheel kezelés -
forgatas, nyomas, kész
= Bal Click-Wheel funkcié a Synergic = Jobb Click-Wheel funkcié az ivfény-hossz
munkapont (dram, huzalel6tolas és ivfény-dinamika korrekcio

lemezvastagsag) bedllitdsahoz bedllitdsdhoz



Soft = Dynamics < Hard

MIG/MAG
. forceArc
wiredArc
rootArc
@ standard
coldArc bulsa
rn
Position

JOB-LIST
3s

l . weld

AMmMISICE

ewm

WE ARE WELDING

ivfény-dinamika - lagyt6l a keményig

= Kivalo hegesztési eredményeket tesz lehetévé az
ivfény pontos adagolasaval a,Soft“-tdl (széles
varrat, csekély beégés) a,Hard"-ig (kemény ivfény,
mély beégés)

= A kivalasztott dinamikai fokozat kijelzése a LED-soron
keresztul

Gyors valtas a MIG/MAG eljarasok kozott -minden
hegesztési feladathoz az optimalisat

= forceArc / forceArc puls — nagyteljesitmény ivfény
mély beégéssel

= wiredArc/ wiredArc puls — nagyteljesitmény ivfény
beégés stabilizatorral a dinamikus huzalszabalyozas révén

= rootArc / rootArc puls - a tokéletes
gyokhegesztéshez

= coldArc / coldArc puls — héminimalizalt a
vékony lemez hegesztéséhez

= Positionweld - a kényszerhelyzeti hegesztéshez

= Impulzus- és standard ivfény

Expert XQ 2.0 tavvezérld -
ha tobb funkcidra van sziikség

= Szlikség esetén lehetévé teszi az Expert XQ 2.0
0sszes kiegészit6 funkcidjanak hasznalatat

= Az 6sszes Expert XQ 2.0, LP-XQ és HP-XQ vezérléshez
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, hegesztési eljarasok, attekintés
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Hegesztési eljarasok — attekintés

Otvozetlen és alacsonyan 6tvézott acél hegesztése
Gyokhegesztés
Tolto- és fedorétegek hegesztése
Sarokvarratok hegesztése mély beégéssel

Hegesztés 100% CO, hasznalata mellett

ewm

WE ARE WELDING

= rootArc®

= forceArc puls®

= forceArc puls®

= coldArc®/
rootArc®

Otvozetlen, alacsonyan 6tvozott és er6sen 6tvozott acél hegesztése

Teljes kapcsolatok hegesztése sarokvarratok esetén

Hegesztés kényszerpoziciokban
fenyé6fa-technika nélkiil

Hegesztés allandé beégéssel
és allando teljesitménnyel

= forceArc puls®

= Positionweld

= wiredArc /
wiredArc puls

Otvézetlen, alacsonyan- és erésen 6tvozott acél és horganyzott

lemezek hegesztése és keményforrasztasa

Vékony lemezek hegesztése és kemény-
forrasztasa

Er6sen 6tvozott acél hegesztése

Tolt6- és fedorétegek hegesztése

Aluminium és aluminiumoétvozetek hegesztése

Aluminium és aluminium
otvozetek hegesztése

Hegesztés kényszerpoziciokban
fenyé6fa-technika nélkiil

Bevonatolas

Cladding, keménybevonatok

= coldArc®

= forceArc puls®

= Impulzus ivhe-
gesztés

= Positionweld

Oldal
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, hegesztési eljardsok

Gyokhegesztés
otvozetlen és alacsonyan 6tvozott acélon

Az On kévetelményei Megoldasunk - rootArc®

Nem egyenletes, valtozo Iégrés Tokéletes résathidalas

Rontgenbiztos eredmény J6 gyok-kialakitas és biztos él-érzékelés

Magas ivfény-nyomas a gyokhegesztésnél

Hegesztés kiilonb6zd helyzetekben a8 helyzetben

Nagy hegesztési sebesség és leolvadasi

teljesitmény az AWI vagy bevont elektrodas kézi

Termelékenység ndvekedés ivhegesztéshez képest

= Froccsenésmentes folyamat

vezethetd és ellendrizhetd

Szokvényos hegesztépisztolyok haszndlata

- . plusz huzalmozgatas nélkul
EgyszerU kezelés

Hegesztés hosszu kabelkdtegek esetén is
kiegészitd feszliltségmérd kabel nélkil az RCC-
teljesitmény modullal (Rapid Current Control)

Kézi és gépesitett alkalmazasokhoz

A folyamat gyors, digitalis szabalyozasa, konnyen

Ml befedies LN G folyamat a kevesebb utémunkalat érdekében

= Lapos, sima varratfeliilet és szinte froccsenésmentes

EWM allin — egyetlen késziilék az 6sszes
Rugalmas gyartas hegesztési folyamathoz és minden
lemezvastagsaghoz

all [}

m Gyokhegesztés légréssel, flirdd nélkul

1

Gyokhegesztés varrat-el6készitése a csovon, Eltlsé oldal
60°-0s nyilassz6g 3 mm légréssel
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WE ARE WELDING

rootArc®

PC gyokhegesztés légréssel, flirdé nélkiil

\J

EllIsé oldal Gyok Lemezvastagsdg 5 mm
Iégrés 3 mm

PC gyokhegesztés légréssel, flirdé nélkiil

15° T 4

10

EllIsé oldal Gyok Lemezvastagsag 10 mm, egyoldald él
15 fok, légrés 4 mm

60°

15

Gyok Cs6hegesztés, falvastagsag
15 mm, nyilasszog 60°
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, hegesztési eljarasok

Otvdzetlen és alacsonyan 6tvozott
acél t6lt6- és fedoréteg hegesztése

Az On koévetelményei

Egyszeru kezelés

Biztonsagos beégés
Az alkatrésztorzulas minimalizalasa

Gazdasagosabb

Megbizhaté hegesztés nehéz
hozzéférés esetén

Valtozo, nem egyenletes légrés
Beégések, varratmegjelenések

A hegesztési folyamat mindsitése
EgyszerU kezelés

A csokkentett varrattérfogattal torténé hegesztést
figgetlen intézetek tobbszor vizsgaltak és igazol-
tak. A forceArc® és forceArc puls® EWM hegesztési
folyamatok a hegesztési id6k akar 50%-os lerévidi-
[ését teszik lehetévé a standard szoérd ivhegesztési
eljarassal 6sszehasonlitva. A csokkentett nyilasszog
az eréforrasokat kiméli, egyidejlleg valtozatlan
mechanikai-technoldgiai tulajdonsagok esetén.

Megoldasunk - forceArc puls®

= A gyakorlatlan hegeszték is konnyen megtanulhatjik

a folyamat gyors, digitalis szabalyozasanak készonhetden, kozel

froccsenésmentes, beégések csokkentése

= Kivald gyok- és él-kialakitas a
mély beégés altal

= Modositott, h6minimalizalt, irdnystabil
impulzus ivhegesztés

= A hegesztési varrattérfogat csokkentése lehetséges,

A hegesztési id6k tobb mint 50%-o0s csokkentésének lehetdsége

a gyartasban, kézi és automatizalt

= Tokéletes hegesztés nagyon hosszu huzalvégekkel is
(Stickout)

= Kivalé résathidalds nagy
teljesitmény tartomanyban is

= Az anyadfeliilet kivalé nedvesitése,
sima varratfellilet er6sen oxidalt vagy
szennyezett lemezek esetén is

= Mindsités eljarasvizsgalattal
(Folyamatsz. 135)
DIN EN ISO 15614-1 szerint

= EWM allin - egyetlen késziilék az 6sszes
hegesztési folyamathoz és az 6sszes
lemezvastagsaghoz

forceArc®

Standard széré ivhegesztés

MI 1159

11 hernydvarrat 5 hernyoévarrat
50 %-kal révidebb
hegesztésiido

Véltozatlan mechanikai-technolégiai tulajdonsagok

Az elénydket felsorolo, teljes szakmai jelentés E
az interneten a kovetkezd link alatt talalhato:

www.ewm-group.com/sl/professionalreport
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WE ARE WELDING

forceArc puls®

m Teljes kapcsolat, egyik oldalon hegesztett tompaillesztés cs6kkentett nyilasszognél

60° 30°
20 20
S355, 20 mm, nyilasszog 60° S355, 20 mm, nyildssz6g 30°
9 hernydvarrat, standard széré ivhegesztés 4 hernyévarrat, forceArc puls®
m Teljes kapcsolat, mindkét oldalon m Teljes kapcsolat, mindkét oldalon

hegesztett T-kotés hegesztett tompaillesztés

30
35° 35° 50
W
$235, 30 mm, nyildssz6g 35° S355, 50 mm, nyildssz6g 30°
8 hernyévarrat 15 hernyévarrat
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, hegesztési eljarasok

Sarokvarratok hegesztése mély beégéssel
otvozetlen és alacsonyan 6tvozott acélon

Az On kovetelményei

Gazdasagosabb
Biztonsagos beégés

Az alkatrésztorzulas minimalizalasa

Megbizhaté hegesztés nehéz
hozzaférés esetén

Fesziiltségek csokkentése a sarokvarrat
tartomanyban

A hegesztési folyamat mind&sitése

Egyszer(, biztonsagos kezelés

Rugalmas gyartas

akar
65%

Energia megtakaritds Csokkentett gyartasi idé
(hegesztés, utdbmunka)

38

Megoldasunk - forceArc puls®

Hegesztési rétegek szamanak csokkentése
sarokvarratok esetén

Kivalo gyok- és él-kialakitas a
mély beégés altal

Moédositott, hdminimalizalt, irdnystabil
szoré ivhegesztés

Tokéletes hegesztés keskeny illesztési helyeken nagyon
hosszu huzalvégekkel is (Stickout)

A Stickout-hossz médositasok gyors beszabalyozasa,
a Stickout-hosszok max. 40 mme-ig folyamatbiztosak

Az erdk eltoléddsa az alkatrész belsejébe a
mély beégés altal, kisebb varrattérfogat a nagy
hatékonysagu varratvastagsag révén a

DIN EN I1SO 17659:2005- 09 szerint,

kisebb hébevitel az alkatrészbe

Minésités eljarasvizsgalattal
(Folyamatsz. 135) DIN EN ISO 15614-1 szerint

A folyamat gyors, digitélis szabalyozasa, kdnnyen
megtanulhaté és kozvetleniil hasznalhato, fliggetlenil a
hegesztépisztoly tartasi szogétol

EWM allin — egyetlen késziilék az 6sszes
hegesztési folyamathoz és az 0sszes all m
lemezvastagsaghoz
akar akar
50% 35%
Alacsonyabb Kisebb hegesztési
anyagkoltségek fust kibocsatas
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WE ARE WELDING

forceArc puls®

Hegesztés mély beégéssel a DIN EN 1090 szerint

Hasznalja ki hegesztési varratanak teljes potenciéljat. A forceArc puls® folyamat
a hatékony varratvastagsag figyelembevételével a sarokvarratokndl egyréteg(i
hegesztést tesz lehetévé a = 8 mm-ig, szemben a mély beégés nélkiili eljarasok-
nal l[évé a =5 mm-rel.
Tovabbi informaciok

www.ewm-group.com/sl/titanforcearc

/4 S —<) OSF—

Er6folyam standard sarokvarratok Jobb eréfolyam a mély
esetén beégés altal

Hatékony
varratvas-
tagsag
’a’—mér@t\?\
Hatékony varratvastagsag meghata- S355, 10 mm, 8 mm-es hatékony
rozasa varratvastagsdg meghatdrozasa
DIN EN ISO 17659;2005- 09 szerint DIN EN ISO 17659;2005- -09 szerint

m Hegesztés mély beégéssel hosszu Stickout esetén

35°

Gerinclemez lemezvastagsag 10 mm, nyilasszog 35° 10
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, hegesztési eljardsok

Hegesztés allandd beégéssel és allandé teljesitmény az
otvozetlen, alacsonyan 6tvozott és er6sen 6tvozott acélon

wiredArc / wiredArc puls

Az On kévetelményei Megoldasunk -

wiredArc / wiredArc puls
= Hegesztési folyamat dlland6 magas beégés mélységgel

Biztonsagos beégés, gyok- és szélérzékelés a szabad huzalvég (un. Stickout) modositasatol
fuggetlendl

= Szinte froccsenésmentes hegesztési eredmény a hegesztési

Kevesebb hegesztési froccsenéssel vagy anélkil folyamat gyors, digitalis szabalyozaséval

= A digitdlis folyamatszabdlyozas dllando

hegesztéaramot biztosit

Ellenérzott hébevitel N
= A szakaszenergia és hébevitel

kozel dllandé marad a szabad huzalvég médositasai ellenére

= Avarrat nyilasszog, és ezdltal a hegesztési varrat-

R inclckenység térfogat csokkentésének lehetésége

= Lapos, egyenletes varratfeliilet és

Optikailag tetszetds varratfeliilet szinte froccsenésmentes folyamat a kevesebb utémunka
érdekében
Egyszeri kezelés = Kénnyen megtanulhaté és ellendrizheté
= EWM allin - egyetlen késziilék az 6sszes
Rugalmas gyartas hegesztési folyamathoz és az dsszes all m
lemezvastagsaghoz
12 mm Stickout 30 mm Stickout

Standard

A szabad huzalvégek (Un. Stickout) médositasa a standard
hegesztési folyamatokndl a beégési mélység valtozasat
okozza. Kiilondsen a hosszabba valé Stickout-tal végzett
hegesztés okozhatja a gyok-talppont nem megfeleld érzé-
kelését (kotési hiba).

Standard

wiredArc

Az EWM wiredArc-kal a beégés a szabad huzalvég

(an. Stickout) moédosulasa esetén is allandé marad. Az
innovativ szabalyozas a hegesztéaramot és a hébevitelt
kozel allandé értéken tartja.

wiredArc
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Hegesztés 100% CO, hasznalata mellett
Otvozetlen és alacsonyan 6tvozott acélon

Az On kévetelményei

100% CO,

Megoldasunk -
coldArc® / rootArc® / Standard

= Digitélisan szabalyozott folyamat a froccsenésmentes
Froccsenés minimalizalds, mint a kevert gaznal cseppatmenethez, az RCC-teljesitmény modulnak
(Rapid Current Control) kdszénhetéen

Folyamatstabilitas

= Gyors folyamatszabalyozas a legmodernebb
mikroelektronika hasznélataval

= Froccsenés-csokkentett hegesztés, mint a kevert gaznal

Termelékenység ndvekedés

= Hegesztés hosszu kdbelkdtegek esetén is

kiegészitd feszlltségmérd kabel nélkiil az RCC-
teljesitmény modullal (Rapid Current Control)

Egyszer( kezelés = Kénnyen vezethetd és ellenérizhetd
= EWM allin - egyetlen késziilék az 6sszes
Rugalmas gyartas hegesztési folyamathoz és az 9sszes all m

lemezvastagsaghoz

PC gyokhegesztés légréssel, fuird6 nélkiil

$355, lemezvastagsag 3 mm, G3Si1-gyel 1,2 mm-es atmérével 100% CO, mellett

PA gyokhegesztés légréssel, fiird6 nélkiil

S$355, lemezvastagsag 3 mm, G3Si1-gyel 1,2 mm-es atmérével 100% CO,
mellett

/

1



Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, hegesztési eljarasok

Teljes kapcsolatok hegesztése sarokvarratoknal
otvozetlen, alacsonyan 6tvozott és erésen 6tvozott acélon

Az On kévetelményei Megoldasunk - forceArc puls®

= J6 résathidalas a nagy teljesitmény-
tartomanyban is, kdnnyen megtanulhaté és kdzvetlendl
Egyszerd, biztonsagos kezelés hasznalhato
= Lényegesen csekélyebb hegesztési fiist kibocsatas
az impulzus ivhegesztéssel szemben

= Biztonsagos teljes kapcsolat Iégrés nélkil is, ezért
szerelés-barat

= Lehetséges a varrat nyilasszog csdkkentése, ezaltal
kisebb a hegesztési varrattérfogat, és a hernyévarratok
szamanak csokkentése nagy koltségmegtakaritast tesz
lehet6vé

Gazdasagosabb

= Kétoldalt hegesztett teljes kapcsolatok a tompa- vagy
T-illesztésben, a gyok ellenoldal kikdszoriilése vagy
kivésése nélkil

Nincs gyokfaragas vagy a gyok
ellenoldalanak kikdszorilése

= Kivald gyok- és él-kialakitas a

Biztonsagos beégés e lbecgés Altal

= Magas folyamatstabilitds hegesztéskor a

sERlllny hegfiird6ben, kis varrat nyilasszoggel is
= Tokéletes hegesztés nagyon hosszu huzalvégekkel is
(Stickout)
Megbizhaté hegesztés nehéz = SzUk és keskeny fugakban is, nagyon hosszu
hozzaférés esetén huzalvégekkel
= A Stickout-hossz mddositasok gyors beszabalyozasa,
a Stickout-hosszok max. 40 mme-ig folyamatbiztosak
= EWM allin - egyetlen késziilék az 6sszes
Rugalmas gyartés hegesztési folyamathoz és minden all m
lemezvastagsaghoz
Id6megtakaritas a gyartasban a forceArc puls®
hasznélataval
100%
80%
0
S
‘5 60% Tovabbi informacidk
bE Szerelés
L% 40%
20% [ Sugarzas, koszoriilés
Il Hegesztés

Standard forceArc puls®

Hegesztési folyamat www.ewm-group.com/sl/savings



ewm

WE ARE WELDING

forceArc puls®

m Egyik oldalon hegesztett sarokvarrat m Teljes kapcsolat, kétoldalt hegesztett

5 15
35° 35°
p— ———
S355,5 mm 10 mm-re S355, 15 mm, nyildssz6g 35°
m Teljes kapcsolat, kétoldalt hegesztett m Teljes kapcsolat, kétoldalt hegesztett

10
35°
40° 40° >< 10
35°
1.4301, 10 mm, nyilasszdg 40° 1.4301, 10 mm, kétoldalu teljes kapcsolat a

tompaillesztésen 35°-os nyilasszdggel

43



Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, hegesztési eljardsok

Hegesztés kényszerpozicidkban fenyéfa-technika nélkul az
otvozetlen, alacsonyan 6tvozott és er6sen 6tvozott acélon

Az On kovetelményei

nagyobb termelékenység

Megoldasunk - Positionweld

Magas hegesztési sebességek a hagyomanyos
feny6fa-technikdhoz képest

Biztonsagos beégés, gyok- és szélérzékelés

Koncentrdlt digitélis médositott impulzus ivhegesztés

Kevesebb hegesztési froccsenéssel vagy anélkil

= Szinte froccsenésmentes hegesztési eredmény a hegesztési

folyamat gyors, digitalis szabalyozasaval

Ellen6rzott hébevitel

Gyarilag optimalisan beallitott valtas az alacsony
és magas hegesztési teljesitmény kdzott

Héminimalizalt folyamat alacsony ivfény-
teljesitménnyel és szakaszenergiaval

Optikailag tetszetGs varratfelilet

Lapos, egyenletes, pikkelyes varratfelilet és
szinte froccsenésmentes folyamat a kevesebb utdmunka
érdekében

Egyszeru kezelés

Egyszerten bedllithatd és kdnnyen vezethetd

Rugalmas gyartas

hegesztési folyamathoz és

EWM allin — egyetlen késziilék az 6sszes
in-
minden lemezvastagsaghoz
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Positionweld

Emelkedé varrat, linearis hegesztépisztoly m Fej folotti hegesztés, egyszer(i kezelés
vezetés fenyéfa-technika nélkiil

—

5 5
5 | 5
S355, lemezvastagsag 5 mm S355, lemezvastagsag 5 mm
Emelkedd varrat, linearis hegesztépisztoly m Fej folotti hegesztés, egyszeri kezelés

vezetés fenyoéfa-technika nélkiil

5

1.4301 lemezvastagsdg 5 mm 1.4301 lemezvastagsdg 5 mm

45



Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, hegesztési eljardsok

Otvozetlen, alacsonyan- és erésen 6tvozott acélbol és horganyzott
lemezbdl készilt-, vékony lemezek hegesztése és keményforrasztasa

Az On kovetelményei

Kisebb torzulas, minimalis futtatasi szinek

Megoldasunk - coldArc® / coldArc puls® ——

Héminimalizalas a digitalisan vezérelt csepp- atmenet altal
rovidzarlatkor, az RCC-teljesitménymodulnak
(Rapid Current Control) kdszonhetéen

Optikailag tetszetds, sima varratfelilet,
kevesebb hegesztési froccsenéssel vagy anélkdil

Lapos, sima varratfelllet és kozel froccsenésmentes folya-
mat, a kevesebb futtatasi szin és kisebb torzulas csokkenti
az utdmunkat, a feltletek kivalo nedvesitése forrasztaskor

Valtozé, nem egyenletes légrés

Nincs olvadék atesés, biztonsagos él-
érzékelés széleltolddassal is

Biztonsagos beégés

Optimalisan bedllitott folyamatteljesitmény, nyugodt és
stabil hegesztési folyamat

Egyszeru kezelés

A folyamat gyors, digitalis szabalyozasa, konnyen
vezethetd és ellendrizhetd

Hegesztés hosszu kabelkotegek esetén is kiegészito fe-
szliltségméré kabel nélkil az RCC- teljesitmény modullal

Bevont (horganyzott) lemezek
hegesztése és keményforrasztasa

Minimalis froccsenés képzddés, minimalis befolyas a
korrézidallésagra

Rugalmas gyartas

EWM allin — egyetlen késziilék az 6sszes
hegesztési folyamathoz és minden all m
lemezvastagsaghoz
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coldArc® / coldArc puls®

Otvoézetlen lemezek hegesztése Erésen 6tvozott lemezek hegesztése

Horganyzott lemezek hegesztése Horganyzott lemezek keményforrasztasa

Nagy szilardsagu lemezek, pl. Usibor® keményforrasztasa Er6sen 6tvozott (CrNi) lemezek keményforrasztasa
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, hegesztési eljarasok

Tolt6- és fedbrétegek hegesztése
erdsen 6tvozott acélon

48

Az On kdvetelményei

Biztonsagos mély beégés

Kevesebb hegesztési froccsenéssel vagy anélkiil

Minimalis torzulas

Nagyobb termelékenység

Optikailag tetszetds, sima varratfeliilet

Egyszeru kezelés

Rugalmas gyartas

Elényei

Akar 30 % 6sszkoltség megtakaritas

= Bér-, hegesztési toltéanyag-, védbgaz-
és energiakoltségek csokkenése

= A gyartasi id6 lerévidiilése

Akar 15%-kal alacsonyabb hébevitel

= Kevesebb utémunka (egyengetés, csiszolas, tisztitas) a
kisebb torzulds, futtatasi szinek és fesziiltség miatt

= Mellékidék minimalizalasa a rovidebb varakozasi
id6k altal tobbrétegli hegesztés esetén

Megoldasunk - forceArc puls®

Koncentralt digitalis médositott impulzus ivhegesztés

Szinte froccsenésmentes hegesztési eredmény a
hegesztési folyamat gyors, digitalis szabalyozasaval
Kevesebb hegesztési fiist kibocsatas az impulzus
ivhegesztéssel dsszehasonlitva

Hé&minimalizalt folyamat alacsonyabb ivfény-
teljesitménnyel és szakaszenergiaval az impulzus ivhe-
gesztéssel 6sszehasonlitva, akar 20%-o0s csOkkenés

A varrattérfogat csokkentésének lehetésége a kisebb
varrat nyildsszog altal tobbrétegli hegesztés esetén
Szimmetrikusan kialakitott sarokvarratok maximalisan
elérhet6 varratvastagsaggal (‘a’-méret)

Csekély koztes réteg hémérséklet / a mellékiddk
csokkenése

Lapos, sima varratfelllet és szinte froccsenésmentes
folyamat a kevesebb utémunka érdekében, minimalis
futtatdsi szinek

A folyamat gyors, digitalis szabalyozasa, kénnyen
vezethetd és ellenérizhetd
Alland¢ varratfeliilet kiilénbéz6 hegesztépisztoly

tartasoknal
in-

EWM allin - egyetlen késziilék az 8sszes
hegesztési folyamathoz és minden
lemezvastagsaghoz

Akar 20%-kal nagyobb ‘a’ méret

= Szimmetrikus varratképzés a mély, koncent-
ralt beégés altal biztonsagos gyok-kialakitassal

Szinte froccsenésmentes

= Minimalis utdmunka porkos vagy erésen szennyezett
fellletd lemezek esetén is
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forceArc puls®

Eliils6 oldal: Kisebb hébevitel a forceArc puls® esetén, a Hatoldal: Csekély hébevitel a forceArc puls® esetén, a
fellilet kisebb oxidacidja, ezéltal jobb megjelenés feliilet kisebb oxidacioja

A forceArc puls®-nak a felsé teljesitménytartomanyban akdr 15%-kal alacsonyabb hébevitele van az
impulzus ivhegesztéssel 6sszehasonlitva. Ez kevesebb futtatasi szint és kisebb torzuldst eredményez az alkatrészben.

Elényei

= Kisebb hébevitel = Kevesebb utomunka (egyengetés, csiszolas, tisztitas)
= Minimalis szakaszenergia = Az 6tvozéelemek kevesebb leégése és

= Torzulds, futtatasi szinek és fesziiltségek csokkenése ezaltal nagyobb korrézidall6sag

4,8 mm

4,0 mm;

Folyamat forceArc puls® Impulzus
DV m/perc-ben 13 13
Szakaszenergia o

KJ/mm-ben 1,21 (-15%) 1,44
Vs m/perc-ben 0,45 0,45
‘a’-méret 5,7 (+15%) 4,8
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Impulzus ivhegesztés

Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, hegesztési eljardsok

Aluminium és

aluminiumotvozetek hegesztése

Az On kévetelményei

Biztonsagos beégés, gyok- és szélérzékelés

Megoldasunk - Impulzus ivhegesztés

Gyors és stabil folyamatszabalyozas a legmodernebb
mikroprocesszoros technolégia hasznalataval

Optikailag tetszetds varratfeliilet

Nyugodtabb, stabilabb cseppatmenet, kevesebb elémelegités
afellleten

Személyre szabott varratoptika a szabadon beéllithatd
superPuls funkciéval

Froccsenés minimalizalas

Froccsenésmentes gyulladas az iranyvaltds huzal-el6told
készllékkel

Mindenféle lemezvastagsag hegesztése

Megbizhaté folyamat mar 1 mm-tél

Egyszeru kezelés

A folyamat gyors, digitalis szabalyozésa, kdnnyen vezethet6 és
ellendrizhetd

Rugalmas gyartas

EWM allin — egyetlen késziilék az 6sszes

hegesztési folyamathoz és minden all m
lemezvastagsaghoz

Aluminium kétoldalu hegesztése a hajogyartas teriiletén
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Aluminium és aluminiumotvozetek hegesztése
kényszerpozicidkban feny6fa-technika nélkdl

Positionweld

Az On kévetelményei Megoldasunk - Positionweld

Biztonsagos beégés, gyok- és

A = Koncentralt digitélis ellenérzott impulzus ivhegesztés
szélérzékelés

= Gyarilag optimalisan bedllitott valtas az alacsony és magas

Ellenérzott hobevitel hegesztési teljesitmény kdzott

= Magas hegesztési sebességek a hagyomanyos

Nagyobb termelekenység ingatechnikdhoz képest

= Lapos, egyenletes, pikkelyes varratfelllet és szinte

ikail tszetd fell . - ) ) )
Otikailag tetszetos varratfelulet froccsenésmentes folyamat a kevesebb utémunka érdekében

= A folyamat gyors, digitélis szabalyozasa, konnyen vezethet6

Egyszer( kezelés ) . y
9y és ellenérizheté

= EWM allin - egyetlen késziilék az 6sszes
Rugalmas gyartas hegesztési folyamathoz és minden all m
lemezvastagsaghoz

m Hegesztés emelkedd helyzetben, egyszeri kezelés

AlMg5, lemezvastagsag 4 mm

m Fej folotti hegesztés, egyszeri kezelés

AIMg5, lemezvastagsag 4 mm
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, hegesztési eljardsok

Cladding bevonatolas / keménybevonatok

Az On kdvetelményei

A bevonat jé korrézidallédsdga

Megoldasunk -

Cladding / keménybevonatok

Csekély elékészités a bevonatolashoz optimalisan bedlli-
tott folyamatok éltal

Kevés eltavolitas a hegesztés utan

A bevonat egyenletes szerkezete, minimalis
forgacsolasi sziikséglet

Stabil ivfény

Nagy folyamatstabilitas a digitalisan szabalyozott
ivfénnyel, minimalis froccsenés képzédés

EgyszerU kezelés

Egyszerlen kezelhet6 és beallithatod

Rugalmas gyartas

EWM allin — egyetlen késziilék az 6sszes
hegesztési folyamathoz és minden all m
lemezvastagsaghoz

Bevonatolasi folyamatok Co- és

Ni-alapotvozetek, valamint az erésen 6tvozott
CrNi-otvozetek felara nélkul
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Cladding / keménybevonatok

m Bordazott cs6falak bevonatolasa

Alloy 625 Ni-bézisu anyag korr6zidalld bevonatolasa

MAG + forréhuzalos bevonatolas a nagyobb leolvadasi teljesitményhez

Uj eljaras-valtozat, MAG hegesztési folyamat
kombinacidja pétldlag hozzévezetett
forréhuzallal.

= Akar 13,8 kg leolvadasi teljesitmény a lényegesen
nagyobb termelékenység érdekében

= Minimalis felkeverés

= A felhordott rétegek még jobb
tulajdonsagai

= Afolyamat egyszer(i felépitése és beallitasa

= Cladding és keménybevonat eljarashoz alkalmas
(pancéllemez)

Tovabbi informacidk

www.ewm-group.com/sl/cladding
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, ewm Xnet

ewm Xnet Welding 4.0 hegesztés iranyitasi rendszer
Fontos |épés a hatékonyabb és eréforras kimélébb hegesztési

Az emberek és gépek intelligens és termelékenységet
noveld 6sszekapcsoldsa a gyartasi folyamatban torténé
automatikus adataramlas érdekében: Az Ipar 4.0 az uj in-
novativewm Xnet Welding 4.0 hegesztés iranyitasi rend-
szerrel is foglalkozik a hegesztés-készitésre vonatkozdan.
Az olyan jovébeli koncepciok, mint,Smart factory” (Okos
gyarak) és,,Digital transformation” (Digitalis atalakitas)
minden tovabbi nélkil megvaldsithatok. EI6nyuk nyilvan-
valé: A termékek és emberek szorosabb dsszekapcsolasa

noveli a hatékonysagot és javitja a mindséget, csokkenti
a koltségeket, és egyidejlleg eréforras kiméls. Az intelli-
gens monitorozas és atlathato folyamatok révén, a terve-
zést6l kezdve a gyartason keresztiil egészen a hegesztési
varrat utékalkulacidjaig, minden barmikor attekinthetd.
Az ewm Xnet az Industrie 4.0 el6nyeit nyujtja barmilyen
méretU és iranyultsdgu hegesztélizem szdamara. Mar ma
teremtse meg a jovét lizemében - vegye fel veliink a
kapcsolatot.

Titan XQ 500 real-time view

@

8.3,
28,
5.0 ..
0.0 -
0e.
&8

Halézati megoldasok

A kompakt megoldas

= A hegesztési adatok alkalomszer( feljegyzése,
megtekintése és elemzése, valamint a hal6zatba kotott
készilékek attekintése

= Kisebb, egymiszakos lizemek, valamint kisebb és
kozepes vallalatok szdmara idedlis max. kb. 15 haldézatba
kotott készilék esetén

A standard megoldas

= A hegesztési adatok folyamatos feljegyzése,
megtekintése és elemzése, valamint a halézatba
kotott késziilékek attekintése

= Standard megoldas kézepes és nagyobb-
véllalatok szamara max. kb. 60 halézatba kotott
késziilékhez



technoldgia érdekében

\

/

Az Xnet el6nyei

= Hegesztési adatok feljegyzése
= Kbzponti tarolds, megtekintés és elemzés
= Online monitorozas — A hegesztési folyamat vezérlése és

ellendrzése tetszés szerinti szamu hegesztékésziilék ese-
tén tetszés szerinti szamu szamitégépes munkahelyrdl

= Minden halézatba kotott hegesztégép online médon
feljegyzett hegesztési paraméterének elemzése, kiérté-
kelése, jelentése és dokumentécidja kiilonb6zé doku-
mentacios- és kiértékel6 eszk6zokon keresztiil

= Atviteli lehet8ség a halézatban 1évé dsszes
hegesztégépre

= A haldzati résztvevdk kényelmes és konnyen
|étrehozhaté grafikus elrendezése a csarnokterv
alapjan, ami a zoom, navigaciés ablak stb. segitségével
felnagyithatd

OPC UA interfész

latdval az adatok az EWM rendszerbél szabvany
formatumba exportalhatok ugy, hogy azokat a
folérendelt gyartas-

kezel6 rendszerekbe lehessen integralni.

ewm

WE ARE WELDING

Xnet modulok és komponensek

= Indit6 készlet — a hegesztési adatok valds idejl rogzité-
se, kezelése, és a fogyasztasi értékek tovabbitasa

= WPQ-X Manager — hegesztési utasitasok létrehozasa,
kezelése, és hegesztékhoz valé hozzarendelése

= Alkatrész kezel6 — alkatrészek kezelése, hegesztési
sorrendek létrehozasa, WPS hozzarendelése

= Xbutton — hozzaférési jogosultsdgok és WPS hozzéren-
delés a hegesztd részére a robusztus hardver-gombon
keresztul

A szabvanyositott interfészek, pl. OPC UA haszna-
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, ewm Xnet, alkatrész kezeld

ewm Xnet alkatrész kezel6 (3. modul)

1.lépés - 2. lépés -

Munka el6készitése az ewm Xnet-ben Az alkatrészen lévé vonalkod beszkennelése

= A gyartandoé alkatrész |étrehozdsa az irodaban a munka = A hegeszt6 beszkenneli az alkatrészen 1évé
szamitdgépen valo el6készitésével az ewm Xnet-ben vonalkédot a vonalkédolvasé segitségével

= Gydrtando alkatrész létrehozasa az iroddban a = Az alkatrész adatok a vezérlésben megnyithatok:
szamitogépen - Megbizas-szam

- alkatrész-szam

- alkatrészcsoport

= Varrat sorrendterv meghatérozasa . sorozatszam

- Charge-szam

- hegesztési sorrendterv (pl. 1. varrat, 1. hernydvarrat,

= Rajzadatok létrehozasa, vagy azok importaldsa a CAD-bdl

= WPS hozzarendelése

= Vonalkéd kinyomtatésa, hozzaadasa a munkafeladathoz, 1.varrat,
vagy cimkeként kozvetlen elhelyezése az alkatrészen 2. hernydvarrat stb.)

= Alkatrészadatok kiildése a hegesztégépre - WPS (minden hernyévarrat/varrat hegesztési adata)
LAN/WiFi-n keresztul - sziikséges hegeszt6i mindsités)

= Az adatok, pl. az épitkezésen vald hasznalathoz, a
hegesztégépben offline médon rendelkezésre allnak
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3. lépés -
Xbutton

= A hegeszt6 azonositja magat a hegesztés
engedélyezéséhez a hegesztégépen Iévd Xbutton
gombbal

ewm

WE ARE WELDING

4. |épés -

A PM hegesztépisztoly és grafikus kijelzé segit-
ségével a hernydvarratok és varratok behivasa a
hegesztési sorrendtervnek megfelel6en

= A hegeszté a megjelenitett varratsorrend szerint
megkezdi a munkat

= Az §sszes hegesztési paramétert minden egyes
hernyévarrathoz/varrathoz a késziilék automatikusan
bedllitja

= Minden hernyévarrat/varrat utan a hegeszté
nyugtazza annak elkészitését a grafikus kijelzével
rendelkez6 PM hegesztépisztoly gombjaval

= |deiglenes kilépés pl. f(izési munkahoz
a grafikus kijelzével rendelkezé PM hegesztépisztoly
gombjaval

= Kijelz6 a varratokkal / hernyévarratokkal

5

an’ﬂ Hn:n::u WPs &‘::

Tl Component

Mo
EwWH-F 5

.
B“”ﬂ Camponent E
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, ewm Xnet, alkatrész kezel6

ewm Xnet alkatrész kezel6 (3. modul)

A cél: Hozzaadott érték novelése a hegesztési varraton.

Az irodaban torténé munka-elékészitéstdl a gyartas-

ban val6 hegesztésig — az ewm Xnet alkatrész kezeld a
halézatba kotéshez sziikséges minden munkat elvégez.

A szoftver minden résztvevét végigkisér a teljes munka-
folyamat kdzben a tokéletesen kész munkadarabig és
gondoskodik arrél, hogy vagy egyaltalan ne torténjenek
hibak, vagy azok idében felismerheték és elharithatok le-
gyenek. A reprodukalhaté kivaléd minéség mellett az EWM
alkatrész kezel6 a gyartas hatékonysagat is jelentésen
képes novelni.

Welding procedure specification W: ]
(WPS) - |

ewm:

Manufacurer Ewu A0 Jeink Bt joirk
Strit wikd seaem details

oy Type of preparation and deaning Plasa
WP Mo 1 202 ST 12 W e 100 D955

Taster or test autharity s

Weld preparation

l.:'_

LA

5] s

=
-t

1
1y

Munka el6készitése az in ewm Xnet-ben - 1. 1épés

= Termelékenység novekedés a gyors és
papirmentes adatatvitel és kommunikacio altal

= Magasabb gyartasi rata az atfogd munka-
el6készitéssel, a hegesztési paraméterek automatikus
beallitdsdval egyltt, minden hernyévarratra/varratra
vonatkozéan

= Min&ség javitasa a hibaforrasok
kikiiszobolésével - a hegesztési sorrendterv a WPS-t
minden egyes hernyévarrat/varrat szdmara
kiilén meghatarozza

igy példaul a hegesztének nem kell felesleges id6t fordita-
nia a pontosan megfelelé hegesztési paraméterek meg-
talalasara és bedllitasara, a gyartasi tervben l1évé WPS-hez
valé egyértelmi hozzarendelésnek kdszénhetden.

WPS-bél létrehozott vonalkod

[ ]
@G OPCUA interfész

A szabvanyositott interfészek, pl. OPC UA
hasznélataval az adatok az EWM rend-
szerbdl szabvény formatumba expor-
talhatok ugy, hogy azokat a folérendelt
gyartas-kezeld rendszerekbe lehessen
integralni.
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Az opcionalis monitor
kozvetleniil hegesztési
munkahelyen megjeleniti
pl. a hegesztési sorrendet

Vonalkédolvaso
Az alkatrész azonositok
beolvasasa - 2. [épés

PM hegesztopisz-
toly grafikus
kijelzével

Xbutton
alkatrész-hegeszt6 hozzarendelés -
3.1épés

QR kéd

Tetszés szerinti mobil késziilékek, okos-
telefonok vagy tabletek stb. bejelentke-
zése az Expert XQ 2.0-an keresztiil

EWM AG /// www.ewm-group.com 59



Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, opcidk

Opcidk attekintése

LS -

Forgathaté huzalel6tolé késziilék Forgdcsap hosszabbito

I

Két huzalel6tolé Kabelkoteg tarté
késziilék felfogasa
Utkozésvédelem Porszlir6é az aramforrashoz és

hitémodulhoz

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

Hegesztopisztoly tarté Duplapalack tart6 \\\\\\\\\\
_. \\\\\\\\\\\E&Q\\h
\




" preflowtime 0105
JGas nominal value L;‘min"_'I I

DGC - elektronikus
gazmennyiség szabalyozas

Hegesztbpisztoly tarté

Gumitalpak

Heavy-Duty készlet (védbélemez
plusz darufiiggesztod)

ewm

WE ARE WELDING

WRS - huzalkészlet érzékelo

LAl

Kerékkészlet

g

Darufliggeszt6

——— =1 oy

Csatlakozo a horddszallitashoz
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, opcidk

A hegeszté minden kivansagat teljesiti

Titan XQ opcidk

Forgathaté huzalel6tolé késziilék — igy kerek
= Hely a Drive XQ huzalel6tol6 késziilék szamara
= Megndvelt munkaradiusz a forgathatésag altal

= A huzalel6tol6 késziilék szerszam nélkiil felhelyezheté
és levehetd

Forg6csap hosszabbité - helyet teremt a
kerekeknek

= Lehet6vé teszi a kerékkészlettel felszerelt
Drive XQ huzalel6tolé késziilék felhelyezését a
Forgathato huzalel6tolé késziilék opcidra

= Néhany mozdulat - a hosszabbité kdnnyen a
Forgathatoé huzalelétold késziilék opcid csapjara
dughaté és rogzithetd

Két huzalel6tolé késziilék felfogasa —

a hegesztési feladatok szerelési idé nélkil
valthatok

= Két hegesztési alkalmazas kozotti egyszer(

valtas a késziléken Iévd két Drive XQ
huzalel6tolo késziilék altal

= EgyszerU huzaltekercs csere - a késziilékek egymasbdl
kihuzhatdk

Kabelkoteg tarto -

hosszu vezetékekhez is

= Hosszu kabelkétegek (40 m-ig), tartozékok és a
hegesztdpisztoly felfogasara szolgalo tartd

= Egy(itt hasznalhato az utélagosan felszerelhetd
Forgathato huzalel6told készilék opcioval
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Utkézésvédelem - a miihelyben valé napi
kozlekedéshez

= Megvédi a berendezést és a csatlakoztatott dugot
az ellilsd rész sérulésétol

Hegesztégép és hiitémodul porsziird -
a szennyezd6dés kiviil marad

= Védi a hegesztégépet a kiils6é
szennyezddéstél

= A tisztitashoz szerszam nélkil fel- és leszerelhetd
= Elveszithetetlen rogzitéelemek
= Kdnnyen tisztithatd

Hegesztopisztoly tarté - a rend mar fél hegesztés
= A biztonsagos hely véd a sériilésektd|

= MIG/MAG és AWI hegesztdpisztolyokhoz

= K&nnyen racsavarozhaté a berendezés fogantyujara

= Jobb- és balkezeseknek valo kivitelek

Duplapalack felfogé
= Két huzalel6told készilékkel vald lizemhez

= Hegesztés kiilonb6z6 védbégazokkal
hosszu szerelési id6k nélkiil
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, Drive XQ huzalel6tolé késziilék, opcidk

vz-‘
-

Minden OK - mert alkalmazkodd
Drive XQ huzalel6tolé készulék opciok
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30

I/perc

DGC - Gazmegtakaritas gyujtaskor

A

D‘ﬁ

DGC
DGC - elektronikus gazmennyiség

szabalyozas - pontosan annyi gaz, amennyi kell

= A tul sok vagy tul kevés géz miatti hegesztési
hibdk elkertilése

= Hatékony, a pontos beadllitasnak kdszonhetd
gadzmegtakaritas miatt

= 100%-ban reprodukélhaté az adott JOB-ban
(hegesztési feladat) vald digitalis beallitas és
mentés altal

= Allandé gézaramlasi mennyiség az elektronikus
szabalyozas révén

= A gézdramldsi mennyiség elbirt- és tényleges értékének
digitélis. kijelzése |/percben

= Kiilonbsen hosszu kabelkotegek esetén hasznos,
pl. a hajo- és acélgyartasban

= Nincs 6rvényléssel jard gazités az ivfény
gyulladédsakor az elektromos szelep lagy nyitasanak
és zarasanak kdszonhetéen

. -
=
e
-
-
-

= Megakaddlyozza a nedvességbevitelt a hegfiirdébe
a hegeszt6huzal el6melegitéssel torténd
szaritasa altal

= 40°-ra szabdlyozott h6mérséklet (bedllithato)

= Kifogastalan hegesztési eredményt garantal,
kalondsen az aluminiumnal

= Csokkenti a hidrogénporusok veszélyét

WRS

= Ha a huzaltekercs maradék mennyisége 10%, figyel-
meztetést ad

WRS - huzalkészlet érzékel6 -
nincs meglepetés hegesztéskor

= Megakaddlyozza a lefogyé huzal miatti
varrathibakat

= Csokkenti a tekercscsere idében valo tervezése miatti
leallast

65



66

Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, Drive XQ huzalel6told késziilék, opcidk

Hegesztépisztoly tarté — nem hagyja a kormére égni

= Nagyobb biztonsdg a munka soran
= Noveli a hegeszt6pisztoly élettartamat

= Rendet teremt a munkahelyen

Kerékkészlet — mobilla tesz
= A Drive XQ maximalis rugalmassaga
= Kényelmes, mivel mozgathaté

= A nagy gorgék (@125 mm) lekiizdik az akadélyokat

Gumitalpak - hogy semmi se csisszon

= A standard csuszésinek lecseréléséhez

Darufiiggeszt6 — lebegve konnyebb
= Az egyszer( és biztonsagos széllitashoz

= Maximalis mobilitas fliggesztett lzem esetén is
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Heavy-Duty készlet (védélemez plusz daru-
fliggesztd) — ha egyre keményebb lesz

= Optimalis védelem kemény alkalmazasi feltételek esetén
= All6, fekvé és fliggesztett lizemhez

= CsuUsztathatd, hédmérsékletallo és Utésbiztos
véddlemez

= Darufliggeszté a maximalis mobilitdshoz és az egyszerd,
biztonsagos szallitashoz

Csatlakozé a hordébdl valé adagolashoz - vég
nélkiili hegesztés

= Nagyobb hatékonysag a hordébdl térténé adagolas altal

= |Idényerés a huzaltekercs csere megtakaritasaval

Csatlakozéaljzat a huzalel6tolé késziiléken

= Gyokmaro és elektrodatarto csatlakoztatasi lehet6sége-
a bevont elektrédas kézi ivhegesztéshez

= Fokozott rugalmassag az alkalmazéasban

Atfolyasméré a gazmennyiség kézi beallitasahoz
= Pontos beallitas és ellendrzés kdzvetleniil a helyszinen

= Kiiléndsen hosszu kabelkdtegek esetén hasznos,
pl. a hajo- és acélgyartasban
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegesztégép, tartozékok

Titan tartozékok -
hasznos, mert felhasznalé-orientalt.

R10 19 pol tavvezérl6

= Huzalsebesség beallitasa,
ivfesziiltség korrekcid

= Robusztus fémhéaz gumitalpakkal
tartékengyellel és tartébmagnessel,
19-pdlusu csatlakozoaljzattal

= valaszthatéan 5m, 10 m és 20 m
klon csatlakozokabel

Push/Pull hegesztépisztoly rendszerattekintés

Drive XQ

Kozbensé hajtas rendszerattekintés

Drive XQ
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RC Expert XQ 2.0 tavvezérl6

= Minden Titan XQ hegesztési paraméter beallitasa
és kijelzése

= Robusztus fémhaz tartokengyellel
és 3 tartomagnessel

= MUanyag burkolat

= 7-polusu csatlakozédugo

= valaszthatéan
2m,5m, 10 m és 20 m csatlakozdkabellel

max

412n;>

MIG/MAG Push/Pull
hegesztSpisztoly

Push/Pull hegeszt6pisztoly

= Vékony és lagy huzalok, pl. aluminium
biztonsagos és dllandé huzaladagolasa,
hosszabb kabelkotegek esetén is

= A huzalel6tol6 gorg6k szoritbnyomdsanak
pontos bedllitasa

= Faradtsdgmentes munka az ergonomikus
fogantyunak kdszénhetéen

Tavvezérld
(opcionalis)

miniDrive WS

MIG/MAG standard
hegesztdpisztoly

miniDrive kozbensé hajtas -
hogy mindenhova eljusson

= Sz(ikds a hegesztési munkahelye, tdvol van az
aramforrastdl, és akadélyozza a nagy suly?
Akkor a miniDrive a megoldas.

= Robusztus, konnyd suly: Csak 7,5 kg

= Maximalis védelem a lekerekitett széleknek és mianyag
protektoroknak készonhetbéen

= Biztonsdgos huzaladagolas hosszu
Utszakaszokon keresztiil is

Tovabbi tartozékok itt talalhatok:
www.ewm-sales.com
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, automatizalas attekintése

Automatizalt hegesztés — tokéletes eredmények
kivaléd mindségben és gazdasagosan

Robot aramforras, Robot kdzegdoboz,
Titan XQ Rob F Drive 4 Rob 5 XR

Robot aramforras,
Titan XQ Rob

Robot huzalel6tolé készulék,
M drive 4 Rob 5 XR
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Szerel6konzol a
robot kézegdobozhoz frontDrive robot hegesztépisztoly
a 3. robottengelyen beépitett Pull hajtassal

F Drive 4 Rob 5 XR

Szerel6konzol a
ROB 5 huzalel6tol6 késziilékhez Robot hegesztépisztoly
a 3. robottengelyen

M Drive 4 Rob 5 XR

&
Szerel6konzol a

ROB 5 huzalel6tol6 késziilékhez Csétengelyes

a 3. robottengely robot hegesztépisztoly

M Drive 4 Rob 5 XR
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, automatizalas attekintése

Automatizalt hegesztés — tokéletes eredmények
kivaléd mindségben és gazdasagosan

Robot aramforras, Titan XQ Rob

XR robot interfész

RC XQ panel

Expert XQ 2.0 tavvezérlével

Gateway-k a halézatba kotéshez

= XQ LG LAN Gateway (opcid)
= XQ WLG LAN/WiFi Gateway (opcid)

Valaszthato kivitel

= gaz- és vizh(itéses

Robot huzalel6tolo6 készuilék,
M drive 4 Rob 5 XR

Biztonsagos, racsavarozott
fix csatlakozas

a terhelés kabelhez, burkolattal

Huzalvezeték csatlakozo

G1/4 csatlakozé Csatlakoz6 aljzat, 23-pélusu

a gaztomléhoz

az 6sszekoté kdbelkoteghez



frontDrive robot hegeszt6pisztoly

Kébelkéteg ewm Atlatszé
powerConnector csatlakozéval polikarbonat fedél
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Hegesztopisztoly nyak
gyorscsatlakozoéval

4-gorgos eFeed-hajtas

= Megbizhaté huzaladagolas a
négy hajtott gorgén keresztil
= Szinessel jeldlt huzalel6told
gorgok, szerszam nélkili cserélhetdség

Akrilliveg fedél

a hajtasegység ellenérzéséhez

A hegesztdpisztoly
nyak egyszerii cseréje a
gyorscsatlakozéval

Opcionalisan kaphaté kifajasi
funkci6 a hegesztépisztoly tisztitashoz

4-go6rgo6s eFeed-hajtas

alegmagasabb kovetelményekhez @

Opcionalisan kaphaté

Csatlakoz¢ aljzat, 19-pdlusu

csatlakozo készlet

a kilonbo6z6 huzalvezetékhoz

Nyomégombok

az analoég vezérléjelhez, mint pl.
Utkozés elleni védelem, Push/Pull
hegesztépisztoly hajtas

EZA euro csatlakozo

= huzalbefiizés
= huzalkiftizés

= gazteszt

(opcionalis Dinse DZA és EWM ECS)

Gyorscsatlakozé

Stabil, szigetelt
rogzitésinek

a hltékozeg eléremenethez és hiité-
kozeg visszafolyashoz opcionalisan
kaphaté
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Titan XQ - MIG/MAG multifunkciés hegeszt6gép, Drive XQ huzalel6tolé késziilék, mlszaki adatok

3 Years // Years
transformer
‘and rectifier

ewm-warranty”
3 shifts / 24 hours / 7 days

*For details visit warm ewm-Qroup.com J

Miszaki adatok 350 puls 400 puls 500 puls 600 puls

2;§;eszt6éram beallitasi tartoma- 5A-350 A 5 A-400 A 5A-500 A 5 A-600 A

[vfesziiltség beallitasi tartomanya 102V-34V 102V-36V 102V-40V 10,2V -44V

Hegesztéaram bekapcsolasi idé

40° C kornyezeti hémérséklet

esetén

100% 350A 370A 470 A 470 A

80% - 400 A 500 A 500 A
60% - - - 550 A
40% - - - 600 A

Halozati fesziiltségek 50 Hz / 60 Hz 3 x 400V (-25% - +20%-ig) 3 x 500 V-ig (-25% — +10%-ig)

Halézati biztositék (lomha) 3x20A 3x25A 3x32A 3x32A

Hatésfok 88%

cos ® 0,99

Uresjarati fesziiltség , 82V

3 x 400 V haldzati fesziiltség esetén

max. csatlakozasi teljesitmény 15,4 KVA 18,6 KVA 25,8 KVA 34,1 KVA

javas. generatorteljesitmény 20 KVA 25 KVA 35 KVA 45 KVA

Védettség IP23

EMC-osztaly A

Kornyezeti h6mérséklet -25 °C -tél 40 °C-ig

Készulékh(tés Ventildtor

Pisztolyh(tés Gaz- vagy viz

Hdtdviz tartaly 8l

Biztonsagi jeldlés /CE

Szabvanyok IEC60974-1,-2,-10

Méretek H x Szx M 4151,§OXX3%,732 ;(2667 ? ::?I]w

Gazh(téses készilék tomege 114 kg/ 251,32 1b

Vizh(téses készllék tomege 128 kg/ 282.19 b

*Titan XQ 400 / 500 puls



Miiszaki adatok Drive XQ
Hegesztéaram bekapcsolasi idé
40° C kdrnyezeti h6mérséklet
esetén
100% BI 470 A
40% BI 600 A

Huzalsebesség

0,5 m/perc - 25 m/perc

Gyadrilag felszerelt gorg6k

Uni hajtégorgdk 1,0 - 1,2
mm-ig (acélhuzalhoz)

Hajtas

4-go6rgbs (37 mm)

Hegesztépisztoly csatlakozé

Euro koézponti csatlakozo
(EZA)

Buvonyildshoz valé alkalmassag

Komplett,
42 cm felett (ovalis)

Huzaltekercs atméré

200 mm - 300 mm-es
szabvany huzaltekercsek

Védettség

IP 23

EMC osztaly

A

Kornyezeti hémérséklet

-25°C - t6l 40 °C-ig

Biztonsagi jelolés

ce

Szabvanyok IEC 60974-1,-5,-10
. 660 x 380 x 280 mm
Méretek Hx Szx M 26 x 15 x 11 inch
.. 13 kg
Tomeg 28,66 Ib
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www.ewm-group.com/sl/brochures
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