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WE ARE WELDING

EWM AG, ark kaynak teknolojisinde Almanya'daki en buyuk ureticidir ve diinya capinda lider
saglayicilar arasinda sayilmaktadir. Hedefimiz, teknoloji, kalite ve musteri faydalar s6z konusu
oldugunda birinci ve en iyi olmaktir.

inovasyon lideri olarak 60 yildan bu yana pazarimizin en son teknik seviyesini etkin bir sekilde
ilerletiyor ve kaynak proseslerinin daha ekonomik, daha gtivenli olmasini saglayacak ve dogal
kaynaklari daha iyi kullanacak sekilde ortaklarimiz ve musterilerimizle beraber gelecegin kaynak
teknolojisini gelistiriyoruz.

Sirketimiz ve basarimiz, ayni ruhu tasiyan ve ortak tutkularla birbirine baglanan insanlar tarafindan
yuratilmektedir. Almanya Miindersbach'da merkezi bulunan, uluslararasi alanda faaliyet gosteren
bir aile sirketiyiz. S6ziimiize oldugu gibi teknolojilerimizle atilan dikislerimize de giivenebilirsiniz.

Kaynagi seviyoruz - Kaynagi yasiyoruz - Biz kaynagiz

Robert Stockl, Satis Yonetim Kurulu Baskani | Michael Szczesny, Gelistirme Yonetim Kurulu Baskani | Susanne Szczesny-OBing, Denetleme Kurulu Yonetim Baskani
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Made in Germany
kalitesi

Bizim icin kalite demek, miikemmelligin pesinde olmak demektir.

Kalite taleplerimiz icerisinde, EIWM logosunu tasiyan her makinenin, her torcun ve her
seyin en ylksek kalitede olmasi ve uzun bir kullanim émriine sahip olmasi bulunmaktadir.

Buna ulasmak icin
kalite politikamiz su (¢
situnu temel almaktadir:

Brang En kaliteli
bilesenlerin ve
materyallerin
kullanimi

Genel kalite
yonetim
sistemi

kapsaminda
ortalamanin
uizerindeimalat
kapsami

— /

En kaliteli bilesenler ve
materyaller

Genisg imalat kapsami Kalite yonetim sistemi

Son derece kalifiyeli muhendisleri-
miz, Almanya Miindersbach'daki tek-

Bu Urlnlerimiz icin hicbir zaman Kalitemizin glivencesi icin
performans sinirlarina kadar yuk- kendi kalite yonetim

noloji merkezimizde, teknolojimizi
ve yontemlerimizi gelistirmektedir.
Makinelerimizdeki 6énemli tim bile-
senler, kendi gelisim ve Uretim prose-
simizde imal edilmektedir. Bu sekilde
Uretim proseslerimiz (zerinde tam
kontrol sahibi olmanin yani sira, tlim
bilesenlerin surdurdlebilirlik girisimi-
miz olan BlueEvolution kapsaminda
gelistirildiginden de emin oluyoruz.

———

lenmeye maruz kalmayan daya-
nikli gévdeler, yliksek performansh
sogutucular ve genel olarak blyiik
boyutlu tasarlanmis yapi parcalari
kullaniyoruz; bu sekilde yiuksek gtic
rezervine sahip uzun émarli maki-
neler imal ediyoruz.

Kalitemizden o kadar eminiz ki, size garanti s6zii veriyoruz:

sistemimizi kullaniyoruz. En mo-
dern kontrol  teknolojileriyle,
%100'ltk kalite kontrolleri ve mis-
terilerimizin sorumlulugunun bilin-
cinde, iyi egitim almis personelimiz-
le. DIN EN ISO 9001 standartlarina
uygun sertifikamiz mevcuttur.

3 Years // Years
transformer
and rectifier

isletme saati sinirlamasi olmaksizin, 3 yil kaynak makineleri icin,
5 yil transformatér ve DC redresorler icin

3 vardiya, 24 saat, haftanin 7 giinii!

ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days

*For details visit www.ewm-group.com
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EWM kaynak teknolojisi
Her sey tek elden

Tam kapsamli bir saglayici olarak, tiim kaynak isleminin
sorumlulugunu ustleniyoruz.

Daha kaynaga baslamadan énce sizin icin buradayiz. ihtiyaclariniza yénelik olarak en ekonomik
ve verimli ¢6zimi belirlemek icin kaynak islemlerinizin gelistiriimesi ve iyilestirilmesi
asamalarinda size yardim ediyor ve sizinle birlikte numunelerde test kaynaklari gerceklestiriyoruz.

En yenilik¢i EWM kaynak yontemleri icin sizlere, mikemmel uyumlu kaynak sarf malzemeleri ve
minimum asinma ve ideal hammadde kullanimi icin kaynak teknolojisine yonelik aksesuarlar
sunuyoruz. Bu sekilde ¢evreye ve dogal kaynaklara dostca davranmig olmuyor, ayni zamanda
kaynak sonrasi islemeyi ve tretim maliyetlerini asgariye diistiriiyorsunuz.

¢ EWM ile tiim kaynak
teknolojisine yonelik bir
muhatabiniz vardir.

( ]
[ ]
Aile Bize sorun!
Eksiksiz sistem teklifimiz
icerisinde kaynak
makinelerinden kaynak
torclarina, kaynak sarf
Yillara dayanan malzemelerinden, kaynak
¥ Tecriibe .. . .
teknolojisine yonelik, manel
ve otomatik uygulamalara
(0] donuk aksesuarlara kadar ¢cok
AG Sahibi tarafindan genis Urtinler bulunmaktadir.
yonetilen sirket Buna ek olarak "ewm

maXsolution" inovasyon ve
- " <
'gw teknoloji danismanhigi ve

B ., . . v e ..
. Endustri 4.0 ¢cozlmleri ile
Isletme ve . . .
servis noktalari genis kapsamli bir servis
sunulmaktadir.

r

Personel |

ff
F_GC s s e s 2 s s s

Genel /

hakkinda
,\! A r\ [\ r\ (\ Tiim kaynak
. ) teknolojisi icin

® o Urlinler
hakkinda guvenilir bir ortak
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Tum yenilik¢ci EWM kaynak yontemlerine
ek bir lcret 6demeden sahip olabilirsiniz.

GlnUmizde hizl degisen ihtiyaclarin bulundugu ve kisiye 6zel ¢c6ziimlerin gelistirildigi bir
pazarda esneklik dnkosuldur. Farkl kaynak gorevleri farkli 6zelliklere ihtiyac duyar. Bu kapsamda,
her zaman ideal bir destek icin EWM kapsaminda tiim yenilik¢i kaynak ydontemleri ek bir fiyat
uygulanmadan makineler icerisinde zaten mevcuttur.

Tiim yenilik¢ci EWM kaynak yontemlerine ek bir licret 6demeden sahip olabilirsiniz.

Bu sekilde sadece baslangictan itibaren eksiksiz bir esneklige degil, ayni zamanda zaman a I I m
kaybi ve ek bir maliyet olusmadan hizl bir kullanilabilirlige de sahip olursunuz.

= forceArc / forceArc puls
= wiredArc / wiredArc puls
® rootArc/ rootArc puls

= coldArc/ coldArc puls

= Positionweld

® pipeSolution

= TIG-Liftarc

= Ortilu elektrod

= activArc
= spotArc
= forceTig
tigSpeed

Ortiilii elektrod
P




BlueEvolution;

EWM'nin sureklilik inisiyatifi
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Sirket ve insan olarak sorumluluk tistleniyoruz:

Musterilerimize, cevreye ve topluma karsi kararlarimiz, tGriinlerimiz ve hizmetlerimiz icin. Lider bir teknoloji
sirketi olarak stirekliligi getirecek sekilde davranmayi ve musterilerimize cevreyi korurken destek olmayi

ytkumlllk olarak goriiyoruz. Bu diislince, daha Uriinlerimizin gelistirme, konstriiksiyon ve Gretim

asamasinda kararli bir sekilde hayata gegirilmistir.

mEvolution®

Siirdiiriilebilirlik icin diger bir asama da, 1sisi
ve enerjisi dusiirlilmiis EWM kaynak yonte-
midir. Hammadde ve enerji tasarrufu saglar-
siniz. Akilli ayar prosesleri daha az paso ge-
reksinimi duyar, bu sekilde daha kisa stirede
kaynak yapilabilir ve kaynak duman parti-
kiilleri azalir. Bu sekilde ortaya ¢ikmadan
once emisyonlar engellenmis olur.

Maliyet tasarrufu saglayan EWM invertor
teknolojisi, diisiik birincil enerji tiiketimi
ve yliksek verimi ile 6n plana ¢ikmakta-
dir. Kompakt ve hafif tasarimlari ile hem
materyal kullaniminda hem de akabin-
de gerceklesecek nakliye maliyetlerinde
oldugu gibi dogal kaynaklar korunur.
Uriinlerimizin uzun kullanim émiirleri sa-
yesinde, cevreye miimkiin oldugunca az
oranda yiik olunur.

| |

hd

Y

Birbirleriyle uyumlu
makineler ve kaynak sarf
malzemeleri, tel ve gaz
tasarrufu  saglayan di-
kis geometrileri  saye-
sinde elektrik ve mater-
yal  tasarrufu  saglanir
ve bu da cevre icin diger
bir olumlu noktadir, ¢linkii
bunlarin iiretimi sirasinda-
dogaya emisyon salinimi
gerceklesmez. Ayrica daha
kisa kaynak siireleri ve
disiik kaynak sonrasi isleme
Uretim maliyetlerini dusiriir.

Bundan insan da faydalanir; kaynakgi icin
daha diisiik kaynak dumani ve giiriilti kir-
liligi, daha konforlu ve saglikh bir calisma

ortami demektir.

EWM AG /// www.ewm-group.com




EWM sistemi
Her seyi birlestiren tek bir sistem

Uriinlerimizi kendimiz gelistirdigimiz icin, torclardan aksesuar bilesenlerine varan biiyiik kaynak
makineleri imalat kapsamindan ve de verimli EWM kalite glivence sisteminden dolayi bize bastan
1 asagi gtvenebilirsiniz.
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Avantajlariniz

Stirdurilebilir EWM ile hizli, glivenli ve verimli calisacaksiniz,
sirket basarisi verimliliginiz ise hissedilebilir sekilde artacak.

Bu sekilde kaynak isleminizin tamami ile ilgili
teknolojik sorumlulugu lizerimize aliyoruz.

Hepsi tek elden

Egitimlerden, bakimlardan, sistem
kurulumlarindan ve ¢ok daha fazlasindan
yararlanacaksiniz.

Servisimize
glivenebilirsiniz

Yeni yenilik ve teknoloji danismanlik hizmetimizle
EWM maXsolution sizi calisma yerlerinizi ve islemlerinizi optimize
ederken destekleyecegiz.

3 yil garanti* kaynak makinelerine ve 5 yil
garanti* transformatorlere ve DC redresorlere —
hatta 3 vardiyali isletimde, haftada 7 giin,
glinde 24 saat calistiginda bile.

Garantili kalite

Hepsi bir arada -

Tiim &zellikler ve Size her kaynak gorevi icin bir ¢cdziim sunuyoruz -

clinki celik, CrNi ve aliminyum ile ilgili tim
cihaza 6zgi kaynak yontemleri (EN 1090 sertifikal)
her zaman cihaz fiyatina dahildir.

kaynak yontemleri
makine fiyatina
dahildir

* EWM garanti sartlarina uygun EWM AG /// www.ewm-group.com “



En YlUksek Kalite

EWM sistemindeki buitiin bilesenleri tamamen kendimiz

gelistiriyor ve genis imalat kapsami sunuyoruz

invertor-kaynak
makineleri Tel besleme linitesi PM ve MT torg

= Verimli invertor teknolojisi sayesinde hafif, = Dort adet tahrikli tel besleme makarasi = Mikemmel sogutma ve optimum
kompakt ve dogal kaynaklar korur sayesinde glivenli tel beslemesi adaptasyon sayesinde daha az kaynak
- . . L sonrasl isleme, capak, emisyon ve asinma
= Kendi gli¢ yari iletkeni = Kaybolmasi miimkiin olmayan '3 sap 1syon ve ast
- . . T . .
= Mikemmel kaynak zellikleri parvg.alglt, otgmatlk sinme ve aIet§|z Ayri gaz iletimi ve Iamln?r gaz I.<apag|
degistirilebilen, renkli isaretlenmis sayesinde daha az gaz tiiketimi
= Blyuk gli¢ tnitesi sayesinde uzun tel besleme makaralari sayesinde - . .
L . . = Kolay kullanim icin optimum ergonomi
devrede kalma orani minimum donatim sureleri
P . = Gecissiz tel sirme sayesinde daha az
= 70 metre uzunlugunda ara hortum = Cift bilya yatakh tahrik akslari 512 58y’ P
- - . - . asinma ve daha yiksek servis stiresi
paketlerinin kullanilmasina imkan sayesinde daha uzun servis sireleri L .
o . (merkezi baglantidan kontak memesine
veren blyuk gui¢ rezervleri ve daha az asinma kadar)
= Enerjiden tasarruf eden Standby = ¢ mekan aydinlatmasi

= Tamir edilebilir ve dolayisiyla da ¢evre

fonksiyonu dahil dostudur

= Uzun omirli, bakim ve servis dostu
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Kontak memeleri
M7/M9

= Uzun kullanim 6mriyle tasarruf
saglar (piyasadakinden 5 x
daha uzun)

= %30 daha biylik malzeme
enine kesiti, daha uzun temas
ylizeyi ve konik oturma sekli
sayesinde M6/M8 standardina
gore daha optimum isi ve
akim gegisi

= Daha iyi isi iletimi sayesinde
capaklar daha az yapisir

= Vidalanmis gaz memesi
sayesinde daha glivenli durus

Yenilikgi
kaynak yontemi

= Orn. yeni dikis geometrileri
ve daha az kaynak pasolari
sayesinde malzemeden,
enerjiden ve iscilik
maliyetlerinden tasarruf

= Minimum ilk ve sonradan
kaynak islemesi

= Enerjiyi azaltan birlestirme
islemleriyle birlikte invertor
teknolojisi sayesinde
elektrik tasarrufu

= Daha az kaynak dumani
sayesinde cevre ve calisma
sartlari icin daha iyi

Daha fazla bilgi igin:
www.ewm-group.com

Ara hortum
paketi

= Aletsiz ve makine icine
mudahale etmeden kolay
montaj

= Blyik enine kesitler sayesinde
yiiksek yiiklerde bile optimum
kaynak ozellikleri

= Dokumali, diflizyonsuz-
koruyucu gaz hortumlar
(EN559)

= Endustriyel kalitede kaynak
akimi fisli baglantisi

= Torsiyona karsi dayanikh
kontrol kablolari

Kaynak sarf
malzemeleri

= Her kaynak gorevine
uygun

= Kati EWM kalite sartlarina
uygun Uretilmistir

= EWM kaynak yontemlerine
ve sistemlerine mikemmel
adaptasyon ile maksimum
islem glvenligi

= Bitln hizmetler tek bir
elden

—
—
—
—_
—
fo—
—
—
—
f—
[—
L
—
f—
—
—
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Izninzle: Titan XQ
Welding 4.0 Kaynagin geleceqi.

Yeni boyutu kesfedin; Welding 4.0 EWM diinyasina hos geldiniz.

Profesyonel kaynagin gelecedi, ag iletisimine sahip, dijital ve kagitsizdir. Bunlar her isletmenin 6nce veya sonra saglamasi
gereken "Endustri 4.0" sartlaridir. Yeni MIG/MAG-¢ok islemli kaynak makinesi Titan XQ ve Welding 4.0 Kaynak yonetim
sistemi ewm Xnet, EWM'ye kaynak isletmesi icin ideal ¢6zim sunar; daha ekonomik, nitel sertifikali kaynaklar icin

M gelecege doniik birinci sinif kalite.

-

Tum yenilikci kaynak yontemleri ve 6zellikler kaynak
makinesinin alis fiyatina temin edilmektedir

m Suirekli kaliteli ve verimi iyilestirilmis kaynak,
¢linkl EWM'nin yenilikgi tiim kaynak I I
yontemleri seri Gretimdemevcuttur a.

Kaynak talimati ve kaynak verileri
tasinabilir cihazlarda goriintiilenir; tek
bir bakista her sey

m Cesitli glincel kaynak verilerinin cagrilarak
dogrudan kaynakginin ¢calisma alaninda kolay
parametre kontrolii

Welding 4.0 kaynak yonetimi — e
ewm Xnet sistemi - :

0 P - o
¢ = 5 4 i

M
LA
\\ \\\\\\\\\\\k&

~ Titan X4
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Kagitsiz kaynak talimati olusturma Yapi parcalarina ve
kaynakgilara kaynak talimatlarinin diizenlenmesi

n Ofisinizden konforlu bir
sekilde verimli kaynak
talimati olusturma ve
bunlari kalite glivencesiyle
atama

L”V%mum ]

Verimli liretim icin yapi parcasi yonetimi;
Miikemmellige adim adim
m Her bir tirtik/dikis icin

- = B kaynak talimatinin konforlu
ve yapi parcasi temelli

% m atanmasi ile kaynak

hatalarinin minimize

ﬁ edilmesi
__>_a =
ewm
Grafik ekranli PM torcu; ’
Bilgiler dogrudan is parcasinda 1 79
m Kaynak takip plani dogrultusunda is A
parcasindaki torg tizerinden giincel

kaynak gorevinin hizl ve konforlu bir
sekilde okunmasi ve onaylanmasi

EWM AG /// www.ewm-group.com




Welding 4.0
kaynak yonetimi sistemi ewm Xnet

Uretim hattinda otomatik veri akisi icin insan ve makinenin akilli ve Gretkenligi arttiracak sekilde birbirine baglanmasi:
Endustri 4.0, yeni, yenilik¢ci Welding 4.0 kaynak yonetimi sistemi ewm Xnet ile kaynak imalatinda da kendini
gostermektedir. "Smart factory" (akilli fabrika) ve "Digital transformation” (dijital doniisim) herhangi bir zorluk
yasanmadan gercege donistirilebilmektedir.

Avantajlari aciktir: Uriin ve insanin gliclii bir sekilde birbirine baglanmasiyla verimlilik ve kalite artar, maliyetler diiser ve
ayni zamanda dogal kaynaklar korunur. Akilli izleme ve seffaf planlama siirecleri sayesinde tretimden kaynak dikisinin
yeniden hesaplanmasina kadar her an gézlem altindadir. ewm Xnet, Endistri 4.0'in avantajlarini her trli boyut ve

o donanimdaki kaynak isletmelerine iletmektedir. Gelecedi bugiinden isletmenize tasiyin; bizimle irtibata gegin.

Daha fazla iiretkenlik, daha az
maliyet ve glivenceye alinmis kalite;

uc¢ kat faydalanirsiniz.

ewm Xnet ile kaynak isletmenizin tiim deger zincirine 6l¢ilebilir

bir katma deger katabilirsiniz. Gelecege donuik kaynak yonetim
sistemi, Uretimi, planlamayi, kalite yonetimini, kaynak denetimini ve
yonetim organize eder, ayrica bu kapsamda, ekonomikligi, kaliteyi ve
dokiimantasyonu énemli 6l¢tide iyilestirir. ewm Xnet, metal isleyen
sirketlerin gelecege glivenle bakmasini saglar.

ewm Xnet modiilleri ve bilesenleri

/ Baslangig seti: Gercek zamanli kaynak verilerini
tespit eder, yonetir ve tiiketim degerlerini belirler

/ WPQ-X Manager —Kaynak talimatlarini olusturur,
yonetir ve kaynakgilari diizenler

/ Yapi parcasi yonetimi, yapi parcalarini yonetir,
kaynak takip planlamasi olusturur, kaynak
talimatini diizenler

/ Xbutton - Saglam donanim anahtari lizerinden
kaynakgl icin erisim yetkisi ve kaynak talimati
atamasi
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Verimli ve dogal kaynaklari koruyan

bir kaynak teknolojisine ilk adim

Uretkenligin arttirnlmasi, ayni anda cok sayida is

m Her vardiya icin daha uzun ark suireleriyle daha fazla verimlilik

m Gerekli tim verilerin ve kaynak talimatlarinin dogrudan
calisma yerinde kagitsiz bir sekilde aktariimasiyla daha diisuk
ek ig sureleri

= Onceden belirlenen kaynak parametreleri sayesinde daha az
hata dizeltme

» Ornegin torg sarf malzemeleri icin zamaninda, tiiketim odakli
bakim uyarilan sayesinde daha az devre disi kalma sireleri

Maliyet diisiirme; ayni ciroyla daha fazla kar

m Enerji, gaz ve sarf malzemelerin kaydedilmesiyle tasarruf
potansiyellerinin belirlenmesi

m Zamanindan énce degil de zamaninda gelen bakim uyarilari
sayesinde asgari sarf malzeme tiiketimi

m Mikemmel yeniden hesaplama olanagi ile seffaf prosesler
ile hedefe doniik denetim

Kalite glivencesi ve kalitenin arttiriimasi;
miikemmel iiriin icin daha yiiksek kalite

m Her bir baglanti icin kaynak parametrelerinin ve kaynakgilarin
dokiimantasyonu sayesinde uzun siireli belgelenebilir kaynak
kalitesi

m Kaynak talimatinin yapi par¢asina baglanmasi, dogrudan
kaynak makinesinde parametrelerin es zamanli izlenmesi
ve kaynakgl icin talep edilen kalifikasyonlarin acik bir sekilde
diizenlenmesi ile hatalarin asgariye dusuriilmesi

m Yapli parcasl yonetimi ve kaynak talimati yoneticisi icin
zorunlu bilgiler ile her zaman dogru ayarlanmis parametreler

m Xbutton ile kaynakgi kalifikasyonunun tanimlanmasiyla
kaynak izlemesi ylkiinlin azaltilmasi ve kaynagin iyilestirilmesi

EWM AG /// www.ewm-group.com



Uriin programi 2017/2018

MIG/MAG Invertor Pals Kaynak Makineleri

Titan XQ puls

forceArc®/forceArc puls®
wiredArc/wiredArc puls
rootArc®/rootArc puls®
coldArc®/coldArc puls®
Positionweld

Pals

TIG

Ortiilii elektrod

ED (40°)

Phoenix puls

forceArc®/forceArc puls®
rootArc®/rootArc puls®
Pals

TIG

Ortiili elektrod

ED (40°)

Phoenix puls

forceArc®/forceArc puls®
rootArc®/rootArc puls®
Pals

TIG

Ortilii elektrod

ED (40°)

Titan XQ 350 puls D

Titan XQ 400 puls D

Titan XQ 500 puls D

Titan XQ 600 puls D

350A /%100

Phoenix 401 puls C

400 A/ %100

Phoenix 355 puls C

400 A/ %80
370A/ %100

Phoenix 501 puls C

500 A/ %80
470 A/ %100

Phoenix 351 puls D

600 A / %40
550 A/ %60
500 A/ %80
470 A/ %100

Phoenix 401 puls D

500 A/ %60
430 A/ %100

Phoenix 355 puls D

350 A/ %100

Phoenix 405 puls D

400 A/ %100

Phoenix 505 puls D

350 A/ %40
300 A/ %60
270 A/ %100

350 A/ %60
300 A/ %100

400 A/ %100

500 A/ %60
430 A/ %100
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Daha fazla bilgi i¢in bakiniz:

i Makine katalogu ve
www.ewm-group.com altinda

3'li 1 arada mIG/MAG, TIG, Ortiilii Elektrod Kaynagi

alpha Q pUIS alpha Q330 puls C alpha Q351 pulsD  alpha Q551 puls D alpha Q551 puls D  alpha Q551 puls 20V

forceArc®/forceArc puls®
rootArc®/rootArc puls®
coldArc®/coldArc puls®
pipeSolution

Pals

TIG

Ortiilii elektrod

ED (40°) 330 A/ %40 = = = =
270 A/ %60 - 550 A/ %60 550 A/ %60 550 A/ %60
210A /%100 350 A /%100 420 A/ %100 420 A/ %100 420 A/ %100

Phoenix 451 puls Phoenix 551 puls Phoenix 551 puls D Phoenix 551 puls 2DV

450 A/ %80 550 A/ %60 550 A/ %60 550 A/ %60
420 A/ %100 420 A/ %100 420 A/ %100 420 A/ %100

Picomig puls

Picomig 180 puls Picomig 185 puls Picomig 355 puls

forceArc®/forceArc puls®
rootArc®/rootArc puls® "
Pals

TIG

Ortiili elektrod

ED (40°) 180 A/ %25 180 A/ %25 350 A/ %40
120 A/ %60 120 A/ %60 300 A/ %60
100 A/ %100 100 A/ %100 270 A/ %100

" sadece Picomig 355 puls EWM AG /// www.ewm-group.com



Uriin programi 2017/2018

MIG/MAG Invertor Kaynak Makineleri

Taurus*

forceArc®
rootArc®

TIG

Ortiili elektrod

ED (40°)

Taurus*

forceArc®
rootArc®

TIG

Ortiili elektrod

ED (40°)

Picomig

forceArc® "
rootArc® "

TIG

Ortiilii elektrod

ED (40°)

Taurus 351 C Taurus 401 C

Taurus 501 C

- - 500A /60
350A /%100 400 A /%100 430A /%100
Taurus 355 C Taurus 355D Taurus 405 D Taurus 505 D

350 A/ %40 = = =
300 A /%60 350 A/ %60 - 500 A/ %60
270 A/ %100 300 A /%100 400 A/ %100 430A /%100

Picomig 180 Synergic Picomig 185 Synergic Picomig 355 Synergic

180 A/ %25 180 A/ %25 350 A/ %40
120 A/ %60 120 A/ %60 300 A/ %60
100 A/ %100 100 A/ %100 270 A/ %100

" sadece Picomig 355 Synergic
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3'U 1 arada* miG/MAG, TIG, brtiilii elektrot kaynagi

Taurus 351D Taurus 401 D Taurus 451D Taurus 551D

- - 450 A/ %80 550 A /%60
350 A /%100 400 A/ %100 420 A/ %100 420 A/ %100

Set Taurus 505 Basic Duo Gouging
Taurus 400 Basic D 1000 A kadar oluk agma

400 A/ %30 =
280 A/ %60 1000 A / %60
230A /%100 860 A/ %100

*TIG kaynak yontemi ve yenilik¢i kaynak yontemleri forceArc® ve rootArc®
Taurus serisinde sadece Synergic S Kontrolii ile birlikte temin edilmektedir.

Daha fazla bilgi i¢in bakiniz:

i Makine katalogu ve
www.ewm-group.com altinda
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Uriin programi 2017/2018

MIG/MAG kaynak makineleri, kademe salter kontrolu

Mira Mira 151

Mira 221 Mira 251

Mira 301

ED (40°) 150 A/ %15 220 A/ %15 250 A/ %20 300 A/ %20
55A /%100 85A /%100 125 A/ %100 150 A/ %100
Wega Wega 401 C Wega 401 D Wega 501 D Wega 601 D

[7 [5

1=

ED (40°)

400 A / %60
300 A /%100

600 A / %45

400 A / %60
300 A /%7100

500 A/ %60
400 A/ %100

450 A/ %100

Ara tahrik - miniDrive*

b
!
§

%.

&
- My > minibrive kadar
\‘s’ / ! sm 5m
- kadar
25m ewm

Sistem 6rnegi: Kompakt kaynak makinesi + miniDrive

* Cihaza bagh uyumluluk, ayrintili bilgi icin makine kataloguna bakabilirsiniz
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Satu n Saturn 301 C Saturn 351 C Saturn 351D

ED (40°) 300 A/ %40 350 A/ %45 350 A/ %45
190 A/ %60 250 A/ %60 250 A/ %60
160 A/ %100 220 A/ %100 220 A/ %100

Daha fazla bilgi i¢in bakiniz:

i Makine katalogu ve
www.ewm-group.com altinda

. Suna
miniDrive kadar

una i una 5m
y kadar kadar
0 5 ewm

Sistem 6rnegi: Kompakt olmayan kaynak makinesi + tel siirme unitesi + miniDrive

Altiminyum kaynaginda sadece 15 m'lik miniDrive azami uzunluk mimkandiir!

EWM AG /// www.ewm-group.com



Uriin programi 2017/2018

TIG DC Invertdr Kaynak Makineleri

Tetrix

TIG-DC
activArc®
spotArc®
Ortiilu elektrod

ED (40°)

Tetrix

TIG-DC
activArc®
spotArc®
Ortiili elektrod

ED (40°)

Picotig

= TIG-DC
= Ortiili elektrod

ED (40°)

Tetrix 3512 Tetrix 401 @ Tetrix 4512

450 A/ %80

350 A/ %100 400 A/ %100 420 A/ %100

Tetrix 200 puls Tetrix 200 MV puls®

200 A/ %25 200 A/ %25"
150 A/ %60 150 A/ %60 "
140 A/ %100 140 A/ %100 "

Picotig 200 puls

200 A/ %25
150 A/ %60
140 A/ %100

150 A/ %352
120 A/ %60 2
100 A/ %100 ?

Picotig MV 200 puls

200 A/ %25" 150 A/ %352
150 A/ %60 " 120 A/ %60 ?
140 A/ %100 " 100 A/ %100 ?

Tetrix 5512

550 A/ %60
420 A/ %100

Tetrix 230 puls 9

230 A/ %40
200 A/ %60
170 A/ %100
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2'si 1 arada TiG ve Ortiilii Elektrod Kaynagi
Tetrix 551 AW @
Soguk tel / sicak tel

Mevcut Tetrix kontrolleri
3 Smart 2.0, Comfort 2.0, Synergic

? Comfort
9 Smart 2.0, Comfort 2.0
9 Synergic
550 A /%60
420 A/ %100
Tetrix 300 puls © Tetrix 300 ¥

300 A/ %35 =
260 A/ %60 300 A/ %60
210A /%100 250 A /%100

Daha fazla bilgi i¢in bakiniz:

Makine katalogu ve
www.ewm-group.com altinda
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Uriin programi 2017/2018

TIG AC/DC Invertdr Kaynak Makineleri

Tetrix

TIGDC/TIG AC
activArc®
spotArc®
Ortiili elektrod

ED (40°)

Tetrix

TIGDC/TIG AC
activArc®
spotArc®
Ortiili elektrod

ED (40°)

Picotig

= TIGDC/TIGAC
= Ortiili elektrod

ED (40°)

Tetrix 351 AC/DC?

Tetrix 451 AC/DC?

Tetrix 551 AC/DC?

350 A/ %60 -
300 A/ %100

Tetrix 230 AC/DC puls ®

230 A/ %40
200 A/ %60
170 A/ %100

Picotig 200 AC/DC puls

200 A/ %35
150 A/ %60
140 A/ %100

450 A/ %80
420 A/ %100

550 A/ %60
420 A/ %100

Tetrix 300 AC/DC puls ®

300 A/ %35
260 A/ %60
210A /%100
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2'si 1 arada TiG ve Ortiilii Elektrod Kaynagi
Tetrix 551 AC/DC AW 9

soguk tel / sicak tel

Mevcut Tetrix kontrolleri

3 Smart 2.0, Comfort 2.0, Synergic
b Smart 2.0, Comfort 2.0

9 Synergic

Daha fazla bilgi icin bakiniz:

i Makine katalogu ve
www.ewm-group.com altinda

550 A/ %60
420 A/ %100

Sicak/ Soguk Tel Sistemi tigSpeed*

evy;m
tigSpeed
Suna
kadar
ewmn
" ON’ )
tigSpeed oscillation drive 45 hotwire Sistem 6rnegi: TIG kaynak makinesi + tig Speed + kaynak torcu

Sicak tel icin tel besleme Unitesi

Ust Giste getirilmis tel ileri / geri hareketi ile
tigSpeed oscillation drive 45 coldwire
Soguk tel icin tel besleme Unitesi

Ust Giste getirilmis tel ileri / geri hareketi ile
tigSpeed continuous drive 45 hotwire
Sicak tel icin tel besleme Unitesi

tigSpeed continuous drive 45 coldwire
Soguk tel icin tel besleme Unitesi

*Su sogutmali her TIG kaynak tinitesinde kullanilabilir

EWM AG /// www.ewm-group.com



Uriin programi 2017/2018

Ortili Elektrod ve Plazma Invertor Kaynak
Makineleri

Pico Pico 162 MV Pico 160 Pico 160 cel puls

= Ortiilu elektrod

= TIG-DC
ED (40°) 150 A/ %35 " 110 A/ %352 150 A/ %35 150 A/ %30
120 A/ %60 " 90 A/ %60 ? 120 A/ %60 120 A/ %60
100A /%1007 80A /%1002 100 A/ %100 110 A/ %100
PI Cco Pico 350 cel puls Pico 350 cel puls pws Pico 350 cel puls pws dgs

= Ortili elektrod

= TIG-DC
ED (40°) 350 A/ %35 350 A/ %35 350 A/ %35
280 A /%60 280 A/ %60 280 A/ %60
230A /%100 230A /%100 230A /%100
m |Cr0p|asma microplasma 20 microplasma 50 microplasma 120
= Plazma
M3 M3
ED (40°) = 120 A/ %35
20A /%100 50A /%100 70 A /%100
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Pico 180 puls Pico 220 cel puls

180 A/ %25 220 A/ %30
130 A/ %60 160 A / %60
120 A/ %100 140 A/ %100

Pico 350 cel puls

Pico 350 cel puls pws + Pico drive 4L

350 A/ %35
280 A/ %60
230A/ %100

Pico 300 cel

300 A/ %25
220 A/ %60
170 A/ %100

Degauss

= Boru ve saclarin
miknatisliginin
giderilmesi

Miknatishgi giderme akimi

TEtriX Plasma Tetrix 150 Plasma

Plazma

TIG-DC
activArc®
spotArc®
Ortiili elektrod

ED (40°)

150 A/ %100

Pico 300 cel pws

300 A/ %25
220 A/ %60
170 A/ %100

Degauss 600

Daha fazla bilgi i¢in bakiniz:

Makine katalogu ve
www.ewm-group.com altinda
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EWM kaynak torglari

Gaz veya su sogutmali kaynak torclari bitlincil sistemimizin parcasidir.
Bunlar diger tim EWM bilesenleri ile EWM'nin yenilik¢i kaynak yontemleri ile birlikte glic
kaynaklarinin sahip olduklari giictin tamaminin kaynak isleminde kullanilabilmesini saglarlar.
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Avantajlariniz

Asinma parcalari, degistirme ve kaynak sonrasi
Yiiksek servis siireleri isleme icin asgari isletme maliyetleri: Bitiin

ile ekonomik calisma asinma parcalari optimum soguma sayesinde ¢ok
uzun émdurludar.

ideal ergonomisi maliyetleri diisiiriir ve kaliteyi
arttinr, cinkl kolay kullanim sayesinde hatalar ve
kaynak sonrasi islemler azalir.

Yenilik¢i tasarimiyla
verimli calisma

Ayri gaz iletimi ve laminar gaz kapagdi sayesinde
daha az gaz tiiketimi. Milkemmel sogutma
ve kaynak makinelerine optimum adaptasyon
sayesinde oldukga az asinir.
Ve genel olarak tamiri kolaydir.

Diistik maliyetler
ve dogal
kaynaklarin
korunmasi
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Masraflari azaltan ve kaliteyi arttiran teknoloji

EWM kaynak torglari

MIG/MAG

El kaynak torgu,
mukemmel sonug igin

inovasyon ile kusursuzluga dogru: Torclarimiz ve
inovatif EWM kaynak yontemleri sayesinde optimum
kaynak sonuclari elde ediyorsunuz:

= forceArc®/forceArc puls®
= wiredArc/wiredArc puls
" rootArc/rootArc puls

= coldArc/coldArc puls
= Positionweld
= Pals ve standart

El kaynak torgu, 450 A'ya (CO,) kadar gaz sogutmali
ve 650 A'ya (CO,) kadar su sogutmali:

1 | PMserisi
Standart torg*

PM221/301/401G, PM301/451/551W

C Serisi degistirilebilir boyun*

PM221/301CG, PM301/451CW

S serisi kisa boyun*

PM451/551WS

L Serisi uzun boyun*

PM451/55TWL

2 | MT serisi
Standart tor¢*

MT221/301/401G, MT301/451/551W

C Serisi degistirilebilir boyun*

MT221/301CG, MT301/451CW

S Serisi kisa boyun*

MT451/551WS

L Serisi uzun boyun*

MT451/55TWL

3 | Push-Pull
degistirilebilir boyun ile (PP)*

PPMT221/301CG
PPMT301/451CW

4 | FSerisi Duman gazi emen

MT221G F, MT301/451W F

saloma
5 | UM serisi UM 15 G/ UM24 G/ 25 G/UM 36 G
Standart torg UM 240 W/ UM 401 W/ UM 501 W

G = gaz sogutmali

W = su sogutmali

* Kontrollt fonksiyon torgu olarak da temin edilebilmektedir
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Daha fazla bilgi icin:
i Kaynak tor¢ katalogu ve
www.ewm-group.com altinda

MIG/MAG TIG; Plazma

Otomasyon kaynak torcu ideal ¢cdztimler
otomatiklestirilmis yontemler igin ¢ok yonlu kullanim alanlari igin
Otomatiklestirilmis Uretim icin: Otomasyon kaynak Her zaman dogru tarafta: TIG standarttan, soguk ve sicak
torclarimiz 6zgiin sekilde her uygulamaya uyarlanabiliyor. tel kaynadi, manuel veya otomatiklestirilmis kaynak
EWM kaynak yontemleri ile kombinasyonla sadece islemi tizerinden ozel filigran plazma kaynagina kadar -
esnek degil, ayni zamanda verimli bir sekilde kaynak EWMTIG ve plazma torglari ile tima mimkdin.
yapabilirsiniz.
Otomasyon kaynak torcu, 330 A'ya (CO,) El kaynak torcu, 300 A'ya kadar (DC-) gaz
kadar gaz sogutmali ve 650 A'ya (CO,) kadar sogutmali ve 450 A'ya kadar (AC-) su sogutmali:
su sogutmali:
10| TIG*
6 | AMT otomasyon kaynak torcu AMT301G
0-45°'lik farkh tor¢ boyunu acilariile | AMT451/551W 11 TIG little*
7 | Robot kaynak torcu 12| Plazma
8 | ci bos mil, robot kaynak torcu 13 | spotArc torcu Punta kaynagi ve zimba
420 A'ya (CO,) kadar gaz sogutmali, 14 ts'g?p;ed tor;kla:rnl T(Otw'r?/f:f’ldw"e
robot Pull kaynak torcu oguk ve sicaktel kaynagt i¢in
9 | frontDrive - Robot Pull kaynak torcu 15 | comfyTig 18-1 Soguk ve sicak tel kaynadi icin

* Kontrollu fonksiyon torgu olarak da temin edilebilmektedir

Otomasyon kaynak torglari, gaz ve su sogutmali:

16 | TIG/Plazma torgu
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EWM ilave kaynak metalleri

Optimum kaynak sonucuna giden yol sadece kaynak makinesi ve kaynak torcundan cok daha
fazlasindan olusur. Biz EWM'de kendimizi sistem tedarikgisi olarak goriiyoruz ve bu nedenle de size
her kaynak gorevi icin uygun ilave kaynak metalini sunuyoruz.




Avantajlariniz

ewm
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Biitiin hizmetler
tek bir elden

Buitlin sistem bilesenleri, bitiin islem zinciri ve
danismanlik ile servis icin bir muhatabiniz olacak.

En hizli ulasilabilirlik
ve teslimat
kapasitesi

Surekli olarak yiiksek stoka sahip biiyiik merkez
depomuz sayesinde en hizli ulasilabilirlik ve
teslimat kapasitesi sunulabilmektedir.

EWM Premium kalite

Kaynak cubugundan kati tel elektrotlarina ve
0zlU kaynak tellerine kadar her sey icin en iyi
kalite garantisi veriyoruz.

Maksimum proses
glivencesi

Buttin malzemeler en kiiglik ayrintisina kadar
kaynak yontemlerine ve sistemlerine adapte
edilmistir.
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En kucgUk ayrintisina kadar
islemler icin optimize edilmistir

EWM ilave kaynak metalleri

MIG/MAG; UP

Sinirsiz imkanlar icin
test edilmis kalite

Kaynakginin islem icin ihtiyac duydugu her seyi
sunuyoruz: kati ve 06zli kaynak tellerinden UP
tozlarina kadar. Dizenli analizlerin ve numune
kaynak islemlerinin yapildigi zahmetli kalite
glivence sistemimiz sayesinde bobin sariminin
kontroliinden kaplama kalitesine, cekme yadi
oranina ve tasinabilirlige (uzun mesafelerde dahil),
metalirjik 6zelliklere kadar miimkiin olan en buyik
islem guivenligini garanti ediyoruz.

Biituin kullanim alanlari icin EWM kaynak
metalleriyle en iyi kaynak 6zellikleri:

= Alasimsiz = [siya kargi dayanikli
= Yiksek dayanikli = Dupleks
= Kiryojenik = Nikel bazli
= Hava sartlarina karsl = Aliminyum
dayanikh = Bakir bazh
= |siya dayanikh = CuAl, CuSi, CuZn lehimleri
= Yiksek alasimli u

Sert uygulama
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Daha fazla bilgi icin bakiniz:
i kaynak sarf malzemeleri el kitabi ve
www.ewm-group.com altinda

TIG; Otojen Ortuli elektrod

ince duvarli is parcalar En cesitli uygulamalar icin

ve kok pasolar icin glvenli ¢ozim maksimum esneklik

Cesitli alasimlar ve bunlarin hemen temin edilebilir EWM cubuk elektrodlar, boru ve tank imalati, santiye
olmasi size maksimum esneklik garanti eder. Kaynak kaynak islemleri, atolye kaynak islemleri ve asinmalara
cubuklarimiz ve otojen kaynagi cubuklarimiz en iyi dayanikl katmanlara uygulama yapmak icin cok
islenebilme o6zelligi ve kalite agisindan birinci sinif uygundur. Bu sayede en zorlu gorevler icin de donatiimis
sonuglariyla kendilerini onarim, tamir ve baglanti olacaksiniz. ister dikey dikis kaynagi icin seliilozik
kaynagdi islemlerinde kanitlamistir. elektrodlar, isterse de yiiksek centik dévme degerleri icin

rutil ve temel 6zlU elektrodlar: portféytimiizde size uygun
olan her sey var.

TIG alani icin EWM kaynak metalleriyle en iyi Ortiilii elektrod alani icin EWM kaynak
kaynak ozellikleri: metalleriyle en iyi kaynak ozellikleri:

= Alasimsiz = Nikel bazli = Duslk alagimhi = Dupleks

= Kiryojenik = Aliminyum = |siya dayanikh = Nikel bazli

= Hava sartlarina karsi = Bakir = Yiksek alagimli = Sertuygulama
dayanikh = CuAl, CuSi, CuZn lehimleri = |siya karsi dayanikh

= |siya dayanikh = Kobalt bazh

" Yiksek alagimli = Sertuygulama

= |Isiya karsi dayanikh

= Dupleks

EWM AG /// www.ewm-group.com



EWM Kaynak Aksesuarlari

Tedarik islemi maliyetli mi? EWM ile degil! Satis ortaklarimiz ve subelerimiz ile Online magazamiz
size kaynak makinelerinin yani sira kesim tekniginden atélye bilesenlerine, is korumasindan
glivenlige varan kapsamli aksesuarlar sunuyor.




Avantajlariniz

ewm
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Yetkin teknik
danigmanlik

Danismanlik hizmetlerimiz butiin kaynak islemini
ve elbette kaynak aksesuarlarini da kapsar.

Sizin tarafinizda olan
glivenilir bir ortak

Size kapsamli servis hizmetleri ve glivenilir
tamir ve bakim hizmetleri sunuyoruz.

Depoda yiiksek

stok sayilari

10.000'in izerinde Uriin gonderilmek Uzere
hazir beklemektedir.

Eniyi
Tedarik sartlar

Modern bir depolama ve lojistik sistemi ile
kapsamli kiralama ve finansal kiralama parki
sayesinde hizli gonderim midmkundr.

Her zaman
yakininizda

400'den fazla satis ve servis destegi noktasi
diinyanin her yerinde EWM hizmetleri sunuyor.
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A'dan Z'ye kadar her sey

EWM Kaynak Aksesuarlari

Atolye donanimi

Uygun donanimla
daha rahat kaynak

Kaynak isleminize dahil oldugu icin en kiiglik seylerle
dahi ilgileniyoruz: Basing dusurici, 1sitma cihazlar,
kaynak tezgahlari vs.: Bizde her seyi bulacaksiniz.

Atdlyelere 6zel EWM aksesuarlariyla
daha iyi calisin:

= Basing dusurici = Temizleyici ve koruyucu sprey
ve aksesuarlar = |sitma cihazlar

= Taslama ve ayirma = Kaynak, kesim ve calisma
diskleri tezgahlar

= Kaynak temizlik = Kaynak hazirligi ve kaynak
bilesenleri sonrasl islemler icin atdlye

= Takimlar donanimi

= Kaynak ek donanimlar
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ls glivenligi

Dogru donanimla
glivenli taraftasiniz

Bizde, 0zel kaynak giysisinden ve guvenlik
donanimlarindan normal is giysilerine ve ginlik
giysilere kadar, kendinizi ya da calisanlarinizi
korumak icin gereken her seyi bulabilirsiniz.

Daha fazla bilgi icin bakiniz: Kaynak
i teknigi aksesuarlari katalogu ve
www.ewm-group.com altinda

° v e

Kesim teknig

Adapte edilmis ¢cozlimlerle
profesyonel kesimler

Plazma kesme? Otojen kesme? Alevli kesme makineleri
veya robotlarla komple ¢6zlimler? Kesim tekniginde de
size milkemmel ve uyumlu ¢éziimler sunuyoruz.

is giivenligi donanimina 6zel EWM
aksesuarlariyla daha giivenli ¢calisin:

EWM kesim aksesuarlariyla
daha verimli ¢alisin:

= s giivenligi giyimi = Emme teknigi
= Kaynakgr giyimi = Koruyucu gozliikler
= Kasklar ve aksesuarlar
= Koruyucu duvarlar ve
perdeler

Sizin saghginiz bizim isimiz: EWM emme
sistemleri ve solunum koruma sistemleri

Otojen alevli kesim
= Kalin saclar icin daha ytiksek performans
= Duslk isletme maliyetleri
= Yiksek guvenilirlik sayesinde daha az ariza sureleri

Plazma kesme
= Mikemmel kesim kalitesi
= Yiksek verimlilik
= Yiksek kesim hizi
= Sonradan diizeltme yapmaya neredeyse hi¢ gerek yok
= Yiksek kullanim konforu ve ¢cok yonluliik
= Alevli kesme makineleri veya robotlarla komple ¢oziimler
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EWM Otomasyon

EWM'nin otomasyon ¢oziimlerinden, tekrarlayan kaynak teknigi gorevleri alan herkes
faydalanir. Birlestirme islemleri otomatik yapildigindan cok daha hizli ve ayni kalite seviyesinde
gerceklestirilebilir. iste tam da bu bizim hedefimiz: Verimliliginizi ve dolayisiyla da rekabet

edebilirliginizi arttirmak. L-
__'_-__-_ﬂ___._-ﬂ-
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Avantajlariniz

Basit mekaniklestirme ¢6ziimlerinden robot
Yiiksek verimli kurulumlarina ve Retrofitting projelerine kadar
teknoloji her zaman yiiksek verimli teknoloji entegre
ediyoruz.

Kisiye 6zel ihtiyaclar Maliyeti distik bir baslangi¢ ¢6ziimii veya kalitel
icin tasarlanmis bir otomasyon ¢6zimi m istiyorsunuz? EWM'de
kampanyalar butiin imkanlara sahipsiniz.

Kisa ek sureleri, hammadde ve aginma

Kisa amortisman parcalarinin daha dustik tiiketimi sayesinde
streleri verimlilik belirgin oranda artar ve bu sekilde hizli
bir amortisman saglanir.

Yenilik¢i ve gelecegi giivenli bu ¢6zim, yeni
Retrofitting ile tedarikle kiyaslandigindan ¢ok daha dusutk
maliyetlerin maliyetiyle verimliligi ve kaliteyi arttirmak
diistiriilmesi icindir: Mevcut bilesenleri en modern teknoloji
ile degistiriyoruz - 1:1.
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Uretkenlik ve kalite odak
noktasinda

EWM Otomasyon
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Kaynak makineleri
ve aksesuarlar

Gucla ve verimli:
yenilik¢i kaynak teknolojisi

Yenilikci kaynak teknolojisini otomasyonlu bir
bicimde kullanin ve EWM kaynak makinelerinin
yenilikci kaynak yodntemleriyle pozitif ekonomik
etkileri gliclendirin. Optimum adapte edilmis
kapsamli aksesuarlarla kombine ederek
otomasyonlu kaynak islemlerinde yiiksek kalitede ve
ekonomiklikte miikemmel sonuclar elde edeceksiniz.

EWM otomasyon c¢oziimleri ile miikemmel
kombinasyon imkanlari

Yenilikci kaynak yontemleriyle MIG/MAG, UP, TIG,
plazma kaynak makineleri

= MIG/MAG: forceArc/puls, wiredArc/puls, rootArc/puls,
coldArc/puls, Positionweld, Pals ve standart
= TIG/plazma: activArc, forceTig, tigSpeed

Kapsamli, adapte edilmis aksesuar

= Ara hortum paketlerine sahip tel besleme cihazlan
= Robot ve otomasyon kaynak torclari

= Arayizler, kalite yonetim yazilimi

= Sogutma cihazlari, tasima sistemleri

Daha fazla bilgi igin bakiniz
i Otomasyon katalogu ve
www.ewm-group.com altinda

Komple sistemler

Adapte edilebilir ve esnek:
iyice distinulmus detaylar

Ekonomik otomasyon ¢oziimleri konusunda sizin icin
yetkin bir ortagiz. Buradaki odak noktasi ise musterilere
ozel gorevler ile birlikte kaynak teknolojisi, yenilik¢i ark
tipleriyle ve birinci sinif mekaniklestirme ve otomasyon
bilesenleriyle ve de MAG orbital sistemleri ve hareket
mekanizmalariyla islem optimizasyonudur.

ewm otomasyon ¢oziimleriyle

= Konumlandirici

= Rotatorler

= Otomat tastyicilari

= Sabitleme banki

= Mekanizasyon

= Yuvarlak ve uzun dikisli kaynak sistemleri
= Yeni tesisler ve Retrofitting
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EWM Servisi
Her zaman iyi hizmet

EWM'nin gece-glindiiz danismanlik hizmeti, tiimcel sistem diislincemizi izliyor. Guvenilir bir
ortak olarak size yasadiginiz zorluklarda yardim edecegiz ve destek olacagiz, bitiin islem zincirini
inceleyecegiz ve sizinle birlikte miikkemmel ¢6ziimi bulacagiz. Bu esnada da her zaman ve hemen

yaninizdayiz.
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Avantajlariniz

i Daha fazla bilgi igin:
www.ewm-group.com

Gece-giindiiz
danismanhk
sayesinde rekabet

Tek bir trlinden sistemin tamamina varan
modiiler Urlin portfdyiimuzden sizin icin en

e uygun bilesenleri bir araya getirecegiz.

Sertifika streclerinde yardima mi ihtiyaciniz var,
karmasik kaynak gorevleriyle ilgili sorulariniz mi
var yoksa bir bakim sézlesmesi mi istiyorsunuz?
EWM ve satis ortaklari size her tlrli tavsiye ve
faaliyet konusunda yardimci olacaktir

Guvenilir destek ile
zaman tasarrufu

Kaynak denemeleri, metallirjik arastirmalardan
Kisiye 6zel ¢coziimler makine giincellemelerine ve islem

sayesinde kalite optimizasyonlarina kadar her turlt yardimi
saglayarak isinizi kolaylastiriyoruz.

Satis agimiz, satis subelerinden, angaje olmus

satis ve servis noktalarindan olusmakta ve EWM
Urtinlerinin tim dlinyadaki erisilebilirligini ve servis
destegini garanti etmektedir.

Diinya capinda
400'den fazla satis ve
destek noktasi

Direkt veya online

Online magaza ile tiim kaynak diinyasina giinde

LT I 24 saat boyunca ulasabilirsiniz.

rahat ulagim
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ewm maxXsolution

Birlestirme ve ayirma alanlarindaki yenilik ve teknoloji danismanhgimiz sayesinde sirketinizi
kalici basari ydniinde temel olarak giiclendirmeniz icin size destek sagliyoruz. is akislarinin hizli
kontrollinden, islemlerin detayli analizine ve komple tretimin optimize edilmesine kadar size

Ozel ¢oziimler sunuyoruz.
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i Daha fazla bilgi igin:
www.ewm-group.com

Her zaman Her zaman Her zaman Her zaman
iyi danismanlik guvenli yetkin uygulamaya odakl
= Proses analizi ve = Duzenli bakim, = Uriin, 6zel malzeme = Kaynak gorevleri, kaynak
optimizasyonu tamir ve servis ve yontem egitimleri geometrileri icin teknik
danismanlik
= Kaynak gorevleri icin teknik = Kalibrasyon/validasyon = Kendi sirketinizin tamir
danismanlik departmani igin servis = Kaynak denemeleri, numune
= Hizl yedek parca ve asinma egitimleri kaynaklari
" Finansman imkanlari: satin parcasi tedariki
alma, kiralama, finansal = EN 1090 sertifikasi icin = Mugsterilere has 6zellikler
kiralama = Makine glincellemeleri Ucretsiz WPQR paketi olusturma

= Metallrjik arastirmalar ve
sonug raporlari
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Notlar

EWM AG /// www.ewm-group.com “



EWM Grubu
Dunyada evde, bolgenizde kokli

400'den fazla satis ve destek noktasi

Uretim yerleri:
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Satis ve servis noktalarimiz:
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Almanya Diinya ¢capinda Area Sales Manager
o yerinde

= Gottingen = Avusturya

= Koblenz = Cin = !spanya

= Miinih = Cek Cumbhuriyeti " [talya

= Neu-Ulm = Biiyiik Britanya " Fransa

= Pulheim = Tiirkiye ® Iskandinavya

= Rathenow ® Hindistan

= Siegen ® Polonya
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Merkez Teknoloji merkezi
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 ForststraBBe 7-13

56271 Mindersbach - Almanya
Tel.: +49 2680 181-0 - Faks: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

{3 Uretim, satis ve hizmetler

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Almanya

Tel.: +49 2680 181-0 - Faks: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Posta kodu 215300 - Cin Halk Cumhuriyeti

Tel.: +86 512 57867-188 - Faks: -182

www.ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Satis ve hizmetler Almanya

EWM AG - Rathenow subesi

Satis ve teknoloji merkezi

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Faks: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Sube Gottingen

Rudolf-Winkel-Stra3e 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Faks: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Sube Pulheim

Dieselstraf3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Faks: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Sube Koblenz

August-Horch-Stra3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Faks: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

) Satis ve hizmetler Uluslararasi

Cin

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Posta kodu 215300 - Cin Halk Cumhuriyeti

Tel.: +86 512 57867-188 - Faks: -182

www.ewm.cn - info@ewm-group.cn

Avusturya

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

GewerbestraBe 7

4653 Eberstalzell - Avusturya - Tel: +43 7241 28400-0 - Faks: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

Tiirkiye

EWM KAYNAK SISTEMLERI TiC. LTD. STi.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt - istanbul - Tiirkiye

Tel.: +90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

56271 Mundersbach - Almanya
Tel.: +49 2680 181-0 - Faks: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Cek Cumhuriyeti

Tel.: +420 412 358-551 - Faks: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewme-jirikov.cz

EWM AG - Sube Siegen

Eiserfelder Stral3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Faks: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM AG - Sube Miinih bélgesi

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Faks: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Sube Tettnang

Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Faks: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Sube Neu-Ulm

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Faks: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

Biiyiik Britanya

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Bliylik Britanya
Tel.: +44 1670-505875 - Faks: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

Cek Cumhuriyeti

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0. - Sube Benesov u Prahy
Prodejni a poradenské centrum TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Cek Cumhuriyeti

Tel.: +420 317 729-517 - Faks: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

Polonya

EWM AG Oddziat w Polsce

Gdanska 13A - 70-767 Stettin - Polonya
Tel.: +48 91 433 08 70
www.ewm-stettin.pl - inffo@ewm-stettin.pl
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Simdi bilgi malzemesi isteyin ve bizimle irtibata gecin,

memnuniyetle yardimai oluruz!

Tel. +49 02680 181-0
info@ewm-group.com
www.ewm-group.com/contact
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PDF dosyasi indirme
www.ewm-group.com/sl/brochures

o

ewm maxsolution

ewin

Brosur

maXxsolution — Yenilik ve teknoloji
danismanlig

Catalogue 2017/2018

Welding 4.0 - Multi-process

MIG/MAG welding machine

Brosur
Uriin programi, Hizmetler

Catalogue 2015/2016
[ ches ar

rff//ii

Brosur
Titan XQ puls

ewin

Catalogue 2016/2017

Katalog
Kaynak makineleri ve aksesuarlar

Katalog
Kaynak torgu ve aksesuarlari

Katalog
Kaynak teknigi aksesuarlari
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El kitab El kitabi

ilave kaynak malzemeleri

EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8
D-56271 Miindersbach

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
WWW.ewm-group.com
info@ewm-group.com

EWM kaynak ansiklopedisi

Satis / Danismanlik / Servis

Bu doktmanin icerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dtizenlendi,

yine de degisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki saklidir.
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