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WE ARE WELDING

SChWQIBpOSlUOnen nach ASME Code Section IX

Kehlnahte Blech

1F 4 2F 4F 3Fu steigend 3Fd fallend
PA Wannenposition PB Horizontalposition PC Querposition PD Horizontal-Uberkopfposition PE Uberkopfposition PF Steigposition PG Fallposition

e Zeichenerklarung nach
Kehlnahte Rohr DIN EN ISO 6947

B PA waagrechtes Schweil3en
von Stumpf- und Kehlnahten
in Wannenpositionen

B PB horizontales Schweil3en
von Kehlnahten (Normallage)
B PC Querposition
s B PD Horizontal-Uberkopfposition
| - - . B PE Uberkopfposition
1FR 2F 2FR 4F 5Fu stelgend 5Fd fallend B PF senkrecht steigend
Achse geneigt, Rohr rotierend Achse senkrecht, Rohr fest Achse waagrecht, Rohr rotierend Achse senkrecht, Rohr fest Achse waagrecht, Rohr fest Achse waagrecht, Rohr fest B PG senkrecht fallend
PA Wannenposition PB Horizontalposition PB Horizontalposition PD Horizontal-Uberkopfposition PH Rohrposition fiir Steigendschweil3en PJ Rohrposition fiir Fallendschweil3en B PH senkrecht steigend (Rohrverbindung)
B PJ senkrecht fallend (Rohrverbindung)
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1G 2G 4G 3G 3G oE /PG \
PA Wannenposition PC Querposition PE Uberkopfposition PF Steigposition PG Fallposition x \*/
PD
PE
Stumpfnahte Rohr
. ® ®
1G | 2G 5Gu steigend 5Gd fallend g
Achse waagrecht, Rohr rotierend Achse senkrecht, Rohr fest Achse waagrecht, Rohr fest Achse waagrecht, Rohr fest §
PA Wannenposition PC Querposition PH Rohrposition fiir Steigendschweillen  PJ Rohrposition fiir Fallendschweil3en £
o Titan XQ puls — ein Quantensprung in der Schweif3technik. Mit den XQ Schweil3prozessen meistern Sie jede Position:
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: Perfektes WurzelschweilRen, Warmeminimiert fir Warmeminimierter, richtungs- Warmeminimierter, richtungs- Zum einfachen und perfekten MIG-AC-Schweil3prozess zum
perfekte Spaltiiberbriickung Dinnblech-SchweilBungen stabiler Hochleistungs-Lichtbogen stabiler Hochleistungs-Lichtbogen Schweil3en in Zwangslagen perfekten Aluminiumschweif3en PDF-Download
mit tiefem Einbrand mit Einbrand-Stabilisator bei ohne Schmauchspuren
% wechselndem Stickout
‘ Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfiltig recherchiert, Gberpriift und bearbeitet, dennoch bleiben Anderungen, Schreibfehler und Irrtiimer vorbehalten.
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WE ARE WELDING

Schweil3positionen N EN 19O fod7

Die SchweilSposition ergibt sich aus der
Lage des zu schweillenden Werkstlicks
und der Zuganglichkeit des Brenners bzw.
der Elektrode zur Schweil3naht.

PA

Waagrechtes Schweillen

von Stumpf- und Kehlnahten
(Wannenpostion bzw.
Wannelage)

PB

Horizontales Schweil3en
o von Kehlnahten
b?) (Horizontal-Vertikalposition)

Querposition
bzw. Quernaht
(waagrechtes
Schweil3en an
senkrechter
Wand)

PC

PF

Steigposition bzw.
Steignahtschweil3en
(senkrechtes Schweil3en
von unten nach oben)
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PG

Fallposition bzw. Fallnaht-
schweil3en (senkrechtes Schweil3en
von oben nach unten)

PD

Horizontale

PE Uberkopf-
Position

Uberkopfschwei3en bzw.
Uberkopf-Position
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forceArc XQ

Titan XQ puls — ein Quantensprung rootArc XQ coldArc XQ
| forceArc puls XQ

in der SchweiRtechnik. @ rootArc puls XQ coldArc puls XQ

Warmeminimiert flr
Dinnblech-Schwei3ungen

Warmeminimierter, richtungs-
stabiler Hochleistungs-Lichtbogen

. . Perfektes Wurzelschweif3en,
Mit den XQ SChWGIBpfOZESSEﬂ perfekte Spalttiberbriickung
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wiredArc XQ @ Positionweld XQ

W o meistern Sie jede Position: mit tiefem Einbrand PDF-Download
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al I A" P Warmeminimierter, richtungs- Zum einfachen und perfekten MIG-AC-Schweil3prozess zum
4 e Frozesse : . ) S o .
. . stabiler Hochleistungs-Lichtbogen Schweil3en in Zwangslagen perfekten Aluminiumschweifen
_ im Gerat enthalten mit Einbrand-Stabilisator bei ohne Schmauchspuren
T A wechselndem Stickout
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