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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

IIIIJl Kullanma kilavuzu, triinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

« Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle guvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

* Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Gstiinde bulunan guvenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérulebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

« Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak dretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim goérebilir ve onarilabilir.

* Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol
acabilir.

Kurulum, isletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistinimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici
tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin highir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz i¢in ev\;’r’
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak

uyulmasi gereken galisma ya da isletme yéntemleri.

+ Givenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal s6zctgiini
iceriyor.

* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da igletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zctginu igeriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalar énlemek lizere eksiksiz
uyulmasi gereken galisma ve isletim yontemleri.
+  Glvenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de

bulunur.
+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

15" Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

4 099-008314-EW515
26.08.2019
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Guvenliginiz i¢in

Sembol aciklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol [Agiklama

Aciklama

1> | Teknik 6zelliklere dikkat edin

Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

0

Makineyi kapatin

Serbest birakin

9

Makineyi calistirin

D

Basin ve basil tutun

hatali/gecersiz

Degistirin

dogru/gecersiz

Dondirin
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Sinyal 1511 kirmizi yanar
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Menu goéruntilemede kesinti (bagka
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Sinyal 1s1§1 kirmizi yanip soner

Alet gerekmiyor/kullanmayin

Alet gerekli/kullanin
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Guvenliginiz i¢in

Toplam belgenin pargasi

ewm

2.3

Toplam belgenin pargasi

Bu belge, belgeler toplaminin bir pargasidir ve diger tiim kismi belgelerle birlikte gecgerlidir!
Ozellikle de giivenlik uyarilari olmak lizere tiim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnegdi gérinmektedir.

Poz. |Dokimantasyon

A.l Tasima aracli

A.2 Gulg¢ kaynagi

A.3 |Uzaktan kumanda

A.4 | Gug kaynagi

A5 is parcasi mengenesi
A.6 | Oluk agma

A Toplam dokimantasyon

099-008314-EW515
26.08.2019
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Amaca uygun kullanim

Uygulama alani

3 Amaca uygun kullanim
A UYARI
Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolgjiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yéntemleri i¢in 6ngdriilmustiir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda kigiler, hayvanlar ve esyalar i¢in tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan hicbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!
3.1 Uygulama alani
Oluk agiminda bir karbon elektrot ve is pargasi arasinda bu pargayi eriyik duruma gelene kadar isitan bir
ark bulunmaktadir. Bu esnada basingli havali sivi kaynak banyosu puskurtilir. Oluk agma islemi igin
basingli hava baglantili 6zel elektrot penseleri ve karbon elektrotlar gerekmektedir.
Kullanilabilir karbon elektrot pensesi su pargalardan olusur: Hortum paketi, kabza, elektrot pensesi ve
uygun donanim ve asinma pargalari bulunan basingl hava nozulu.
Tam elementler bir araya geldiginde ilgili isletme malzemeleri ile birlikte oluk agmayi saglayan bir ark
olusturan ve basingli hava uygulayan calisabilir bir Gnite olusturmaktadir.
Oluk agmak igin bir karbon elektrotla kaynak banyosu olusturulur ve basingl hava tflenerek temizlenir.
Karbon elektrot pensesi lizerindeki siirgulu valfin temel gorevi Gflenen basingli havanin agilmasi ve
kapatiimasidir.
3.2 Amaca uygun kullanim
Gii¢ kaynagi
+ Taurus 505 Basic TDM
Oluk agma
+ GT 1000 SKK95 3M
Tasima araci
* Trolly 39-1
Uzaktan kumanda
+ RG12
Kaynak akimi hatlari
*+ WK 120QMM-6M/Z
* EL 120QMM-6M/M12
099-008314-EW515 7

26.08.2019



Amaca uygun kullanim ev\;’r’
Gegerli olan diger belgeler

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Gecgerli olan diger belgeler

Garanti

Daha ayrintili bilgiler icin lltfen birlikte verilen "Warranty registration" broslriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

c Bu Grdn, tasarimi ve yapi sekli itibariyla beyanda belirtiimis olan AB ydonetmelikleri uyarincadir.
Uriine kendine ait uygunluk beyaninin asli eklenmistir.

Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalar)

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
6 Yaralanmalan ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

Kalibrasyon / Dogrulama

isbu belge ile, bu triiniin kalibre edilmis 8l¢lim ekipmanlari ile, yirirlikteki standartlara IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662 uygun olarak, test edildigi ve izin verilen toleranslara uygun oldugu teyit edilir. Tavsiye
edilen kalibrasyon araligi: 12 ay.

099-008314-EW515
26.08.2019
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ev\;’-r) Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Uzaktan regulator

4 Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig
4.1  Uzaktan regulator

Sekil 4-1

Poz. [Sembol |Tanim
Uzaktan kumandayi asmak i¢in tutucu

Kaynak akimi déner buton

Kabze

AlW[IN]|PF

] 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Kumanda hatti baglantisi igin.

4.2 iglem pargasi kontrol baglantisi

Sekil 4-2

Poz. [Sembol |[Tanim
1 Mengene is pargasi ucu

2 = | Kaynak akimi baglanti soketi, potansiyel "-"

099-008314-EW515 9
26.08.2019



Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
GT 1000 SKK95

4.3 GT 1000 SKK95

Poz.

Sembol

Tanim

Basingli hava nozulu

izolasyon geneleri

Kabze

AlIW|IN|PF

Basingli hava valfi

4.3.1 Baglanti

Poz.

Sembol

Gergi kolu

op=m

Tanim

Sekil 4-4

Hortum paketi

G 3/8“ basing¢lh hava baglantisi

Sabitleme mandali

10

099-008314-EW515
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Yapi ve islev
Genel bilgiler

5

Yapi ve islev

5.1 Genel bilgiler
Tam sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!
A UYARI
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol
acabilir!
* Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!
» Cihazin isletmeye alinmasi sadece gug¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kigiler tarafindan gergeklestirilebilir!
+ Baglanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!
A DIKKAT
Kaynak akiminin ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma

SSS tehlikesi!

— | Kilitlenmemis kaynak akim soketleri (makine baglantilari) veya is pargasi ayarinda
kirlenme (renk, korozyon) nedeniyle bu baglanti noktalari ¢ok isinabilir ve
dokunuldugunda yaniklara neden olabilir!

» Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga déndurerek kilitleyin.

+ I parcasi baglanti noktasini iyice temizleyin ve giivenli bir sekilde sabitleyin! is pargasinin
konstriksiyon parcalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!

e Donisiimlii olarak farkli yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot
tutucusu makineye bagl kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢alisma gerilimi veya
kaynak gerilimi bulunur.

+ Calsma baslangicinda ve calisma aralarinda bu ylzden torcu ve elektrot tutucusunu her
zaman yalitimli olarak kenara koyun!
1=  Usule aykin baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!
* Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve
kilitleyin.
* Ayrintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acildiktan sonra otomatik olarak taninir.
1= Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan
korur.
* Baglantida hi¢cbir ek donanim bleseni ¢calistiriimiyorsa, toz koruma kapagi takili olmalidir.
* Aniza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!
099-008314-EW515 11
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Yapi ve islev ev\;’r’
Baglanti semasi

5.2 Baglanti semasi

A UYARI
(\ZE Birden fazla gii¢ kaynagi birlikte kullanildiginda tehlike!

Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman

tarafindan IEC 60974-9 "Kurulum ve igletim" standardi ve kaza 6nleme talimatlari BGV

D1 (eskiden VBG 15) veya lilkelere 6zel sartlar uyarinca gergeklesmelidir!

Tertibatlar ark kaynagi ¢aligsmalari i¢in ancak kontrol edildikten sonra kullaniimalidir, bu

sekilde izin verilen bogta ¢alisma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.

* Makine baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimahdir!

» Mdnferit glic kaynaklari devre disi birakildiginda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari
glvenli bir sekilde genel kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

« Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PW S-serisi) veya alternatif akim kaynagi
makineleri (AC) birlikte devreye alinmamali, ¢inkl basit bir yanhs kullanim sonucunda
kaynak gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde toplanabilir.

Tum sistem ve aksesuar bilesenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

8

+
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Sekil 5-1
Poz. [Sembol |Tanim
1 Gug kaynagi
Karbon elektrot pensesi
is pargasi ucu
12 099-008314-EW515
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Yapi ve islev

Baglanti semasi

5.2.1 Uzaktan kumanda baglantisi

=  Usule aykin baglantidan kaynaklanan makine hasarlari!
Uzaktan kumandalar 6zel olarak kaynak makinelerine veya tel besleme linitelerine baglanmak
lizere tasarlanmistir. Farkli makinelere baglandiklari takdirde makine hasarlari s6z konusu
olabilir!

Poz.

Sembol

Kaynak makinesi veya tel besleme (initesi ile ilgili kullanim kilavuzunu dikkate aliniz!
Kaynak makinesini baglantidan énce kapatin!
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Sekil 5-2

Tanim

Baglanti soketi, 19 kutuplu
Uzaktan kumanda baglantisi/tel besleme baglantisi

Elle uzaktan kumanda

Giug¢ kaynagi

099-008314-EW515
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Yapi ve islev ev\;’r’
Karbon elektrod pensesi baglantisi

5.3 Karbon elektrod pensesi baglantisi

A UYARI
6 Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik gerilimi, temas edilmesi durumunda hayati tehlike olusturan elektrik

carpmalarina ve yanmalara yol agabilir. Diisiik gerilimlere temas edilmesi durumunda da

kazaya neden olabilecek sok yasanabilir.

+ Kaynak akim soketi, gubuk, tungsten veya tel elektrod gibi gerilim tasiyan parcalara
dogrudan dokunmayin!

» Kaynak torglarini ve/veya elektrod penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!

» Kisisel koruyucu giysilerinizi eksiksiz olarak giyin (yapilan ¢alismaya bagli olarak)!

* Makine yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

* Makinenin donmus borulari ¢gézmek i¢in kullaniimasi yasaktir!

QROOBIOIO,

Sekil 5-3

Sembol |[Tanim

o
o
N

Diiz rondelall sabitleme vidasi

Yayl rondela

Sabitleme mandali

3/8“ basingli hava baglantisi

Diz rondela

Somun

Koruma tapasi

(N[O DR|W|IN]|F

I Kaynak akimi baglantisi, potansiyel arti

+ Kaynak akimi kablosunu sabitleme malzemesi (bkz. sekil) ile sabitleme mandalina sabitleyin.
» Basingli hava hortumunu kelepgeyle 3/8“ basingli hava baglantisina takarak sabitleyin.
« Baglanti noktalarinin Gzerine koruma tapasini gegirin.

» Kaynak akimi kablo soketini kaynak akimi baglanti noktasi potansiyel arti (izerine takin ve saga dogru
cevirerek kilitleyin.

izin verilen azami basing dikkate alinmalidir > bkz. Béliim 8!

099-008314-EW515
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em;f'n Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

6 Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede ¢aligmak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden
olabilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatodrler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

6 Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kisidir.

+ Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.2.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedidi takdirde makine ancak bakim
gegirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde
garanti gecersiz olur. Servis ile ilgili her tirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine
basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gizerinden gergeklestirilebilir. Parga
degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parg¢a siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin Griin
numarasi belirtiimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal galisma kosullarinda buyuk dlgiide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin dmrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak uzere, ¢evre kosullarina ve bu kosullara bagl kirlenme oranlarina gére belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmaldir.

Temizleme

» Dig ylzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

+ Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su icermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde onlerine engel koyun.

+ Sogutma sivisini kire kargi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Dusuriimis sogutma havasi gegisi ile kaynak makinesinin devrede kalma orani azaltilir. Kir filtresi
dizenli araliklara sékulmeli ve basingl hava tflenerek temizlenmelidir (kirenmeye bagl olarak).

099-008314-EW515 15
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;’r’
Bakim calismalari, araliklar

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Bakim ¢alismalari, araliklar

Giinliik Bakim isleri

Gorsel kontrol

* Ana gic beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaztupl guvenlik elemanlari

+ Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadidini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

« TUm baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

+ Tekerlekler ve bunlarin guvenlik elemanlari

+ Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kuladi, kabze)

+ Diger, genel durum

Calisma kontroli

» Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
+ Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

» Gaztupl gavenlik elemanlari

» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

« Baglantilarin ve asinan pargalarin vidal ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup
oturmadigini kontrol edin, gerekirse sikin.

* Yapisan kaynak g¢apaklarini temizleyin.
* Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagh).

Aylik bakim ¢aligmalari

Gorsel kontrol

* GOvde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)

» Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari

+ Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

+ Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontrolU
+ Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diisirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

+ Tel sirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra
degistiriimesi tavsiye edilir, bkz. agsinma parcalari).

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

+ Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torcta tortularin olusmasi durumunda kisa
devreler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol iglemi
gerceklestiriimelidir. S6z konusu yénetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gecerli tlke yasalarina ve
talimatlarina da uyulmalidir.

Daha ayrintili bilgiler icin Iitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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em;f'n Tamir, bakim ve tasfiye
Makineyi tasfiye etme

6.3  Makineyi tasfiye etme
Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parcgalari icermektedir.
* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!
¢ Tasfiyeyleilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
Kullaniimig elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu ydnetmeligi) ayristinimamis yerlesim bdlgesi ¢Oplerine atilamaz.
Bunlar ayristirilmis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis
toplama zorunlulugunu gésterir.
Bu makine, imha edilmek Gzere ya da geri donisim amaciyla burada éngérulen ayirma ayrigtirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.
Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi
koruyarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan
ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama
yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribUtorlerinlerde de mimkindur.
099-008314-EW515 17
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Ariza gidermek ev\;’r’
Ariza giderme igin kontrol listesi

v

7.1

Ariza gidermek

Tam Urdnler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Urdnd asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig¢ biri
cihazin ¢alismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

Ariza giderme i¢in kontrol listesi

Sorunsuz galigma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!

Lejant Sembol Tanim
V4 Hata / Neden
x Cozum

Karbon elektrod pensesi asiri isinirsa
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari

x Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
~ Asiri yiklenme

x Kaynak akimi ayarini kontrol edin ve diizeltin
~ Hava basinci miktari fazla disuktir

% Valfi tamamen agin

X Basingli hava besleme hattini kontrol edin
~ Karbon elektrod fazla kisadir

X Sikistirilan uzunlugu dizeltin

X Karbon elektrodu degistirin
Duzensiz ark
» Donanim uyumsuz ya da asinmigtir

X Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin
» Uyumsuz parametre ayarlari

X Ayarlari kontrol edin ya da duzeltin
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Teknik veriler
GT1000

8

8.1

Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak

gecerlidir!

GT1000

Elektrot Yuvarlak veya yassi karbon elektrotlardir
Yuvarlak karbon elektrot ¢api 8-16 mm

Yassi karbon elektrot genisligi 15/20/25 mm

Yassi karbon elektrot kalinhgi 4-5 mm

Gerilim tara AC veya DC

Elektrotlarin kutuplar

Celik dokim ve gelik alagimlari igin DC pozitif
Demir digi metaller, sert manganl ¢elik ve gri d6kim demir i¢in DC
negatif
Gri dokim demir, aliminyum ve nikel alagimlari igin AC

Sogutma tirii

Basingli hava

Orta tel kilavuzu

manuel kontrolli

Bosta galisma / atesleme yakl. 60 V
gerilimi

Devrede kalma orani %60
Azami kaynak akimi 1000 A
Ortam sicakligi -25°C ile + 40 °C arasi
Makine tarafindaki IP3X
baglantilarin koruma

siniflandirmasi (EN 60529)

Hortum paketi uzunlugu 3m
Basin¢li hava 7-10 bar
Akig hizi 600-1000 l/dak
Giivenlik isareti C€

8.2

Uygulanan uyumlandiriimig
standartlar

RG12

Arayuz

bkz. Uygunluk beyani (Cihaz belgeleri)

19 kutuplu

Boyutlar Ux G x Y

220 x 55 x 60 mm
8,66 x 2,17 x 2,36 in¢

Agirhik

1,8 kg
3,97 Ib

099-008314-EW515
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Ek donanim

Sistem bilesenleri

ewm

9 Ek donanim

Kaynak torglari, is pargasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagli aksesuar bilesenleri yetkili distribitérintizdentemin edebilirsiniz.

9.1 Sistem bilegenleri
Tip

Aciklama

Uriin numarasi

Taurus 505 Basic TDM

9.2 Tasima sistemleri
Tip

MIG/MAG c¢oklu islem kaynak makinesi, kompakt
olmayan, tasinabilir, modiler, CEE32A

Aciklama

090-005221-06502

Uriin numarasi

SBG/TROLLY 39-1

Tasima araci, glig kaynag

090-008708-00001
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ewm Ek
Bayi bulma

10 Ek
10.1 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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