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VsSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IIIIJl Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpec&nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ P¥istroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dal§im vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k rdiznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikim v misté a Gc¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejci najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruéeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouceno. Toto vylouceni ru€eni je uZivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
neprejimame zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralke 8
56271 Mundersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.

RozmnoZzovani, i Eastecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhra-
zeny zmény, chyby a omyly.

Bezpecnost dat

Uzivatel je zodpovédny za zalohovani vSech zmén tovarniho nastaveni. Za smazana osobni nastaveni
odpovida uzivatel. Vyrobce za tyto Upravy neruci.
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Pokyny k pouzivani této dokumentace

w

2 Pro Vasi bezpeénost
21 Pokyny k pouzivani této dokumentace

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné

hrozicich tézkych urazt nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpeli zvyrazn&no symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostiedné hrozicich tézkych Grazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych leh-

kych urazii osob.

» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraiji stranky.

5>  Technické zviastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo
zarfizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem uréuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napft.:

» Zditku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a zajistéte.

6 099-005667-EW512
26.10.2022



ev\;")1 Pro Vasi bezpeénost
Vysvétleni symbolu

2.2 Vysvétleni symboll

Symbol |Popis

Popis

nostem

Vénujte pozornost technickym zvlast-

Stisknout a pustit (dotknout se)

=
f\\ Vypnuti pfistroje

Pustit

O . | Zapnuti pfistroje

Stisknout a pridrzet

Chybné/neplatné

Zapnout

Otéacet

Vstup

Nastavitelna ¢iselna hodnota

N B Bl 8 B 8

@ Spravné/platné
p—

-p
L

Kontrolka sviti zelené

sé/
/I\

@ Navigace
—

Vystup

Kontrolka blika zelené

|
=
=

N\ |Znazornéni ¢asu Kontrolka sviti ¢ervené

(pfiklad: 4 s ¢ekat/tisknout)

T
-9
w
i |
/I\

—,«— | Preruseni v zobrazeni nabidky Kontrolka blika ¢ervené

(moznost dalSich nastaveni)

¢

Kontrolka sviti modre

6
’, .
1

Nastroj je nutny/pouZit Kontrolka blikéa modie

§-D< Nastroj neni nutny/nepouzivat
)

@

099-005667-EW512 7
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Pro Vasi bezpecnost ev\;hq
Bezpecnostni pfedpisy

2.3 Bezpecnostni predpisy

%

A VYSTRAHA

Nebezpedi urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich pokynu!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisi miize byt Zivotu nebezpecné!

+ Pedlivé si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemil!

+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpis(!

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zplisobit Zivotu nebezpeéné trazy elektrickym prou-

dem a popaleniny. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a nasledné

nehody.

* Nedotykejte se pfimo souéasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tycové,
wolframové nebo dratové elektrody!

» VZdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozZku!

* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zpusobu pouziti)!

» Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

» Pfistroj nesmi byt pouzivan k rozmrazovani potrubi!

Nebezpedéi pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroju!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdrojii, miize toto zapo-

jeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 , Instalace

a pouzivani“ a predpisti bezpe¢nosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), popf. zemskych

ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svafovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekroc¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+ P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové privody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebe-
zpecCi zpétného napéti!)

» Nespojujte svafovaci pfistroje s prepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke sva-
fovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy muize dojit k nedovo-
lenému scitani svarovacich napéti.

Nebezpeci urazu zarenim nebo vysokou teplotou!

Zareni svarovaciho oblouku poskozuje pokozku a o¢i.

Kontakt s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

» Pouzivejte svareCsky stit nebo svareCskou pfilbu s dostateénym ochrannym stupném
(zavisi na zpUsobu pouziti)!

* Noste suchy ochranny plast (napf. svare€sky stit, rukavice, atd.) podle pfislusnych
predpisl platnych v dané zemil!

+ Nezucastnéné osoby chrarite svarfovaci zasténou nebo pfislusnou ochrannou prepazkou
proti zafeni a nebezpedi osInéni!

099-005667-EW512
26.10.2022



Pro Vasi bezpecnost

Bezpecnostni pfedpisy

A VYSTRAHA

Nebezpedi Urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomickami (OOP). Ochranné pomucky musi zabranit nasledujicim rizik(im:

* Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odsavani, atd.).

+ Svaredska prilba s fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zafeni (zafeni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svarfe€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s poro-
vnatelnymi Ucinky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym
proudem a praci na soucastech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pret-

lak.

* Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

» Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prach( nebo plyn( svarfovanim nebo fezanim!

Nebezpecdi pozaru!

V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilti ¢i horké strusky vzni-

kajici pfi svarovani mlize dojit k tvorbé plamenu.

* V okruhu plisobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovade.

» V okruhu plisobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed zacatkem svafovani dukladné odstrante zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechaveijte je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-005667-EW512 9
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Pro Vasi bezpecnost ev\;hq
Bezpecnostni pfedpisy

9
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A POZOR
Kouf a plyny!
Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!
« Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!
+ Zabranit vniku vypart rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!
+ V daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!
Hlukova zatéz!
Hluk, pfesahujici 70dBA, muze zpusobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+ Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pristroje rozdéleny do dvou tiid elektromagnetické
kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické
udaje) > viz kapitola 8:
Trida A Pristroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie
odebirana z verejné sité, dodavajici nizké napéti. Pri zajiStovani elektromagnetické kompatibi-
lity u pfistroju tfidy A maze v téchto oblastech dojit k problémim, jak z didvodu spojenych
s vodidi, tak i k problémdm z ddvodu vzniku ruSivych signalu.
Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v pramyslovych a o-
bytnych oblastech, v€etné& obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit’ dodavajici nizké
napéti.
Zfizeni a provoz
PFi provozu elektrické svarecky mlze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému
ruSeni, i kdyZ svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruSeni, které
vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uZivatel.
PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu
nasledujici body: (viz téZ CSN EN 60974-10 pfiloha A)
» Sitové, fidici, signalni a telekomunikac¢ni vodice
+ Radia a televizni pfijimace
+ Pocitace a jina fidici zafizeni
* Bezpecnostni zafizeni
» Zdravi osob v okoli, pfedevS§im pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly
+ Kalibraéni a méfici zafizeni
» Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli
* Denni doba, ve které museji byt provadény svareCské prace
Doporuceni ke snizeni rusivych signalt
» PFipojeni na sit, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou
+ Udrzba elektrické svafecky
» Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabelt pohromadé u podlahy
» Vyrovnani potenciall
+ Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumozniuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.
+ Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svarfe¢ského zafizeni
Elektromagneticka pole!
Proudovy zdroj mtize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera
mohou poskodit funkci elektronickych zafizeni jako pristrojii na elektronické zpracovani
dat, CNC pfistrojt, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardi-
ostimulator.
» Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2!
» Svarovaci vedeni Uplné odvinout!
» Pf¥istroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!
» Funkce kardiostimulatorll maze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
|ékare).

10
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Pro Vasi bezpecnost

Pfeprava a instalace

A POZOR

Povinnosti provozovatele!
Pri provozu zarizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke
ZlepSeni bezpec€nosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci i pfislusné samostatné smér-
nice.

Pfedevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich pfedpisech pro bezpenost
a ochranu zdravi pfi praci a o pouzivani ochrannych pomlcek zaméstnanci pfi praci.
Pfedpisy pro bezpec€nost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

Instalace a pouzivani ptistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecénosti prace.

Pravidelna kontrola pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

IV pfipadé skod zpiisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové oviadace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho doddavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k vefejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroji proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na
maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti
(spole¢ny pripojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na technické udaje pristrojui. V tomto pripadé
odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjiSténi moznosti pripojeni a pripojeni pristroje
po pripadné konzultaci s provozovatelem sité.

24 Preprava a instalace

A VYSTRAHA

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za

@ Nebezpedi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
nasledek vazné urazy!

Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
Lahve ochranného plynu se nesméji upeviovat za ventil!
Zabrafite zahfivani lahvi ochranného plynu!

099-005667-EW512
26.10.2022
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Pro Vasi bezpecnost ev\;hq
Pfeprava a instalace

A POZOR
Nebezpeci urazu vyplyvajici z napajecich kabelu!
:D- Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)

vrwe

+ Prfed transportem odpojte napajeci kabely!

~  Nebezpecéi prevraceni!
'?' Pri pfemist'ovani a instalaci pristroje se mlze pristroj prevratit a zranit osoby nebo se

: poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).
» Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
* Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

@ Nebezpeci Grazu z divodu nespravné poloZzeného vedeni!

\a O nespravné polozena vedeni (sit'ova, fidici, svarovaci vedeni nebo svazek propo-
—=— | jovacich hadic) mizete zakopnout.
» Napajeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrarite vytvofeni smycek).
» Zabrarite pokladani na chodniky a komunikace.
Nebezpeci zranéni ohratou chladici kapalinou a jejimi pfipojkami!
Pouzita chladici kapalina a mista jejiho pFipojeni, resp. spojeni, se pfi provozu mohou
silné zahrat (vodou chlazené provedeni). Pfi otevieni okruhu chladiciho prostiedku
muze unikajici chladici prostfedek zpusobit opareni.
» Okruh chladiciho prostfedku otvirejte pouze pfi vypnutém proudu, resp. chladicim zafizeni!
» Pouzivejte pfedepsané ochranné prostfedky (rukavice)!
+ Oteviené hadicové pripojky uzaviete vhodnymi zatkami.

—
—
—

==  Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohdach miiZe zpusobit poskozeni pristroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

> Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pfislusenstvi a proudovy
zdroj!
*  Komponentu prislusenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zdsuvce.
* Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v ndavodu k pouZiti!
* Komponenty pfislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

= Ochranné c¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pripoji pfipojena Zadna komponenta pfrislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
C¢epicka proti prachu.
eV pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna cepic¢ka proti prachu nahrazena!

12 099-005667-EW512
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ev\;")1 Pouziti k uréenému ucelu
Oblast pouziti

3 Pouziti k urcenému ucelu

A VYSTRAHA

Nebezpedéi v disledku neti¢elového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v primyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
stitku. V pfipadé neucelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét Zzadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1  Oblast pouziti

Multiprocesni svafecka k obloukovému svafovani pro tyto metody svafovani:

PFistrojova Hlavni metoda svafovani MIG/IMAG DalSi metoda
fada Standardni svarovaci oblouk |Impulsni oblouk S
3 =
g |3
=3 (0]
o |28
= <
o ] '(§
=12 |g |g 2% |z
O S n X X O on (0] (>U
X |C g a|ls |o | (X |3 € 5 |- |=
X |@ | [X a |3 > ) a |< |= c | o
Q < X Q a a |3 c o ® 2
< |2 |5 |o |8 < |2 |6 |o |2 |8 |¢ |3 3 | §
S S 12|23 |21 (2|2 |¢ |3 |8 | |2 |8
o183 |3 |E |28 (3|3 |2 |8 |t [83% |3
S |8 |2 |8 |5 |SE]e |2 |8 |& |z | |g3a |a
Titan @\ @ @|e ¥ | 9| @@ | @ | @ | ©| V|| e |
XQAC
Titan Q| Q| @|e ¥ 9| @ | @ || ® | @ @ e|e| e
XQ/XQcC
Phoenix @\ @@ ® ® 9| @ || 8| ® | ®| @ | |@
XQ/XQC 5
Taurus Q| Q|| ® ® @ ® | ® | ® | ® | ®| @ | |®
XQ/XQc
Taurus @ ® | ®|® ® @ ® | ® | ® | ® | ®| @ | |®
XQ Basic
[ Svarovaci Ulohy pro hlinik
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;hq
PouZiti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji

Pro provoz svareciho pfistroje je potfebné odpovidajici zafizeni pro posuv dratu (sou¢ast
systému)!

Navzajem muzete kombinovat nasledujici systémové soucasti:

Proudovy zdroj Taurus XQ 355 Basic
Taurus XQ 405 Basic
Taurus XQ 505 Basic

Pristroj posuvu dratu Drive XQ Basic

Chladi¢ svarovaciho horaku Cool 50-2 U40
Cool 50-2 U42

Transportni vozik Trolly 35-6
Trolly XQ 55.5
Trolly 55.6
Trolly 55.6 DF

Souvisejici platné podklady

Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration” a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
c Tento vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU uvedenym v prohlaseni.
K vyrobku je pfilozeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésict (od prvniho uvedeni do provozu) be-
zpec€nostni kontroly podle narodnich a mezinarodnich norem a smérnic.

Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Zdroje svafovaciho proudu s timto ozna¢enim mohou byt pouzity ke svafovani v prostredi se
S zvySenym ohrozenim elektrickym proudem (nap¥. na kotlich). Pfi tom museji byt dodrzovany
pfislusné narodni a mezinarodni pfedpisy. Samotny zdroj svafovaciho proudu nesmi byt
umistén v nebezpeéném prostoru!

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

Aby se zabranilo irazim osob a poskozeni pristroje, smi byt pfistroj opravovan a modi-
fikovan pouze zplsobilymi osobami (opravnénym personalem)!

Pfi neopravnénych zasazich zanika zaruka!

» Pripadnou opravou povérte zpUsobilé osoby (opravnény servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroiji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejct.
Kalibrace / validace

K vyrobku je pfilozen originalni certifikat. Vyrobce doporucuje provadét kazdych 12 mésicu (od prvniho
uvedeni do provozu) kalibraci a nostrifikaci.

14
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Pouziti k urcenému ucelu

Souvisejici platné podklady

3.3.6 Cast souhrnné dokumentace

Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vSemi dil€imi
dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vsech systémovych komponent, zejména
bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Poz.

Obrazek 3-1

Dokumentace

A1

Posuv dratu

A2

Navod k prestavbé Volitelné pfisluSenstvi

A3

Proudovy zdroj

A4

Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.

A5

Transportni vozik

A6

Svarovaci horak

A7

Délkovy ovladac

A8

Rizeni

Souhrnna dokumentace

099-005667-EW512
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Popis pristroje - rychly pfehled ev\;h1
Celni/zadni pohled

4 Popis pristroje - rychly prehled
4.1 Celni/zadni pohled
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Obrazek 4-1
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni/zadni pohled

Symbol

Popis

Prepravni drzadlo

Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji

Hlavni vypinaé
Zapnuti a vypnuti pfistroje.

Vstupni otvor chladiciho vzduchu
Volitelny filtr na necistoty > viz kapitola 6.1.2

Patky pristroje

Pripojovaci pole > viz kapitola 4.1.1

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

(N |O

Pfipojna zdirka, svarovaci proud ,,+“
Pfipojeni prislusenstvi zavisi na metodé, dodrzujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svarovani > viz kapitola 5.

Sit'ovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.6

10

|13+

Pfipojna zdirka, svarovaci proud ,—*
Pfipojeni pfisluSenstvi zavisi na metodé&, dodrzujte popis pfipojeni pro pfislusné me-
tody svafovani > viz kapitola 5.

099-005667-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni/zadni pohled

41.1

Pripojovaci pole

®7
@_

G

Obrazek 4-2
Pol. [Symbol ([Popis
1 I Tlagitko, Automaticka pojistka
_8_ F Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace dratu
(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)
2 Pfipojna zdirka 14pdlova
Pfipoj Fidiciho vedeni podavace dratu
DV1
3 7 pblova zasuvka (digitalni)
Ary¢ Umozriuje pfipojeni digitalnich komponent
4 Pfipojovaci zdirka 8podlova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni
5 Pfipojovaci zdirka, 4p6lova
Napajeni chladiciho zafizeni napétim
6 PFipojna zditka (9-p6lova) — D-Sub
PC-rozhrani > viz kapitola 5.7
7 & Pripojna zdirka — 19pdlova, analogova — volitelné prislusenstvi
analog Rozhrani automatu > viz kapitola 5.6.1

18
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ev\;hq Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5 Konstrukce a funkce

A VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim!
6 Dotknuti se diltl proudového napajeni, napt. pfipojek proudu, mize byt zivotu nebe-
zpecné!
+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
+ Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

Ohrozeni elektrickym proudem!
e Pokud stfidavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud zilstavaji oba svarovaci
horaky a drzaky elektrod pripojeny k pristroji, je ve vSech vodi¢ich sou€asné napéti
naprazdno nebo svarovaci napéti!
» Prfed zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolo-
vané!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prisluSenstvi a dodrzujte
je!

5.1 Preprava a instalace
A VYSTRAHA

T Nebezpedéi urazu nasledkem nespravné piepravy pristroja, se kterymi nelze manipulovat
2 | pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavé$eni pristroje je zakazano! Pristroj miize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k rucni prepravé!
+ Pfistroj neni ur€en k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéSeni!
» 'V zavislosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zavéSeného
pfFistroje volitelné moznosti a v pfipadé potfeby je nutné pfistroj dovybavit > viz kapitola 9!

== PosSkozeni pristroje nasledkem nespravného transportu!
Nasledkem taznych nebo stfiznych sil, pfi ustaveni nebo zvedani v jiné nez svislé poloze, muze
dojit k poSkozeni pristroje!
* Netahejte pristroj ve vodorovném sméru za nohy pfistroje!
» Zvedejte pfistroj vzdy ve svislé poloze a pokladejte jej opatrné.

5.1.1 Okolni podminky

="  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢cné nosném
a rovhém podkladu!
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-
visté.
* Vzdy musi byt zajiSténa bezpeéna obsluha pfistroje.

25> Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muiZe pristroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).
» Zabrarite vzniku velkého mnozstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni a koro-
zivniho okolniho vzduchu!

099-005667-EW512 19
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Pfeprava a instalace

5.1.2

5.1.3

51.4
5.1.4.1

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

« -25°Caz+40°C (-13 °F az 104 °F) [
relativni vlhkost vzduchu:

* az50 % pfi 40 °C (104 °F)

* az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Pfeprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C (-22 °F az 158 °F) "l
Relativni vlhkost vzduchu

* az90 % pfi 20 °C (68 °F)

[ Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svafovaciho horaku!

Chlazeni pfistroje

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pFistroje.
* Dodrzujte okolni podminky!

* Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

* Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

Vedeni obrobku, vSeobecné

A POZOR
Nebezpeci popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!

SSS Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pFipojeni pristroje) nebo znecisténi
u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a
pfi dotyku zpUsobit popaleniny!
« Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkou$ejte a pfipadné je zajistéte otoCenim dop-

rava.
+ Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpeéné upevnéte! Konstrukéni €asti obrobku

nepouZzivat jako zpétné vedeni svafovaciho proudu!

Chlazeni svafovaciho horaku
PFipoj chladiciho modulu

' ™

‘ 5
f@@ 1

Obrazek 5-1

Pol. Popis

Pripojovaci zdifka 8pélova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

Symbol
1 Pripojovaci zdirka, 4pdlova
Napajeni chladiciho zafizeni napétim

20
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ev\;h-) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace
Pol. |Symbol |Popis

3 @ Chladiciho modulu

* 4 polovou zastrCku napajeciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 4 pdlové zasuvky svarecky a
zde ji zajistéte.

» 8 polovou zastréku Fidiciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 8 pdlové zasuvky svarecky a zde ji
zajistéte.

5.1.5 Pripojeni svazku propojovacich hadic k proudovému zdroji

= Zemnici vedeni svazku propojovacich hadic nesmi byt u této série pristroju pfipojeno na svareci
pfistroj nebo podavac dratu! Odstrarite zemnici vedeni nebo ho zasurite zpét do svazku hadic!

S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samoc¢inné chranénym vypliiovym dratem) je treba
svarovat se zapornou polaritou. V takovém pripadé je tieba pfipojit vedeni svarovaciho proudu ke

zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+". Dbejte pokyntl vyrobce elektrod!

i N Il
[ _\
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iy
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= = L] Tt
Obrazek 5-2
Pol. [Symbol |Popis

1 _8_ zafizeni na posuv dratu

2 Svazek propojovacich hadic

3 Kabelova koncovka (14pdlova)

¢ Ridici vedeni zafizeni pro posuv dratu

4 Pripojovaci zdirka, svarovaci proud ,,+*
» Standardni svafovani MIG/MAG (svazek propojovacich hadic)

5 Pripojovaci zdirka, svarovaci proud ,,-
* Svarovani MIG/MAG plnénym Svarovaci proud k posuvu dratu/hofaku

dratem:
099-005667-EW512 21

26.10.2022



Konstrukce a funkce ev\;"r’
Pfeprava a instalace

5.1.6

5.1.6.1

* Protahnéte konec svazku hadic taznym odleh&enim svazku propojovacich hadic a oto¢enim doprava
tazné odlehceni zajistéte.

Odlehéeni tahu pro upevnéni svazku propojovacich hadic se provadi na transportnim voziku (viz
pfislusna dokumentace).

+  Zastrcte zastréku kabelu na svafovaci proud do odpovidajici zasuvky se svafovacim proudem a otoCenim doprava jej
zajistéte:
- MIG/MAG vyplfiovy drat: Zasuvka svafovaci proud "-"
- MIG/MAG standard: Zasuvka svafovaci proud ,+*

» Kabelovou zastréku fidiciho vedeni zastréte do (28polove) zasuvky a zajistéte ji pfevlenou matici
(zastrcku Ize do zasuvky zastréit pouze v jedné poloze).

Pripojeni na sit’

/A NEBEZPECI

6 Nebezpedi pfi nespravném pfipojeni na sit’!

Nespravné pfipojeni na sit’ mlize mit za nasledek Urazy osob nebo vznik hmotnych

Skod!

» Pripojeni (sitova zastréka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakonu pfislusné zemé nebo predpisl pfislusné zemé!

» Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.

» Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisoveé pfipojenym ochrannym vodiCem.

« Kuvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pFivodnich kabelU!

* V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistroju podle tfidy ochrany I.

Zdroj svarovaciho proudu je vybaven vnitfnim zafizenim pro prepojeni svorek pro vicenasobna

sitova napéti. Aktualné nastavené sitové napéti zdroje svarovaciho proudu musi souhlasit

s napdajecim napétim! Pfitom je nutné provést ndsledujici kroky:

* Vizualni kontrola — porovnani mezi aktualné nastavenym sitovym napétim na zdroji sva-
fovaciho proudu a napajecim napétim > viz kapitola 5.1.6.1

« Uprava a oznadeni sitového napéti > viz kapitola 5.1.6.2

e Po zasahu do pfistroje je nutné provést bezpeénostni zkousku > viz kapitola 5.1.6.3!

Vizualni kontrola nastaveného sitového napéti

Sitové napéti je vyznaceno na vykonovém 8titku a na nalepce sitového pfivodniho kabelu ve formé
znacky. Souhlasi-li vyznadeny rozsah sitového napéti s napajecim napétim, |ze pfistroj uvést dale do
provozu. Pokud udaje pro sitové a napajeci napéti nesouhlasi, musi se svorky pro sitové napéti

v pfistroji pfepojit adekvatné k napajecimu napéti > viz kapitola 5.1.6.2.

Odstranéné nebo nejednoznacné identifikovatelné lepici Stitky je nutné nahradit!

=R ODBI==| 1ec s0974-1, -10 CLA | AN
I 5A/14.3V ... 500A/39V A )
& — Betrieb an allen TN, TT und IT-Netzen. | 380
s X | 40% 60% 100% ( Netz mit Schutzleiter ) 400
Iy 500A 430A 3T0A Operates on all TN, TT and IT mains.
U,= 82-98V e 3557 326V [[ml] ( Mains supply with a earth conductor ) 240
i < V.o 460
L U % 100% "
- 3T0A L2 480
U= 87
5 1 \ 348V @  |500 O
lian D:1 =
D 23.5A 50Hz/60Hz D
3~5( ARER
T\ 440V-480V 7
C t P23

Version: 2 L90-005663-00001

Priklad vykonového stitku Nélepka na sitovém privodnim kabelu

Obrazek 5-3
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5.1.6.2 Prizpasobeni zdroje svarovaciho proudu sit'ovému napéti
Sitové napéti se pfizplsobi pfepojenim zastréky provozniho napéti na zakladni desce VB xx0 ve zdroji
svarovaciho proudu.
Svorky pfistroje Ize pfepojit mezi tfemi moznymi rozsahy napéti:
1. 380V az 400 V (tovarni nastaveni)
2. 440V az 480V
4

1

\|[O=D
=

2@ (S

Obrazek 5-4
* Vypnéte pfistroj hlavnim vypinaéem.
+ Vytahnéte sitovou zastreku.
+ Povolte upeviovaci Srouby z krytu skfiné. Kryt skfiné vyklopte do strany a zvednéte nahoru.

» PrFepojte zastrcku provozniho napéti (zakladni deska VB xx0) na odpovidajici rozsah napajeciho
napéti (tovarni nastaveni 380V/400V).

» Zavéste kryt skfiné shora do vytlaGovaného hlinikového profilu flexFit a upevnéte jej upeviovacimi
Srouby.

+ Namontujte na sitovy kabel sitovou zastréku pfipustnou pro zvolené sitové napéti. Oznacte zvolené
sitové napéti na vykonovém Stitku a na nélepce sitového pfivodniho kabelu.

5.1.6.3 Opétovné uvedeni do provozu

A VYSTRAHA

Nebezpeci pri neprovedeni zkousky po prestavbé!
6 Pied opétovnym uvedenim do provozu musi bytvprovedena ,Kontrola a zkouSeni sva-
fovacich zafizeni v provozu“ podle normy IEC / CSN EN 60974-4 , Zafizeni pro oblou-
kové svarovani - Kontrola a zkousSeni svarovacich zafizeni v provozu*!
* Provedte zkousku dle IEC / DIN EN 60974-4!

099-005667-EW512
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5.1.6.4 Druh sité
Pristroj smite pfipojit a provozovat s nasledujicimi systémy:
* Trifazovy 4vodicovy systém s uzemnénym neutralnim vodiéem, nebo
* Trifazovy 3vodi€ovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napr. k vnéjSimu vodici

L1 L1

1
— !
1
L2 | L2
- !
1
L3 1 L3
O R
1
N I
Pn(Q) I
PE I PE
M * I [ ¢ T
1
= —
Obrazek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnegjsi vodic¢ 1 hnéda
L2 Vnégjsi vodi¢ 2 cerna
L3 Vnéjsi vodi¢ 3 Seda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty

» Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

5.1.7 Zapnuti a diagnostika systému

Po kazdém zapnuti projde cely svarovaci systém porovnanim dat a systémovou diagnostikou jednotlivych
komponent. Doba trvani spusténi (od zapnuti po pfipravenost ke svafovani) zavisi na poctu pfipojenych
systémovych komponent a informacich vymériovanych mezi témito pfistroji. Tato doba mize trvat od
nékolika vtefin az po nékolik minut (napf. u prvné propojenych systémovych komponent). BEhem této
faze spousténi ukazuji systémové komponenty typ fizeni a pfip. softwarové informace na displeji s daty
svarovani (je-li k dispozici). Tato faze spousténi se ukonci zobrazenim pozadovanych hodnot proudu,
napéti nebo rychlosti dratu.

Funkce ventilatori pristroje a ¢erpadla na chladici prostredek

Ventilatory pfistroje a erpadlo na chladici prostfedek v této sérii pFistroju jsou Fizeny podle teploty a
stavu. Tim je zajisténo, Ze dil¢i systémy svafovaciho pfistroje b&zi jen v pfipadé, Ze je také potiebujete.
Po kazdém zapnuti b&Zi ventiladtory cca 2 s na plny vykon, nap¥. pro vyfoukani usazeného prachu.

099-005667-EW512
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5.1.8 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

* Nespravné polozené vedeni svafovaciho proudu maze vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho ob-
louku!

+ Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho
zafizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a t&sné vedle sebe.

» Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarfovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrek-
venénim vybojum.

» Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicl jinych zdroja svafovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovlivhovani.

+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledkd svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel horaku).

@ MIG/MAG on @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 ~20 cm

Obrazek 5-6

» Pouzijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® @

Obrazek 5-7

» Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakl a svazky propojovacich hadic uplné
odvinte. Zabrarite vzniku smycek!

+ Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

Prebytecnou délku kabel pokladejte do obloukdi.

® 1@

Obrazek 5-8
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5.1.9 Bludné svarovaci proudy

b

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni bludnymi svarovacimi proudy!

Bludné svarfovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka

zarizeni, zpusobit prehfivani sou¢asti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utaZeni vSech kontaktt svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfi-
pojeni.

» VSechny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostiedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svarfovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly

elektricky izolované!
L1
L2
L3
® N

L1
L2
L3
N
PE— #— - — - —-—-—~-—-—~-—-— - — - —-—

Obrazek 5-9
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5.2 Svarovani MIG/IMAG
5.2.1 Pripojeni vedeni obrobku
S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samoc¢inné chranénym vypliiovym dratem) je treba
svarovat se zapornou polaritou. V takovém pripadeé je tieba pfipojit vedeni svarovaciho proudu ke
zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+". Dbejte pokynt vyrobce elektrod!
(NIl
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Obrazek 5-10
Pol. [Symbol [Popis
1 /I:— Obrobek nebo obrabény predmét
2 Zasuvka, svarovaci proud ,,-“
@ e Svarovani MIG/MAG: Pfipojeni obrobku
3 Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
R Svarovani MIG/MAG trubkovym dratem: Pfipojeni obrobku
» Zastréte zastréku kabelu pro uzemnéni obrobku do zasuvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.
5.2.2 Pripojeni svarovaciho horaku
Popis pfipojovani viz prisluSny navod k pouziti podavace dratu.
5.2.3 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popt. ovladani ptistroje viz ptislusny navod k obsluze ,Rizeni*.
5.3 Ruéni svarovani elektrodou nebo drazkovani
5.3.1 Ruéni svarovani elektrodou
Ruéni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ruéni svafovani. Vyznacuje se tim, Ze svafovaci
oblouk hofi mezi odtavujici se elektrodou a tavnou lazni. Nema Zadnou externi ochranu, veskeré
ochranné ucinky pfed atmosférou pochazeji z elektrody.
5.3.2 Vypalovani drazek
PFi drazkovani hofi mezi uhlikovou elektrodou a obrobkem svafovaci oblouk, ktery jej zahfiva az do
vzniku kapalné taveniny. Pfitom se kapalna tavenina vyfouka stlaenym vzduchem. K drazkovani jsou
tfeba specialni drzaky elektrod s pfipojkou stlaéeného vzduchu a uhlikovymi elektrodami.
099-005667-EW512 27
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Rucéni svarovani elektrodou nebo drazkovani

5.3.2.1 Pripojeni drzaku elektrody nebo drazkovaciho horaku

A POZOR

J Nebezpedéi skFipnuti a popaleni!

_g Pii vyméné tycové elektrody hrozi nebezpeci pohmozdéni a popaleni!

— » Pouzivejte vhodné, suché ochranné rukavice.

» K odstranéni pouzitych tyCovych elektrod nebo k posouvani svafovanych obrobki
pouzivejte izolované klesté.

A T Ll
[ \

m‘l::

®
®
|

©

OO000000OO0O0O0000O00

= = | I
Obrazek 5-11

Pol. [Symbol ([Popis

Drzak elektrod

Drazkovaci horak
Dodrzujte pokyny dal$i dokumentace k systému!

Zdirka pripoje, svarovaci proud ,,+“

4 Pripojna zdirka, svarovaci proud ,—

il ™

5 Obrobek nebo obrabény predmét

» Zapojte kabelovou zastrc¢ku drzaku elektrody resp. drazkovaciho hofaku do pfipojné zdifky, zapojte
svarovaci proud do a zajistéte otoCenim doprava.

+ Zasunte kabelovou zastréku drzaku elektrody a smérovani obrobku do zdifky svafovaciho proudu po-
dle druhu aplikace a zajistéte ji oto€enim doprava. PfisluSna polarita se Fidi dle udaje vyrobce elekt-
rody na obalu.

099-005667-EW512
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5.3.2.2 Pripojeni drzaku elektrody / drazkovaciho drzaku nad podavac¢ dratu

Jen ve spojeni s podavaéi dratu a zabudovanym volitelnym vybavenim pfipojovaci zdifkou pro
drzak elektrody OW MMA.

Popis pfipojovani viz prislusny navod k pouziti podavace dratu.
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Obrazek 5-12

Pol. [Symbol [Popis
Drzak elektrod

Drazkovaci horak

Dodrzujte pokyny dal8i dokumentace k systému!
Podava¢ dratu

Dodrzujte pokyny dal$i dokumentace k systému!

4 I Zdirka pripoje, svarovaci proud ,,+“
—

Pfipojna zdirka, svarovaci proud ,,—

6 == Obrobek nebo obrabény pfedmét

+ Zapojte kabelovou zastréku drzaku elektrody, resp. dréZzkovaciho hofaku do pfipojné zdifky, zasunte
svarovaci proud do podavace dratu a zajistéte otocenim doprava. Polarita svafovaciho proudu se
zménou zastréeni pfipojné zastréky svafovaciho proudu (svazek propojovacich hadic) na zdroji sva-
fovaciho proudu zmeéni.

» Zastréku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svarfovaciho proudu , +* a oto€enim doprava
ji zajistéte.

5.3.2.3 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popt. ovladani ptistroje viz ptislusny navod k obsluze ,Rizeni*.
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TIG svarovani

5.4
5.4.1

5.4.2

5.5

TIG svarovani
Pripojka
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Obrazek 5-13
Pol. [Symbol ([Popis

1 Podava¢ dratu

Dodrzujte pokyny dal$i dokumentace k systému!
2 Svarovaci horak

Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
3 Pripojna zdirka, svarovaci proud ,—

Obrobek nebo obrabény predmét

Zdirka pripoje, svarovaci proud ,,+“

antil

» Zapojte zastrcku kabelu pro svarovaci proud (svazek propojovacich hadic) do pfipojné zdirky, zapojte
svarovaci proud ,-“ a zajistéte otoCenim doprava.

» Zastréku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svarfovaciho proudu , +* a oto€enim doprava
ji zajistéte.

Volba svarovaciho ukolu

Volba svafovaciho Ukolu, popf. ovladani ptistroje viz pislusny navod k obsluze ,Rizeni*.

Dalkovy ovladaé

Dalkové ovladace jsou provozovany podle provedeni pres 19-pélovou pFipojnou zasuvku
dalkového ovladace (analogovou) nebo 7-pélovou pripojnou zasuvku dalkového ovladace
(digitalni).

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte
je!
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Konstrukce a funkce

Rozhrani pro automatizaci

5.6

b

Rozhrani pro automatizaci

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
Aby se zabranilo uraziim osob a poskozeni pristroje, smi byt pfistroj opravovan a modi-
fikovan pouze zplsobilymi osobami (opravnénym personalem)!
Pfi neopravnénych zasazich zanika zarukal!

» PFipadnou opravou povérte zpUsobilé osoby (opravnény servisni personal)!

Nevhodné ridici vedeni nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signaltt mohou zptsobit
poskozeni pfistroje. PouzZivejte vyhradné stinéna fidici vedeni!

5.6.1

@

Automatizacni rozhrani

A VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypinac) bez funkce!
Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim prostred-
nictvim rozhrani automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pfi nedodrzeni

bude proudovy zdroj externi vypinaci zafizeni ignorovat a neodpoji se!

* Vyjméte zasuvny mistek 1 (Jumper 1) na pfislusné Fidici desce (provede vyhradné kvalifik-
ovany servisni personal)!

Tato soucast prislusenstvi mize byt dodate¢né vybavena > viz kapitola 9.

Pin Vstup / Nazev Obrazek
vystup
A Vystup PE ------- Pfipojka pro kabelové stinéni
D Vystup IGRO---- Signal tekouciho proudu >0 (maximalni zatiZzeni | —
(open collec- 20 mA /15 V)0V = svafovaci proud teCe - T{
tor) REGaus| B :i
E/R Vstup Not-Aus- Nouzové vypnuti k nadfazenému odpojeni prou- sywnE| C C
dového zdroje. iGRo| D ¢
F Vystup o) V/mmm— Referenéni potencial L";‘:—Ec
G/P | Vystup IGRO---- Proudovy reléovy kontakt k uzivateli, bez potenci- cro| G C
alu (max. £ 15V /100 mA) ust| H S
H Vystup Uist ------ Svafovaci napéti méfené proti vyvodu F, 0-10 V VSchweiss | J E
(OV=0V;10V=100V) M SYNA| KC
L Vstup STA/STPStart =15V /stop =0 V _smsrey Lo
+15v| M
M Vystup +15 V---- Napajeci napéti (max. 75 mA) vl N E
N Vystup -15 V ---- Napajeci napéti (max. 25 mA) iGRo| P E
S Vystup (A V/m— Referenéni potencial _ MNovass| R
’ . v s v v - . ” DV S
T Vystup list-------- Svarovaci proud méfeny proti vyvodu F; —C,ist T
0-10V(0V=0A,10V=1000A) 8 NG UC
Ne|

1 Pfesnost typ + (0,05 V+2,5 % méfené hodnoty)

' Druh provozu je uréovan podavacem dratu (funkce start/stop odpovida stisknuti tlagitka hofaku a
pouziva se napf. u mechanizovanych aplikaci).

Bl Presnost typ + (0,02 V+2,5 % méfené hodnoty)

Tl

099-005667-EW512

26.10.2022

31



Konstrukce a funkce ev\;hq
PC-rozhrani

5.6.2

5.6.3

5.7

5.71

Rozhrani robota RINT X12

Standardni digitalni rozhrani pro automatizované aplikace

Funkce a signaly:

» Digitélni vstupy: Start/Stop, vybér provozniho rezimu, svafeci ulohy a programu, zavedeni dratu, testo-
vani plynu

+ Analogové vstupy: Ridici napéti napf. pro svafovaci vykon, svafovaci proud apod.

* Reléové vystupy: Signal procesu, pfipravenost ke svafovani, souhrnna chyba zafizeni apod.

Rozhrani primyslové sbérnice BUSINT X11

Reseni pohodiné integrace v automatizované vyrobé naptiklad se
+ siti Profinet / Profibus

+ siti EnthernetlP / DeviceNet

+ siti EtherCAT

+ atd.

PC-rozhrani
Programové vybaveni se svafovacimi parametry

V8echny svarovaci parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a jednoduse je pfenaset k jedné nebo vice
svareCkam (pfisluSenstvi, sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

* Vyména dat mezi proudovym zdrojem a PC

» Sprava svarovacich ukoll (JOBs)

* Vyména dat online

» Predvolené hodnoty pro kontrolu svafovacich dat
» Funkce aktualizace pro nové parametry svafovani

Pripojka
Poskozeni pristroje, popF. poruchy v disledku neodborného pripojeni k PC!

Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poskozeni pristroje, popf. k porucham pfenosu
signalu. Vysokofrekvencnimi zapalovacimi impulzy muzZe byt zni¢eno PC.

e Mezi PC a svarecim pristrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!
* PFipojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabell, které jsou soucasti dodavky

(nepouzivejte Zadné prodluzovaci kabely)!

Obrazek 5-14

CoM

oo

®

Pol. [Symbol ([Popis

1 O Pripojna zdirka (9-p6lova) — D-Sub
=] |PC-rozhrani

COM

2 Pripojovaci kabel 9pélovy, sériovy

3 SECINT X10 USB

Pripojka USB
Pfipojeni PC s Windows k SECINT X10 USB

5 Pocita¢ s Windows

32
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VSeobecné

6

Udrzba, péée a likvidace

6.1 VSeobecné
/A NEBEZPECI
Nebezpecdi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
6 Prace na otevieném pfistroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastréky.
1. Vypnéte pfistro;.
2. Vytahnéte sitovou zastréku.
3. Vyckejte alespon 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!
A VYSTRAHA
Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

6 Udrzbu, kontroly a opravy vyrobku sméji provadét pouze zpusobilé osoby (opravnény
personal). Zpasobilou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuse-
nosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni
a mozné nasledné skody a u€init nutna bezpecénostni opatreni.

» DodrZujte pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
* Neni-li néktera z niZze uvedenych kontrol splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném

pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaseho

odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové &islo pfistroje, typové oznaceni

a artiklové ¢islo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou

naroc¢néjsi udrzbu a vyzaduje minimalni p&ci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly CiSténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

6.1.1 Cisténi

* Vnégjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).

« Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlaéenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlaéeny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

+ Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vymeénit.

6.1.2 Lapaé€ necistot

PFi pouziti filtru necistot je snizen prichod chladiciho vzduchu a tim se i zkracuje dovolena doba zatizeni

pfistroje. Dovolené Casové zatizeni klesa s pfibyvajicim znecisténim filtru. Filtr na necistoty se musi pra-

videln& demontovat a ocistit vyfoukanim stlaenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu necistot).
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Udrzbové préace, intervaly

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

Vizualni kontrola

» Sitovy pfivod a jeho odleh¢eni tahu

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

» Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dili a pfipadné je dotahnout.

» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valecky a jejich zajitovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+ Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funk&ni zkouska)

* Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» ZajiStovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrckovych spojeni pFipojek a opotrebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

» Odestrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.

» Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésiéni udrzba

Vizualni kontrola

» Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

+ Transportni valec€ky a jejich zajistovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkouska

» Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni zaro-
vky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni vodicich prvkd dratu (ulozeni podavaci kladky dratu, vstupni vsuvka, vodici
trubka dratu). Doporucuje se vyména ulozZeni podavaci kladky dratu (eFeed) po 2 000 hodinach pro-
vozu, viz Opotfebitelné soucasti).

» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

+ Zkontrolujte a vycistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni hofaku!

Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych pfedpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfislusné zemé.

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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Odborna likvidace pfistroje

6.3

Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je

s tieba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
» P¥i likvidaci dodrzujte aFedni predpisy!

+ Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pFistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémua oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (Zakon o el.
zarizeni)), odevzdat vyslouzily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem sbérny, kde je mozné bez-
platné odevzdat vyslouzilé pfistroje z domacnosti.

Za vymazani osobnich Udaji odpovida koncovy uzivatel.
Pred likvidaci zafizeni je nutné vyjmout lampy, baterie nebo akumulatory a zlikvidovat je oddélené. Typ
baterie nebo dobijeci baterie a jeji slozeni je vyznadeno nahote (typ CR2032 nebo SR44). Nasledujici
produkty-EWM mohou obsahovat baterie nebo akumulatory:
+ Svarecské helmy
Baterie nebo akumulatory Ize z LED-kazety snadno vyjmout.
» Ovladani zafizeni
Baterie nebo akumulatory jsou umistény na zadni strané v pfislusnych zdifkach na desce ploSnych
spoju a Ize je snadno vyjmout. Ovladaci prvky Ize demontovat béZnymi nastroji.
Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroju obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy. Mimo to je mozny zpétny odbér elektrozafizeni odbytovymi partnery-EWM po celé Evropé.
Dalsi informace k tématu Zakona o el. zafizeni naleznete na naSich webovych strankach na adrese:
https://www.ewm-group.com/de/nachhaltigkeit.html.
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Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by presto néco
nefungovalo, pfezkousejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporuceni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

7.1 HIaseni chyb (proudovy zdroj)
Zobrazovani moznych cisel chyb zavisi na pristrojové fadé a jejim provedeni!
Hlaseni o porude se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni - fidici jednotka pristroje |Zobrazeni
Graficky displej I'I

Dvé 7-segmentova zobrazeni E -
Jedno 7-segmentové zobrazeni E

Mozna pfic¢ina poruchy je signalizovana prislusnym ¢islem poruchy (viz tabulku). V pfipadé poruchy se
vypne vykonova jednotka.

» Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

* Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

Reset chyb (legenda kategorie)

A Chybové hlaseni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.

B Chybové hlaseni mlzete resetovat stisknutim tlacitka <.

VSechna ostatni chybova hlaseni Ize vynulovat vyhradné vypnutim a opé&tovnym zapnutim pfistroje.

Chyba 3: Chyba rychloméru
Kategorie A, B

~ Porucha posuvu dratu.
X Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedeni).

» Trvalé pfetizeni pohonu dratu.
X Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
® Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 4: Nadmérna teplota
Kategorie A
~ Prehfaty proudovy zdroj.
X Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
» Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
X Zkontrolujte, vyc€istéte, nebo vymérite ventilator.
» Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
X Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 5: Sitové prepéti
~ Sitové napéti je pfilis vysoké.
% Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s napajecimi napétimi proudového zdroje.

Chyba 6: Sitové podpéti
» Sitové napéti je pfili§ nizkeé.

® Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s napajecimi napétimi proudového zdroje.
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Chyba 7: Nedostatek chladiciho prostiedku
Kategorie B
» Velmi malé pratokové mnozZstvi.
% Doplrite chladici prostfedek.
% Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zlomy ve svazku hadic.
%«  Upravte pritokovou mez !,
%  Vycistéte chladic.
~ Cerpadlo se netodi.
* Roztocte hfidel Cerpadla.
~ Vzduch v okruhu chladiciho prostfedku.
* Odvzdusnéte okruh chladiciho prostfedku.
~ Svazek hadic neni zcela napInén chladicim prostfedkem.
* Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte > Cerpadlo bé&zZi > pInéni.
~ Provoz se svafovacim hofakem chlazenym plynem.
® Deaktivujte chlazeni hofaku.
% Spojte hadicovym mustkem vystupni a vratnou vétev chladiciho prostfedku.

Chyba 8: Chyba ochranny plyn
Kategorie A, B
~ Zadny plyn.
X ZKkontrolujte pfivod plynu.
~ Prilis nizky vstupni tlak.
% Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 9: Sekundarni prepéti
» Prepéti na vystupu: Chyba invertoru.
~® Vyzadejte si servis.

Chyba 10: Zkrat zemniciho vodice (chyba ochranného vodice)
A Spojeni mezi svafovacim dratem a pouzdrem zafizeni.
X Odstranite elektrické spojeni.
» Spojeni mezi obvodem svafovaciho proudu a pouzdrem zafizeni.
X Zkontrolujte pfipojeni a ulozeni ukostfovaciho kabelu / svafovaciho hofaku.

Chyba 11: Rychlé vypnuti

Kategorie A, B

» Odebrani logického signalu ,Robot pfipraven“ b&hem procesu.
X Odstrarite chybu v nadfazeném fizeni.
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Chyba 16: Skupinova chyba proudu pilotniho oblouku
Kategorie A

~ Byl pferusen externi nouzovy obvod.
® Zkontrolujte nouzovy obvod a odstrante pficinu chyby.
~ Byl aktivovan nouzovy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
X Znovu deaktivujte nouzovy obvod.
~ Prehfaty proudovy zdroj.
X Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
~ Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
X Zkontrolujte, vycCistéte, nebo vymérite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
X Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.
» Zkrat svarovaciho horaku.
X Zkontrolujte svafovaci hofak.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 17: Chyba studeného dratu

Kategorie B

~ Porucha posuvu dratu.
X Zkontrolujte elektricka spojeni (pfipojky, vedenti).

~ Trvalé pretizeni pohonu dratu.
% Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
~® Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 18: Chyba plazmového plynu
Kategorie B
¥ Zadny plyn.
% ZKkontrolujte pfivod plynu.
~ Prilis nizky vstupni tlak.
X Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 19: Chyba ochranny plyn
Kategorie B
~ Zadny plyn.
® Zkontrolujte pfivod plynu.
» Prili§ nizky vstupni tlak.
*® Odstrarnite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).
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Chyba 20: Nedostatek chladiciho prostiedku
Kategorie B
» Velmi malé pratokové mnozZstvi.
% Doplrite chladici prostfedek.
% Zkontrolujte pratok chladiciho prostfedku — odstrarite zlomy ve svazku hadic.
%«  Upravte pritokovou mez !,
%  Vycistéte chladic.
~ Cerpadlo se netodi.
* Roztocte hfidel Cerpadla.
~ Vzduch v okruhu chladiciho prostfedku.
* Odvzdusnéte okruh chladiciho prostfedku.
~ Svazek hadic neni zcela napInén chladicim prostfedkem.
* Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte > Cerpadlo bé&zZi > pInéni.
~ Provoz se svafovacim hofakem chlazenym plynem.
® Deaktivujte chlazeni hofaku.
% Spojte hadicovym mustkem vystupni a vratnou vétev chladiciho prostfedku.

Chyba 22: Nadmérna teplota chladiva
Kategorie B
~ Prehrati chladiciho prostfedku ['.
® Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
~ Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
X Zkontrolujte, vycistéte, nebo vyménite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
% ZKkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 23: Nadmérna teplota HF tlumivky

Kategorie A

~ Externi HF zapalovaci pfistroj je prehraty.
® Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.

Chyba 24: Chyba zapalovani pomocného elektrického oblouku
Kategorie B

» Pomocny elektricky oblouk nezapaluje.
X Zkontrolujte vybaveni svafovaciho hofaku.

Chyba 25: Chyba formovaciho plynu
Kategorie B
~ Zadny plyn.
* Zkontrolujte pfivod plynu.
» PFiliS nizky vstupni tlak.
%  Odstrarite zlomy ve svazku hadic (cilova hodnota: vstupni tlak 4-6 bar).

Chyba 26: Nadmérna teplota modulu pomocného elektrického oblouku
Kategorie A
~ Prehfaty proudovy zdroj.
% Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
# Zablokovany ventilator, znecCisténi nebo zavada.
% Zkontrolujte, vycistéte, nebo vyménite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
~® Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.
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Chyba 32: Chyba I>0
A Zavada méfeni proudu.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 33: Chyba UIST

~ Zavada méfeni napéti.
X Odstrarite zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
%  Odstrarite externi napéti ¢idla.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 34: Chyba elektroniky

~ Chyba A/D kanalu
% PFistroj vypnéte a opét zapnéte.
~® Vyzadejte si servis.

Chyba 35: Chyba elektroniky

» Chyba boku impulsu
x Pfistroj vypnéte a opét zapnéte.
%  VyZadejte si servis.

Chyba 36: Chyba [5]

Porusené podminky » [s].
% PFistroj vypnéte a opét zapnéte.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 37: Chyba elektroniky
~ Prehfaty proudovy zdroj.
X Zapnuty pfistroj nechte vychladnout.
A Zablokovany ventilator, znecisténi nebo zavada.
X Zkontrolujte, vycistéte, nebo vymérite ventilator.
~ Zablokovany vstup nebo vystup vzduchu.
X Zkontrolujte vstup a vystup vzduchu.

Chyba 38: Chyba lIST

A Zkrat v obvodu svafovaciho proudu pfed svafovanim.
%  Odstrarite zkrat v obvodu svarovaciho proudu.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 39: Chyba elektroniky

~ Sekundarni prepéti
% PFistroj vypnéte a opét zapnéte.
~® Vyzadejte si servis.

Chyba 40: Chyba elektroniky

» Chyba >0
® VyZzadejte si servis.

Chyba 47: Chyba datového rozhrani s bezdratovym prenosem

Kategorie B
~ Chyba spojeni mezi svafeckou a perifernim zafizenim.
% Ridte se doprovodnou dokumentaci datového rozhrani s bezdratovym prenosem.
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Chyba 48: Chyba zapalovani
Kategorie B
~ Pri spusténi procesu nedochazi k zaZehu (u automatickych pfistrojl).
® Zkontrolujte posuv dratu
% Zkontrolujte pfipojky silovych kabeld v obvodu svafovaciho proudu.
X PFipadné pred svarovanim vycistéte zkorodované povrchové plochy na obrobku.

Chyba 49: Chyba oblouku

Kategorie B

~ Bé&hem svafovani s automatickym zafizenim doslo k chybé oblouku.
~® Zkontrolujte posuv dratu.
X Upravte rychlost svafovani.

Chyba 50: Cislo programu
Kategorie B
» Interni chyba.

%  Vyzadejte si servis.

Chyba 51: Nouzové vypnuti

Kategorie A

~ Byl pferusen externi nouzovy obvod.
% ZKkontrolujte nouzovy obvod a odstrarite pficinu chyby.

» Byl aktivovan nouzovy obvod proudového zdroje (interné konfigurovatelny).
% Znovu deaktivujte nouzovy obvod.

Chyba 52: Zadny pfistroj DV
~ Po zapnuti automatického zafizeni nebyl identifikovan zadny posuv dratu (DV).
X Zkontrolujte Fidici vedeni posuvul dratu, pfipadné je pfipojte.
® Opravte identifikac¢ni Cislo automatizovaného posuvu dratu (u 1DV: Zajistéte Cislo 1, u 2DV
vzdy jeden PD s Cislem 1 a jeden PD s Cislem 2).

Chyba 53: Zadny posuv dratu 2
Kategorie B
» Posuv dratu 2 nebyl rozpoznan.
X Zkontrolujte pfipojeni Fidicich vedeni.

Chyba 54: Chyba VRD

~ Chyba redukce napéti naprazdno.
% P¥ip. odpojte cizi pfistroj od obvodu svafovaciho proudu.
~® Vyzadejte si servis.

Chyba 55: Nadproud v pohonu posuvu dratu

Kategorie B

~ ldentifikace nadproudu v pohonu posuvu dratu.
X Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
X Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 56: Vypadek faze sité
~ Jedna faze sitového napéti vypadia.
~® Zkontrolujte pfipojeni na sit, sitovou zastréku a sitové pojistky.
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Vystrazna hladeni

7.2

Chyba 57: Chyba rychloméru Slave

Kategorie B

~ Porucha posuvu dratu (pohon Slave).
*® Zkontrolujte spojeni (pfipojky, vedeni).

~ Trvalé pretizeni pohonu dratu (pohon Slave).
X Bovden posuvu dratu neukladejte v malych polomérech.
~® Zkontrolujte volny chod bovdenu posuvu dratu.

Chyba 58: Zkrat
Kategorie B

~ Zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
X Odstrarite zkrat v obvodu svafovaciho proudu.
X Svarovaci horak odkladejte izolované.

Chyba 59: Nekompatibilni pfistroj
~ Pristroj pfipojeny k systému neni kompatibilni.
® Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.

Chyba 60: Nekompatibilni software

~ Software pfistroje neni kompatibilni.
% Odpojte nekompatibilni pfistroj od systému.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 61: Kontrola svarovani

~ Skute€na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené toleranéni pole.
® Dodrzujte toleranéni oblasti.
~® PFizpUsobte parametry svarovani.

Chyba 62: Soucast systému
» Soucast systému nenalezena.
%  Vyzadejte si servis.

Chyba 63: Chyba sit'ového napéti
~ Provozni a sitové napéti jsou nekompatibilni.
% ZKkontrolujte, resp. upravte provozni a sitové napéti.

' hodnoty a/nebo spinaci meze viz Technicka data > viz kapitola 8.
Vystrazna hlaseni
Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni - fidici jednotka pristroje |Zobrazeni

Graficky displej A

Dvé 7-segmentova zobrazeni Pj t ,(_

Jedno 7-segmentové zobrazeni Pj

Mozna pfic¢ina vystrahy je signalizovana pfislusnym Cislem vystrahy (viz tabulku).
» Vyskytne-li se vice vystrah, jsou zobrazovany za sebou.
» Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte servisnimu personalu.

Varovani [Mozna pficina / odstranéni

1|Nadmérna teplota ’Zakrétko hrozi vypnuti kvili nadmérné teploté.
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Odstranovani poruch

Vystrazna hladeni

Varovani

Mozna pri¢ina / odstranéni

2

Selhani pllviny

Zkontrolujte parametry procesu.

Varovani, chlazeni horaku

Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.

Ochranny plyn

Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem.

Pratok chladiciho prostfedku

Zkontrolujte min. prutokové mnozstvi. [

Rezerva dratu

Na civce je jiZz jen malo dratu.

3
4
5
6
7

Vypadek sbérnice CAN

Podavac dratu neni pfipojeny, pojistkovy automat motorku po-
suvu dratu (vypadly pojistkovy automat vratte stiskem zpét).

8|Obvod svarovaciho proudu Induk&nost obvodu svafovaciho proudu je pro zvoleny sva-
fovaci ukol pfili§ vysoka.
9|Konfigurace PD Zkontrolujte konfiguraci PD
10|Dilc&i invertor Néktery z dil¢ich invertorti nedodava svarovaci proud.
11|Nadmérna teplota chladiciho  |Zkontrolujte teplotu a spinaci prahy.

prostiedku 1

12

Kontrola svarovani

Skute&na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené tole-
ranc¢ni pole.

13

Chyba kontaktu

Odpor v obvodu svafovaciho proudu je pfili§ velky. Zkontrolujte
ukostfeni.

14

Chyba pfi vyrovnani

Vypnéte a znovu zapnéte pfistroj. Pokud chyba pfetrvava, infor-
mujte servis.

15

Sitova pojistka

Bylo dosazeno meze vykonu sitové pojistky a svafovaci vykon
je snizen. Zkontrolujte nastaveni pojistky.

16

Varovani ochranného plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

17

Varovani plazmového plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

18

Varovani formovaciho plynu

Zkontrolujte pfivod plynu.

19

Varovani plynu 4

rezervovano

20|Varovani teploty chladiciho Zkontrolujte stav chladiciho prostfedku a pfipadné jej doplrite.
prostiedku

21|Nadmérna teplota 2 rezervovano

22|Nadmérna teplota 3 rezervovano

23|Nadmérna teplota 4 rezervovano

24

Varovani pratoku chladiciho
prostfedku

Zkontrolujte zasobovani chladicim prostfedkem.
Zkontrolujte stav chladiciho prostiedku a pfipadné jej doplrite.
Zkontrolujte pratok a spinaci prahy. 2

25|Prutok 2 rezervovano
26|Prutok 3 rezervovano
27|Prutok 4 rezervovano
28|Varovani zasobniku dratu Zkontrolujte posuv dratu.
29|Nedostatek dratu 2 rezervovano
30(Nedostatek dratu 3 rezervovano
31|Nedostatek dratu 4 rezervovano

32

Chyba rychloméru

Porucha podavace dratu — dlouhodobé pfetizeni pohonu dratu.

33

Nadproud motorku posuvu
dratu

Identifikace nadproudu v motorku posuvu dratu.

099-005667-EW512
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
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7.3

Varovani

Mozna pri¢ina / odstranéni

34

JOB neznamy

Volba JOBu nebyla provedena, protoze Cislo JOBuU je neznamé.

35

Nadproud motorku posuvu
dratu Slave

Rozpoznani nadproudu motorku posuvu dratu Slave (systém
Push/Push nebo mezipohon).

36

Chyba rychloméru Slave

Porucha podavade dratu — dlouhodobé pretizeni pohonu dratu
(systém Push/Push nebo mezipohon).

37

Vypadek sbérnice FAST

Posuv dratu neni pfipojeny (pojistkovy automat motorku posuvu
dratu vratte stlacenim zpét).

38

Neuplné informace o souc&asti

Zkontrolujte spravu soucasti XNET.

39

Selhani sitové pllviny

Zkontrolujte napajeci napéti.

40

Slaba elektricka sit

Zkontrolujte napajeci napéti.

4

=

Chladici modul nebyl ro-
zpoznan

Zkontrolujte pripojeni chladiciho zafizeni.

47

Baterie (dalkovy ovladac, typ
BT)

' pouze u pfistrojové fady XQ
21 Hodnoty a/nebo spinaci prahy viz Technicka data > viz kapitola 8.

Vybita baterie (vyménte baterii)

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
» Chyba / Pfi¢ina
X Naprava

Poruchy funkce

~ Aktivace sitové pojistky - nevhodna sitova pojistka

Nastavit doporu¢enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.

~ PFistroj se po zapnuti nerozbéhne (ventilator pfistroje a pfip. Cerpadlo chladiva jsou nefunkéni).
Pfipojte Fidici vedeni zafizeni posuvu dratu.

~ VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti

» Po zapnuti nesviti Zaddné kontrolky ovladani pfistroje

¥ Zadny svafovaci vykon
Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit' (pojistky)
~ Pristroj se neustale spousti znovu
~ Podavac¢ dratu bez funkce

~ Systém se nerozbéhne

Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu

Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
Peclivé namontujte proudovou trysku a drzék trysky

X

X

X

X

X
X

Chyba chladiciho prostiedku/chladici prostfedek neprotéka

~ Nedostatecny pratok chladiciho prostfedku

Pfekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplite.
~ Vzduch v chladicim okruhu
Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

X

X
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Problémy s posunem dratu
» Ucpana kontaktni tryska
%  Vycistéte a v pfipadé potfeby vymérnite.
» Nastaveni brzdy civky
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
X PrezkousSejte a v pfipadé potieby vymérite
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvuli pretizeni)
X Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do puvodniho stavu stiskem tlacitka
A Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ DuSe nebo spirala voditka dratu je znecisténa nebo opotiebena
X Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérite zalomené nebo opotfebené duse

099-005667-EW512
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Rozméry a hmotnosti

8 Technicka data

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotiebitelnymi dily!
8.1 Rozméry a hmotnosti

355 XQ | 405 XQ | 505 XQ
o 0 pmm
'i j f] n
A ¥
i o
Rozméry 625 x 298 x 531 mm
24.6 x 11.7 x 20.9 palce
Hmotnost["! 39,4 kg 42,7 kg
86.9 Ib 94.11b

[ V&echny hmotnosti Uidaje se vztahuji na verze pfistroje s 5 m (16.4 ft.) sitovym pFivodnim kabelem.
U verzi s delSimi sitovymi pfivodnimi kabely se hmotnosti zvy3uiji.
10 m (32.8 ft.) = +1,8 kg (3.9 Ib.)
15m (49.2t.) = +3,6 kg (7.9 Ib.)

46
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8.2 Taurus XQ 355 Basic

MIG/MAG Ruéni svafovani WIG
elektrodou
Svarovaci proud (I2) 5Aaz350A
svarovaci napéti podle normy (Uz) 14,3V az315V | 20,2Vaz 34,0V | 10,2V az24,0V
Dovolené zatizeni ED pfi 40° C [ 350 A (100%)

Sitové napéti @ / Tolerance / Sitova
pojistka &I

3x380az400V/-25% az+20% /3 x25A
3x440az2480V /-25% az+15 % /3 x20 A

Frekvence 50/60 Hz
Napéti naprazdno (Uo) 82Vaza8V
maks. PFikon (S1) 13,9 kVA 15 kVA 10,6 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 20,3 kVA
Pfikon P; 4 23 W
Maximalni impedance sité (@PCC) 96 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/90 %
Ttida ochrany / Tfida prepéti [ /1O
Stupen znedisténi 3

Trida izolace / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chrani¢ Typ B (doporu&eno)
Hladina hluku <70 dB(A)

Okolni teplota ©

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / plyn nebo voda

Sitovy pfivod

HO7RN-FAG4

Vedeni obrobku (min.) / Tfida EMC

70 mm2/ A

Kontrolni znacka

[s]/CE/Hl/ &8

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

[ ZatéZzovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
2 Multinapétovy pfistroj — pfizpusobeni zdroje svafovaciho proudu sitovému napéti
Bl Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. PFi pouziti pojistkovych automatd aplikujte ty, které

maiji vypinaci charakteristiku ,C*!

“ Vykon v klidovém stavu bez podavace dratu

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.

61 Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostfedku!
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8.3 Taurus XQ 405 Basic

MIG/MAG Ruéni svarovani WIG
elektrodou

Svarovaci proud (I2)

5Aaz400 A

svafovaci napéti podle normy (Uz)

14,3Vaz34V | 20,2V az 36,0V | 10,2V az 26,0V

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C !l

400 A (60 %)
350 A (100 %)

Sitové napéti 2/ Tolerance / Sitova

3x380az400V/-25%az+20 % /3 x25A

pojistka B 3x440az480V/-25%az+15% /3 x20 A
Frekvence 50/60 Hz

Napéti naprazdno (Uo) 82Vaz98V

maks. Pfikon (S1) 17,2 kVA 18,2 kVA 13,2 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 24,6 kVA

Prikon P; ¥ 23 W

Maximalni impedance sité (@PCC) 96 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/90 %

Ttida ochrany / Tfida prepéti [ /1O

Stupen znedisténi 3

TFida izolace / Druh kryti H/IP 23

Proudovy chrani¢ Typ B (doporuceno)

Hiladina hluku <70 dB(A)

Okolni teplota ©

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / plyn nebo voda

Sitovy pfivod

HO7RN-F4G4

Vedeni obrobku (min.) / Tfida EMC

70 mm2/ A

Kontrolni znacka

[s1/CE/H/ &

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

M ZatéZzovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
1 Multinapétovy pfistroj — pfizpusobeni zdroje svafovaciho proudu sitovému napéti
Bl Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pfi pouZiti pojistkovych automatu aplikujte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,C*!

' Vykon v klidovém stavu bez podavace dratu

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.

61 Qkolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostredku!
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8.4 Taurus XQ 505 Basic

MIG/MAG Ruéni svarovani WIG
elektrodou

Svarovaci proud (I2)

5Aaz 500 A

svarovaci napéti podle normy (Uz)

143Vaz39V | 202Vaz40V | 102Vaz30V

Dovolené zatizeni ED pfi 40° C !l

500 A (40%)
430 A (60%)
370 A (100%)

Sitové napéti 2/ Tolerance / Sitova
pojistka [

3x380az400V /-25% az+20 % /3 x25A
3x440az480V /-25% az+15% /3 x20 A

Frekvence 50/60 Hz
Napéti naprazdno (Uo) 82Vazo8V
maks. Pfikon (S1) 24,6 kKVA 25,3 kVA 19,0 kVA
vykon generatoru (Tavsy.) 34,2 kVA
Prikon P; ¥ 23 W
Maximalni impedance sité (@PCC) 96 mOhm

Cos Phi / Uginnost 0,99/90 %
TFida ochrany / Tfida prepéti I /1I
Stupen znedisténi 3

TFida izolace / Druh kryti H/IP 23
Proudovy chrani¢ Typ B (doporuéeno)
Hiladina hluku <70 dB(A)

Okolni teplota ©

-25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / Chlazeni hofaku

Vétrak (AF) / plyn nebo voda

Sitovy pfivod

HO7RN-FAG4

Vedeni obrobku (min.) / Tfida EMC

95 mm2/ A

Kontrolni znacka

[s1/CE/H/E8

Uplatnéné normy

viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)

[ ZatéZovaci cyklus: 10 min (60 % ED = 6 min svafovani, 4 min pauza)
1 Multinapétovy pfistroj — pfizpusobeni zdroje svafovaciho proudu sitovému napéti
Bl Doporuceny jsou tavné pojistky DIAZED xxA gG. Pfi pouZiti pojistkovych automatu aplikujte ty, které

maji vypinaci charakteristiku ,C*!

' Vykon v klidovém stavu bez podavace dratu

Bl Hladina hluku pfi chodu naprazdno a v provozu pfi normovaném zatizeni podle IEC 60974-1 v maxi-

malnim pracovnim bodu.

61 Okolni teplota je zavisla na chladivu! Respektujte teplotni rozsah chladiciho prostiedku!
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V8eobecné pfislusenstvi
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9 Prislusenstvi
Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

9.1 VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
32A 5POLE/CEE Sitova zastrcka 094-000207-00000
KLF-L1-L2-L3-PE Nalepka pro sitovy kabel 094-023697-00000
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030
DSP Ofezavatko pro bovdeny posuvu dratu 094-010427-00000
Cutter N0z na hadice 094-016585-00000

9.2 Dalkovy ovlada¢, 7pélovy
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
RC XQ Expert2.0 2 m Dalkovy ovladac fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00002
RC XQ Expert 2.0 5m Dalkovy ovladag fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00005
RC XQ Expert 2.0 10 m Dalkovy ovladac fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00010
RC XQ Expert 2.0 15 m Dalkovy ovladac Fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00015
FRV 7POL 0.5 m Pripojka kabel 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m PFipojovaci a prodluzovaci kabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Pfipojka kabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Pfipojka kabel 092-000201-00000
FRV 7POL 15M Pfipojka kabel 092-000201-00005
FRV 7POL 20 m Pfipojka kabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Pfipojka kabel 092-000201-00007

9.3 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Filter TG.04/K.02 Filtr na nedistoty na vstupu vzduchu 092-002698-00000
ON FC CS 405/505 Patky k pfepravé pomoci nizkozdviznych vozikl 092-007896-00000
ON WAK CS 405/505 Montazni sada kol pro CS 505 092-007897-00000
ON CS TG.0004 Jefabova konzola, transportni a ochranny ram 092-007895-00032
ON TH TG.03/TG.04/TG.11 R |Drzak pro svafovaci hofak, vpravo 092-002699-00000
OW AIF TG04 19-pblové rozhrani automatu 092-004324-00000

9.4 Prepravni systém
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON WAK Montazni sada kol 092-001356-00000
TG.03/TG.04/TG.09/K.02
Trolly 35-6 Transportni vozik 090-008827-00000
Trolly XQ 55-5 Transportni vozik, smontovany 090-008636-00000
Trolly XQ 55-5 TM Transportni vozik, ¢aste€né smontovany 090-008636-00001
ON PS Trolly XQ 55-5 Traverza v¢etné oto¢né konzoly (360°) pro poda- 092-004301-00000

vacCe dratu
ON HS Trolly XQ 55-5/55-3 |Drzak svazkd hadic a svarovaci hofak 092-004302-00000
Trolly 55-6 Transportni vozik, smontovany 090-008825-00000
Trolly 55-6 DF Transportni vozik, smontovany 090-008826-00000
ON TR Trolly 55-5 / 55-6 Traverza a upevnéni pro podavac dratu 092-002700-00000
ON Case Box na naradi pro montaz na pojezdové voziky 092-002899-00000
Trolly 55-5/6
50 099-005667-EW512
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Prislusenstvi

Chlazeni svafovaciho horaku

9.5 Chlazeni svarovaciho horaku

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
cool50-2 U40 Chladici modul 090-008603-00502
cool50-2 U42 Chladici modul se zesilenym €erpadlem 090-008796-00502
HOSE BRIDGE UNI Hadicovy muistek 092-007843-00000
9.5.1 Typ chladici kapaliny blueCool
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
blueCool -10 5| Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 51 094-024141-00005
blueCool -10 25| Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 25| 094-024141-00025
blueCool -30 5 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 51 094-024142-00005
blueCool -30 25 | Chladici kapalina do —30 °C (22 °F), 251 094-024142-00025
FSP blueCool ZkouSecka koncentrace nemrznouci kapaliny 094-026477-00000
9.5.2 Typ chladici kapaliny KF
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
KF 23E-5 Chladici kapalina do —10 °C (14 °F), 51 094-000530-00005
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litrd 094-000530-00001
KF 37E-5 Chladici kapalina do —20 °C (4 °F), 51 094-006256-00005
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
TYP1 ZkouSec€ka mrazuvzdornosti 094-014499-00000

099-005667-EW512
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10 Dodatek
10.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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