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XQ MP-XQ-MULTIPROZESS-KOMBI-SCHWEISSGERATE

MIG/MAG
+

wiG MIG/MAG und WIG in Kombination und Perfektion

EWM-MP-XQ-Multiprozess-Kombi-SchweiBgerate vereinen alle \orteile, SchweiBverfahren
und Optionsmaglichkeiten der EWM-MIG/MAG- und WIG-Schweil3gerate.

Frage deine gewunschte Kombination mit deinen individuellen Optionen an.

3 shifts / 24 hours / 7 days

*For details visit www.ewm-group.com

3Years // Yia":"sg Industry .
ready ewm-warranty” // 4’0 m Evolution®
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DEINE VORTEILE +

= Alle EWM-MIG/MAG- und WIG-Schweil3prozesse in einem Schweil3gerat
= (Gleichzeitiger Anschluss von MIG/MAG- und WIG-Schweil3brenner

= Optionaler Anschluss eines separaten Drahvorschubgerats Drive XQ (LP, HP oder Expert 2.0)*

» Flaschenwagen fiir zwei Gasflaschen (MIG/MAG und WIG)

» Kompromisslose MIG/MAG-Bedienung (LP, HP ader Expert 2.0)

= Kompromisslose WIG-Bedienung Comfort 2.0
= Nur ein Massekabel
= Nur ein Wasserkuhlgerat

= Nur ein Netzstecker

BEISPIEL KONFIGURATIONEN —+

MP-XQ-Multiprozess-Kombi-Analagen

Artikelnummer

MP XQ Multiprozess Titan XQ 350C puls + Tetrix 300 DC

MP XQ Multiprozess Titan XQ 400C puls + Tetrix 300 DC

090-505608-05173

090-505609-05174

MP XQ Multiprozess Titan XQ 350C puls + Tetrix 300 AC/DC

MP XQ Multiprozess Titan XQ 400C puls + Tetrix 300 AC/DC

090-505608-05175

090-505609-05176

MP XQ Multiprozess Phoenix XQ 350C puls + Tetrix 300 DC

MP XQ Multiprozess Phoenix XQ 400C puls + Tetrix 300 DC

090-505647-05177

090-505648-05178

MP XQ Multiprozess Phoenix XQ 350C puls + Tetrix 300 AC/DC

MP XQ Multiprozess Phoenix XQ 400C puls + Tetrix 300 AC/DC

090-505647-05179

090-505648-05180

MP XQ Multiprozess Taurus XQ 350C Synergic + Tetrix 300 DC

MP XQ Multiprozess Taurus XQ 400C Synergic + Tetrix 300 DC

0950-505653-05181

090-505654-05182

MP XQ Multiprozess Taurus XQ 350C Synergic + Tetrix 300 AC/DC

MP XQ Multiprozess Taurus XQ 400C Synergic + Tetrix 300 AC/DC

090-505653-05183

090-505654-05184

Drive XQ

Y 15kg/D300
Drahtspule

*Auf Anfrage ist zusatzlich zum integrierten Drahtvorschub
des kompakten SchweiBgerdts der Anschluss eines separaten
Drahtvorschubgerats moglich.

Drive XQ IC 200

5kg/D200
Drahtspule

Optionaler, separater Drahtvorschub
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XQ AUFBAU DER KOMBI-ANLAGEN.

MIG/MAG
+
wiG

Prinzipieller Aufbau:

19Pol Leitung fir Umschaltung
WIG/MIG

WIG-Schweil3brenner ———@ Tetrix 300

DC oder AC/DC Netzspannung

.—
400V aus Titan XQ C

Anschluss Wasserkihlung

i Sichere Montage der Tetrix
WIG-Schweil3brenner

300 durch Traverse

Lastkabel
Werkstickleitung WIG

MIG/MAG
Schweilbrenner

Leitungen Wasserkihlung
XQ-Schweiligerat o WIG-Schweil3brener

Ein
Netzanschlussstecker
-— fur beide
Schweil3gerate

Adapterblech

Befestigung der Tetrix

mit Blechen von Trolly " Halteblech

Offnung fiir Lastkabel

Werkstiickleitung WIG T~ Wasseranschluss

Schweil3brenner
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Umschaltung zwischen WIG
und MIG/MAG direkt an der
Steuerungsfront




XQ

MIG/MAG
+
WIG

DIE XQ-SCHWEISSPROZESSE.

VERFAHREN UND PROZESSE FUR DIE BESTEN
SCHWEISSERGEBNISSE.

Maximaler Bedienkomfort, lange Lebensdauer und alle Impuls-, Standard- und
innovativen Schweil3prazesse optimiert und ohne Aufpreis im Gerat enthalten.
Damit sind perfekte Schweil3nahte bei niedrig- bis hochlegiertem Stahl und

Aluminium in allen Materialstarken und in allen Positionen vorprogrammiert.

Titan XA puls
8in |

rootArc®XQ/ rootArc® puls XQ
coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ
forceArc®XQ/ forceArc® puls XQ
wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ
Standard (MIG/MAG)

Impuls

Positionweld

superPuls

WIG

E-Hand

Fugenhobeln

rootArc® XQ/ rootArc® puls XQ
@ Perfekte Wurzelschweil3ung / leicht

ausfuhrbare Fill- und Decklagen

coldArc® XQ/ coldArc® puls XQ

e Warmeminimierter Lichtbogen fir

die Dinnblechschweillung

Phoenix XA puls
Slin §

rootArc®XQ/ rootArc® puls XQ
forceArc®XQ/ forceArc® puls XQ
Standard (MIG/MAG)

Impuls

Positionweld fiir Aluminium
superPuls

WIG

E-Hand

Fugenhobeln

forceArc® XQ/ forceArc® puls XQ
Druckvoller Hochleistungslicht-

bogen mit tiefem Einbrand

wiredArc XQ/ wiredArc puls XQ
e Hochleistungslichtbogen mit vom
Stickout unabhangigen Einbrand

durch dynamische Drahtregelung
(Einbrandstabilisator)



Taurus XA Synergic
Min §|

rootArc®XQ
forceArc®XQ
Standard (MIG/MAG)
superPuls

WIG

E-Hand

Fugenhobeln

superPuls
@ Warmereduziertes Intervallschweif3en
zwischen zwei Arbeitspunkten:

Hochstrom- und Niedrigstromphase
frei einstellbar - Steuerungsabhangig

Positionweld

@ Einfaches Schweil3en von Zwangs-

lagen ohne Tannenbaum-Technik

em;i-n@
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Taurus XQ Basic
Min |

Standard (MIG/MAG)
WIG
E-Hand

Fugenhobeln

‘\(\ﬁormatlonen 2
o0 0
é\ ... .... %

Impuls
@ Spritzerarmer
Impulslichtbogen

Standard

9 Perfekter Kurz- und
Sprihlichtbogen



SCHWEISSVERFAHREN
WIG UND E-HAND

SCHWEISSVERFAHREN
UBERSICHT

X TETRIX 300
"’”G’+""“G VERFAHREN UND PROZESSE

WIG
Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0

AC-Amplituden-Balance activArc® Antistick
AC-Balance Automatik Pulsen Arcforce
AC-Balling HF-Zindung Cel-Elektroden tauglich
AC-Frequenz Liftarc E-Hand-Pulsen
AC-Spezial Mittelwertpulsen Hotstart
AC-Stromformen spotArc® Standard E-Hand
Standard AC spotmatic
WIG-Pulsen AC Standard DC

Thermisches Pulsen

WIG-Antistick

WIG-Pulsen DC

HF-Ziindung

Vermeidung von \
bertihrungsloses

AC-Stromformen

AC-Amplituden-Balance ‘
Ermoglicht eine Anpassung der negativen Optimale Stabilitat und reduzierter Gerausch-
und positiven Schweil3stromhdohe. pegel durch einstellbare AC-Stromformen

(Sinus, Trapez, Rechteck oder individuell).

o

AC-Balance AC-Spezial Liftarc

Die perfekte Abstimmung zwischen dem | Es wird zwischen AC in der Pulsphase und Einfaches Ziinder
Einbrandprofil und der erreichbaren Reini- J DCin der Grundstromphase umgeschaltet.

HF durch Hochzie
gungswirkung.

C

nach dem BerUhr

Mittelwertpulser

AC-Balling . activArc®
| Sorgt fiir optimale Kalottenbildung und damit Dynamischer WIG-Lichtbogen mit automati- |  Erlaubt es dem Ni
fir einen stabilen, leicht handhabbaren Licht- scher Lichtbogenstabilisierung. auch im Pulsbetri

bogen. . umzusetzen.
AC-Frequenz Automatik Pulsen — spotArc®
| Anpassung des Lichtbogendrucks — optimal Um die Lichtbogenstabilitat und die Einbrand- I Minimierte Punkt
fur Dinnbleche und Kehlnahte. eigenschaften bei niedrigen Stromen zu erho- einzelnes Auslose
. hen, wird der Strom automatisch gepulst. Brennertaste.



SCHWEIBVERFAHREN DC

\lolframeinschlissen durch
Zlinden des Lichtbogens.

des Lichtbogens ohne
hen der Brennerelektrode
on des Werkstlckes.

itzer, z.B. WPS-Vorgaben
ob auf einfachste Weise

- und Heftzeiten durch
n der Heftpunkte mit der

e\A;f'n@
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Tetrix 300 DC Comfort 2.0

activArc® Antistick

Automatik Pulsen Arcforce

HF-Zindung Cel-Elektroden tauglich
Liftarc E-Hand-Pulsen
Mittelwertpulsen Hotstart

spotArc® Standard E-Hand
spotmatic

Standard DC
Thermisches Pulsen
WIG-Antistick
WIG-Pulsen DC

spotmatic

Reproduzierbares Schweif3en von konstanten
Heftpunkten.

Standard AC

Aluminium-SchweiRen mit einem Klick, dank perfekter
Voreinstellung. Einfache Anpassung der AC-Parameter
bei Spezialanwendungen.

Standard DC

Perfektes WIG-Schweilsen mit leistungsabhangig an-
gepassten Zundparametern.

Thermisches Pulsen

Der frei einstellbare Puls-Strom und die jewei-
lige Zeit erlauben ein Spiel mit der Schweif3-
energie. Durch prazise Einstellung lasst sich
die Nahtoptik individuell gestalten.

e 6 ©

WIG-Antistick

VVermeidet Beschadigungen der
Wolframelektrode bei versehent-
lichem Werkstoffkontakt.

WIG-Pulsen AC

Reduzierung von Verzug und Anlauf-
farben durch Streckenenergie und
Warmeeinbringung.

WIG-Pulsen DC

Reduziert die Wdrmeeinbringung
und damit den Verzug und die An-
lauffarben.



XQ

MIG/MAG
+
WIG

TECHNISCHE DATEN

10

KOMPAKT

TITAN XQ 350 puls C 400 puls C

PHOENIX XQ 350 puls C 400 puls C

TAURUS XQ 350 Synergic C 400 Synergic C
Einstellbereich Schweil3strom 5A-350A 5A — 400 A
Einschaltdauer 40°C, 100 % 320 A 320A
Einschaltdauer 40°C, 80 % 350 A 350 A
Einschaltdauer 40°C, 60 % - 400 A

Leerlaufspannung

82V

3X400V (- 25%—+ 20 %)*

Netzspannung 3x460V(-25%—+15%)
3x500V(-25%—+10%)

Netzfrequenz 50 Hz / 60 Hz

Drahtgeschwindigkeit 0:5m/min=25m/min

19.685 ipm — 984.253 ipm

Rollenbestuckung ab Werk

1,0-1,2 mm UNI (Stahl)

Spulendurchmesser

D200/ D300

Brenneranschluss

Eurozentralanschluss

Schutzart P23
Sicherheitskennzeichnung C € [H[ EE
EMV Klasse A

MaBe (L x B x H) mm 1150 x 678 x 972

Male (L x B x H) inch

45276 x 26.693 x 38.268

Gewicht, ca. 131 kg**/ 288 Ibs** | 128 kg*** / 282 Ibs***
Normen IEC 60974-1, -5, -10 CLA
* ab Werk

** Gewichtsangabe TITAN XQ 350 puls C/ TITAN XQ 400 puls C
***Gewichtsangabe PHOENIX XQ 350 puls C - 400 puls C/ Taurus XQ 350 Synergic C - 400 Synergic C



TECHNISCHE DATEN
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Tetrix 300 DC Tetrix 300 AC/DC
Einstellbereich SchweiBstrom 5A-300A
Einschaltdauer 40°C, 100 % 210A
Einschaltdauer 40°C, 60 % 260 A
Einschaltdauer 40°C, 35 % 300 A
Leerlaufspannung 63V
Netzspannung 3Xx400V(-25%—+20%)
Netzfrequenz 50 Hz / 60 Hz
Schutzart P23
Sicherheitskennzeichnung CEIES
EMV Klasse A

MaBe (L x B x H) mm
MaRe (L x B x H) inch

539x210x 415
21.2x83x16.3

Gewicht, ca.

22,6 kg
498 bs

Normen

I[EC60974-1, -3, -10 CLA

11
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EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach
Deutschland

Fon: +492680/181-0

Fax: +49 26 80/ 181 - 244
E-Mail: info@ewm-group.com

R i !

#WEAREWELDING

Folgen Sie uns

OO0 Y OMmX

EWM ist dein Partner fir die beste SchweiRtechnologie. Mit EWM schweil3t du
wirtschaftlicher, sicherer und hochwertiger. Innovative Anlagen, leistungsfahige

SchweilBverfahren, digitale Technologien und Services sowie die Beratungskompetenz

053-000201-00000 / 2022-08 / © EWM AG

von EWM unterstitzen dich dabei, deine SchweilRaufgaben perfekt zu verarbeiten.

—

L

www.ewm-group.com I_ _,

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, iiberpriift und bearbeitet, dennoch bleiben Anderungen, Schreibfehler und Irrtiimer vorbehalten.



