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Az 0 10 % vice privesu
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Transportsysteme GmbH

Hiffermann prestavuje celou svou
svarovaci vyrobu na EWM

V rdmci uceleného poradenstvi ewm doporuceni EWM podnik dominujici na trhu se systémy
maXsolution se specialisté z firmy transportnich vozidel a vozidel pro recyklaci vyrobil za pouhy
EWM zaméfili na kompletni vyrobni rokaZo 10 % vice pfivési na jedno pracovisté - pozoruhodny
proces spolecnosti Huffermann  narlst vykonu a soucasné zkraceni pracovni doby az o 15 %.
Transportsysteme GmbH - a odkryli Nazakladétohoto vysledku spole¢nost Hiiffermann do konce
enormni  Usporny potencidl. Po roku prestavi celou svou svafovaci vyrobu s 68 pracovisti
optimalizaci svareciho pracovisté podle na EWM.
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,Pavodné jsme chtéli jen snizit nase stéle
se opakujici prescasy. Nebot jen pomoci
pres¢asovych hodin jsme mohli dodrzet
nase dodaci Ihlty. Dnes jsme prescasy
nejen snizili téméf na nulu, ale také jsme
dosahli néarGstu vykonu az o 10 procent,’
konstatuje pfi pohledu na ¢&isla Torsten
Volker, vedouci vyroby ,Tazené jednotky”
u spole¢nosti Hiffermann. K tomu se
jesté pfipojuje snizeni mnoha stéavajicich
nakladd prostiednictvim rlznych opatieni.
Pfitom spolecnost Hiffermann nedéla

,Plvodné jsme chtéli jen snizit
nase stale se opakujici prescasy.”

nic moc odlisného nez predtim: maji
stejné  vyrobky, stejné konstrukce,
stejné zaméstnance. V rdmci uceleného
poradenstvi ewm maXsolution odbornici
EWM posoudili cely procesni fetézec
a kazdy detail byl ve vyrobnim procesu co
nejpfesnéji zkouman, od dopravy plynu
a podavani dratu pres proces svarovani az
k proudové spi¢ce. Na kazdém sefizovacim
Sroubu jej optimalizovali, coz mélo na
konci enormni efekty: skvéld casova
Uuspora a amortizace investice béhem
jednoho roku.

Jednoduché svafovani neupravené cerné
oceli s forceArc puls

Téméf  kazdy  pfivés  spole¢nosti
Hiffermann predstavuje originalni kus
specifikovany pro zdikaznika. Presto se
jedna konstanta tdhne spolec¢nosti, a tu
predstavuje svarovy Sev. Je to vzdy stejny
materidl, ktery se pouziva v ocelovych
konstrukcich: neupravena <&ernd ocel
s tloustkou plechu od 5 mm do 12 mm.
V minulosti byly tyto plechy svafovany
prechodovym a sprchovym obloukem.

Pfitom vzdy dochazelo k chybam
svafovani zplsobenym zatavenou
struskou a rozstiikem po svafovani.

Dnes se viechny svary svaruji impulznim

,Svar je presné takovy, jaky
musi byt

obloukem  forceArc  puls, tepelné
minimalizovanym, smérové stabilnim
a vykonnym svafovacim obloukem

s hlubokym zévarem. Spole¢nost EWM
poskytla rozsahlé poradenstvi tykajici
se vlastnosti a funkce impulzniho
oblouku i individualni instruktaz svareci

v tomto procesu. Od té doby je to jediny pouzivany proces
v podniku - jak pfi ru¢nim, tak i automatizovaném svarovani.
~Svafovaci oblouk se krasné zanofi, optimalné natavi boky
svarové drazky a strusku tlac¢i pred sebou. Svar je presné
takovy, jaky musi byt,” fika potéSeny pan Volker.

Jen diky vysoké stabilité procesu forceArc puls mohla byt
doba svarovani zkracena u jinak nezménénych podminek.
Protoze metoda poskytuje svary témér bez rozstiikd, je
vyrazné zredukovano i brouseni. To kromé toho usetfi
i pracovni dobu.

Servis Spickové tiidy
Zanas mluvi¢iny aneslova, coz je jednou zdeviz panaVolkera.
Proto byl prvni svafovaci systém jen vyp(jc¢eny pfistroj, na

»Za nas mluvi ¢iny a ne slova.’

kterém si svare¢i mohli novy proces nejdfive vyzkouset na
vlastnich soucastech.

Systém se sklddal zjednoho svarovaciho pfistroje Phoenix 355
Progress puls s podava¢em dratu drive 4X HP a funkéniho
svafovaciho hofdku MT55T1W PC2.

Byl to ale pfedevsim servis EWM, ktery vedle velmi dobrych
vysledkl svafovani panu Volkerovi imponoval: Servisni
technici neprovadéli jen servis pfistrojid EWM, ale opravili
i pristroje konkurenc¢nich vyrobcu. Pfitom mohla spole¢nost
Hiffermann vyuzit dokonce i bezplatnou sluzbu vyzvednuti
a doruceni. Béhem osmi hodin byl nasazen nahradni pfistroj,
poskozeny pfistroj naloZzen a opraven a poté zase privezen do
spole¢nosti Hiiffermann.




Automatizovana vyroba zakladniho nosniku paralelné se dvéma svafovacimi
horaky AMT EWM. Diky forceArc puls se zkrati prodleva, zvysi se rychlost
svafovani a stoupne procesni bezpec¢nost.

Trvanlivé opotiebitelné dily svafovacich
hofaka minimalizuji doby vymény

Nejvyraznéjsi vlastnosti hofaki EWM je
trvanlivost opotrebitelnych dil(i, zejména
proudovych $picek. Pokud musely byt tyto
$picky v minulosti ménény trikrat denné,
pak kazda 3$picka EWM vydrzi zhruba
jeden tyden. Jestlize vyména trva jen pét
minut, ¢ini ¢asovad Uspora po nasazeni
opotiebitelnych dili EWM jiz patnact
minut denné nebo odhadem pét hodin
za mésic. Na nékterych pracovistich vydrzi
$picky dokonce i pét az 3est tydnd.

Nejvyraznéjsi vlastnosti
hofakl EWM je trvanlivost
opotrebitelnych dilu.

Otoc¢ny kloubovy
vyloznik s podavacem
drétu a pfivodem ke
svafovacimu horaku
se nachazi nad
pracovistém. Svazek
hadic hofaku o délce
6,5 metru dovoluje
snadnou praci ve
velkém akénim
rozsahu.

Protoze svafovaci metoda probihd velmi
stabilné a svafovaci oblouk je velmi dobie
pokryvan laminarnim proudénim plynu, je
cela svafovaci metoda témér bez rozstfiku,
takZe plynova hubice nemusi byt ménéna.
Jednoduse nedojde k jejimu znecisténi.
Jelikoz pouzivaji jak svafovaci horaky
pro ru¢ni svafovani, tak i svafovaci
hofaky pro automatizované svafovani
stejné opotiebitelné dily, je objednavani
a skladovani velmi jednoduché.

Svarovaci hofak je vybaven integrovanym
délkovym ovladacem. Tak mohou svareci
pfimo na svafovacim hofaku pfepinat
mezi rlznymi programy a nemusi jiz
béhat k proudovému zdroji. ,Pro svérece
je to obrovska uleva, Ze jiz nebudou muset
absolvovat tyto cesty,” vidi Volker dalsi
vyhodu. Doba téchto cest mize byt nyni
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Inovativni svafovaci metoda forceArc puls se pouziva ve viech oblastech stavby
ocelovych konstrukci ke svafovani neupravené ¢erné oceli. Procesni bezpe¢nost
je vysoka a svar je perfektni a téméf bez rozsttiku.

vyuZita jako doba svafovani, coz pfislusné zvysi produktivitu.
Funkéni hotak s technologii X nepotiebuje zadné dodatecné
fidici vedeni s konektory. Tim je svazek hofakovych hadic
leh¢i a doba Zivostnosti delsi.

To velmi usnadnuje praci
svarecu.

Lehky posuv dratu shora

Prace svarecl se usnadni zavedenim kloubového vylozniku:
podavac¢ dratu se nachazi ve vysce 3,5 m na oto¢ném Uchytu
nad oblasti svafovani. Shora také ptichazi svafovaci horak
se svazkem hadic. To nejen velmi usnadriuje praci svarecq,
protoze ne vzdy musi zvedat svazek hadic. Ale pfedevsim
je jejich prace mnohem pohodiné;jsi, nebot jiz nic nelezi
kolem na podlaze, ani svazky propojovacich hadic ¢i podavac
dratu. A diky lehce jdoucimu kloubu je svafovaci hofak vzdy
k dispozici tam, kde ma byt.

Svazek hadic je dlouhy 6,5 metru, coZz umoziuje pfislusné
velky pracovni rozsah. Tato velkd délka byla umoznéna
zvétsenim priiméru dratu z 1,0 mm na 1,2 mm.

Obrovsky ekonomicky efekt pfinesl prechod z baleni
piidavného materidlu v civkach na sudy. Pokud musela byt
v minulosti ménéna 15kilova civka nejpozdéji kazdy druhy
den, staci 250 kg pfidavného materidlu ze sudu na zhruba Sest
tydnU. Vymeéna drétu u civky a sudu trva srovnatelné dlouho,
asi 15 minut. Pfislusné velkd je casova Uspora. ,Jednou
vymeénit znamena pfece jenom néco jiného, nez 17 vymén,”
tvrdi pan Volker. Vyjadfeno v islech 16 dodate¢nych vymén
dratu za $est tydnd znamena pét hodin doby svafovani.
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Pokles spotieby plynu o tietinu

Pravé tak jako svafovaci metoda
a podavani dratu je také ochranny
plyn a jeho preprava ke svafovacimu
oblouku soucasti procesniho fetézce - a
rovnéz skryva usporny potencial.
Spolec¢nost Hiiffermann si sama micha
svlj plyn a rozvodnou siti ho rozvadi do
péti hal k rdznym svafovacim mistlim.
Kontrola tésnosti, montaz novych mist
k odbéru plynu a pouziti volitelného
vybaveni, tedy elektronické regulace
mnozstvi plynu, celkové snizi spotfebu
plynu o tfetinu.

Regulovany a optimalizovany pfivod
plynu navic zlep3uje vysledek svafovani,
protoze svareci je skute¢né dodavano
jen tolik plynu, kolik potfebuje.

Dnes kazdy svarec vyborné
zvlada své procesy

Zapojeni zaméstnancu jiz

na zacatku

Zavést nové procesy svafovani,
pofidit nové vybaveni, zavést novou
invertorovou a fidici technologii do
oblasti, kterd byla vytvafena stupnové
pfepinanymi transformétorovymi
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svafovacimi pfistroji, tady musi byt svare¢i osloveni
a zapojeni, coz se u spole¢nosti Hiffermann perfektné
podafilo.,Proces prestavovanipro svarece probihal postupné,
krok za krokem,” vzpomina Volker. V rdmci individualnich
jednotlivych skoleni byl proces pfizplisoben pozadavkim
kazdého svarecCe a podle toho vysvétlen. Stale znovu EWM
pfichazela do firmy sama od sebe a bez vyslovné Zadosti, aby
reagovala na kazdého jednotlivého zaméstnance a poskytla
odpovédi na individudlni otazky. Dnes kazdy svare¢ vyborné
zvlada své procesy a rad pracuje se systémem a svafovacim
hordkem EWM. Méné dodatecné prace, protoze nedochazi
k rozstfiku, a vyrazné nizsi emise dymu ze svafovani diky
procesu forceArc puls pfitom predstavuji dalsi kladné efekty
vychdzejici z prestaveni.

Kratsi pracovni doba - vétsi vytéznost

Pracovni doba zkracend az o 15 %, soucasné vytéznost
zvySend az o 10 % a pokles spotfeby plynu o tretinu, aniz by
byly negativné ovlivnény naroky na jakost, to byly presvédcivé
argumenty k tomu, aby spole¢nost Hiffermann prestavila
celou svou svafovaci vyrobu na EWM. Realizaci mnoha
konkrétnich opatteni navrzenych spole¢nosti EWM mohla
spole¢nost nalézt reSeni, které uspokoji jak pracovnika, tak
i rostouci naroky trhu. S ¢asovou Usporou z celkové koncepce
byla vykonnost nejenom udrzena, ale dokonce i zvysena.
Pro pana Volkera je to rozhodujicim aspektem, nebot plati
»Muzes si koupit véechno, jen ne cas!”

Jeffrey Kube, servisni pracovnik EWM Wittstock/
Rathenow, Christoph Baller, vedouci oddéleni
Standardni oblast, pracovnik dozoru nad svafovanim,
svareci specialista, Torsten Volker, vedouci vyroby
,Tazené jednotky” a Toralf Pekrul, vedouci pobocky
Wittstock/Rathenow
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