EWM AG e\Aﬁn ’

WE ARE WELDING

EN 1090 WPQR-Paket

Zeit und Geld sparen mit qualifizierten SchweilBprozessen

’ EN 1090 WPQR-Paket
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Zertifizierung nach EN 1090 leicht gemacht!

/ Uber 100 EWM-Schweilanweisungen (WPS)
/ Unlegierte Stahle bis einschliel3lich S355 mit erganzenden Prifungen am Kreuzstol

/ Fir EWM-MIG/MAG-Inverter-Stromquellen
alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic, Picomig

/ MIG/MAG-Standard-Schweil3en und die innovativen SchweilRverfahren
forceArc®, coldArc® und rootArc®

/ superPuls® zum Schweil3en in PF-Position ohne Tannenbaumtechnik

" /4 Informationen unter E' '-"E
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Alle Kennlinien und SchweiBverfahren ewm-warrantv* i
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EN 1090 WPQR-Paket

Umsetzung der CE-Kennzeichnung

/ Der Hersteller von Bauteilen aus Stahl oder
Aluminium nach EN 1090-2/-3 entsprechend
der Bauproduktenrichtlinie BPR - 89/106/EWG
muss ein System zur werkseigenen Produktions-
kontrolle (WPK) nach EN 1090-1 einflhren und
Uberprufen lassen.

/ Das betrifft den Herstellungsprozess vom Auf-
tragseingang bis zur Auslieferung des Bauteiles.

/ Die Prozesse konstruktive Bemessung, Schwei-
Ben, mechanische Verbindungselemente,
Untervergabe und Korrosionsschutz mussen in
einem WPK-System beschrieben und dokumen-
tiert werden.

/ Der Prozess Schweil3en muss in maligebenden
Teilen mit der EN ISO 3834 Ubereinstimmen. Je
nach Ausfuhrungsklasse EXC1, EXC2, EXC3, EXC4
gelten Teile der Norm EN ISO 3834.

/ Fir die Erstellung von Schweil3planen ist die Quali-
fizierung von Schweiverfahren notwendig.

/ Je nach Ausfiihrungsklasse gibt es Methoden
zur Qualifizierung der SchweifRverfahren. Fir den
SchweilBprozess MAG (135) und E-Hand (111) bietet
EWM AG die Moglichkeiten StandardschweiRver-
fahren nach EN 15612 und geprtifte SchweiRzu-
satze nach EN 15610.

Qualitatsmanagementsystam

! !
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/// Die Einfuhrung eines Qualitatsmanagementsystems in einem Schweil3betrieb
bezieht den gesamten Betriebsablauf mit ein. Das Ziel ist die Zertifizierung und die
Erlangung des CE-Kennzeichens.
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Das EWM EN 1090 WPQR-Paket

Fiir Sie hat EWM in Zusammenarbeit mit dem TUV Rheinland und SLV Halle kennlinienbezogene SchweiR3-

anweisungen zertifiziert!
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EN 1090 WPQR-Paket

Schritte zur CE-Kennzeichnung — so wird es gemacht

Geld sparen

M 1090 WPOR-Paket
ekte in Rekordzeit !

1. Varplanung

2. Qualifizierung
Mitarbeiter

3, Einfilhrung einer
werkseigenen
Produktionskontrolle

bei Nutzung des
EWM EN 1050 WPQR-Pakets

1

Prozess SchweiRen mit zertifizierten Kennlinien
Zeit- und kostensparend erhalten Sie kennlinienbezogene Standardschweif3an-
weisungen fiir alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic und Picomig mit denen Sie Ihre
Schweilanweisung (WPS) qualifizieren konnen.

o] o] -]
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ewm

Uber 100 EWM-SchweiBanweisungen — beliebig erweiterbar!

Nutzen Sie das EWM EN 1090 WPQR-Paket zur
Erstellung eigener WPS im Geltungsbereich des
EWM-Pakets ohne weitere Verfahrensprufung.

WPQR
Verfahrensprufung

|
!
li

Iy

I
W

[=T=T9 = TR T-ara
O A -

é TI:IVFIhsinland"' Die Qualifizierung der SchweiRprozesse wurde mit dem TUV Rheinland Industrieservice und
Genau. Richtig. SLV Halle als notifizierte Stelle durchgefiihrt. Der TUV Rheinland und SLV Halle unterstiitzen

o auch bei der Qualifizierung zur werkseigenen Produktionskontrolle.

GSI SLv

Halle

EWM



EN 1090 WPQR-Paket

Das EWM EN 1090 WPQR-Paket spart Ihnen Zeit und Geld

Wahlen Sie zwischen den Moglichkeiten 0 oder e

Q Uber 100 EWM-SchweiBanweisungen erwerben

Nutzen Sie die Moglichkeit, die Schweiflsprozesse, die in Ihrem Betrieb zur Anwendung
kommen, zu qualifizieren:

Ausfihrungsklasse EXC1, EXC2 bei Stahlsorten bis S355.
Standard-SchweiRverfahren — zertifizierte Kennlinien

/ EWM-Stromguellen mit zertifizierten Kennlinien einsetzen
MIG/MAG-Standard- und Impuls sowie forceArc®, coldArc®,
rootArc® und superPuls

/ Uber 100 StandardschweiBanweisungen von EWM erwerben

- Qualifikation einer Schweillanweisung (WPS) durch eine
benannte Stelle ist nicht notwendig

Das EWM EN 1090 WPQR-Paket ist fur folgende Anwendungsbereiche einsetzbar!

EWM-Inverter-SchweiRgerate alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic, Picomig
?ge;holschweﬁen fur Ausfihrungsklassen EXC 142 nach EN Schutzgas: 90-80% Argon, Rest CO,
Grundwerkstoff: ~ S235 bis S355
SchweiBverfahren MIG/MAG JOB SchweiBzusatz Durchmesser
8 G3Si1, G4SIM 1.0mm
Standard 9 G35i1, G4Si1 12 mm
Imouls 8 G3Si1, G4SIT 17,0 mm
pu 9 G35i1, G4SI1 12 mm
forceArc® 180 G3Si1, G4SI1 1,2 mm
coldArc® 193 G3Si1, G4SIM 1.0mm
rootArc® 206 G3Si1, G4SI1 1,0 mm
rootArc® <> Impuls superPuls-Funktion
einfaches Schweif3en von Steignahten ohne Tannenbaum- 206 und 207 G3Si1, GASIN 1.0 mm

technik
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e Sofort anwendbar durch geprifte, qualifizierte SchweilRzusatzwerkstoffe von EWM

Mit dem Erwerb des EN 1090 WPQR-Paketes und eignungsgepriifter ENWM-Schweil3zusatzwerk-

stoffe sparen Sie die Qualifikation der WPS:

Ausfihrungsklasse EXC1, EXC2 bei Stahlsorten bis S275.
Einsatz eignungsgeprifter SchweilRzusatzwerkstoffe.

/ EWM-SZW einsetzen — Typen bis S 275

/ WPS selbst erstellen — WPS muss nicht extra qualifiziert werden

- Qualifikation erfolgt Uber den Zusatzwerkstoff mit der
WPS aus dem EWM WPQR Paket

‘,E.z Niedriglegierte Stabelektroden

Niedriglegierte Drahtelektroden

Type AWS EN SO 2560-A Type AWS A5.18 EN 1SO 14341
SE6013RR E6013 E420RR 12 SW 705 G3 ER 705-6 G 42 3M G3Si1

SE 6013 RC E 6012 E380RC11 SW 70S G3 Ti ER 705-2 G49A 2 M/A/CG11
SE 6013 RC Blau E 6013 E420RC 11 SW 70S G4 ER 705-6 G 42 2C G4SIT

SE 6013 RRC E6013 E420RC 1

SE 6013 RRB E 6013 E352RB12

oF 7016 BR £ 7016 £ 4248 32H5 Niedriglegierte Fulldrahtelektroden

SE 7018 BH5 E 7018 E424B32H5

Niedriglegierter SchweiRstab

Type
TR 70S G3

AWS A5.18

ER 70 S-A1

EN ISO 12536

636-A W3 Si1

Type AWS A5.20 EN ISO 17632-A
FCW 71T Rutile E71T-1M T422PM1H5
FCW 71T Basic E71T-5M- T422BM1HS
Type AWS A5.18 EN ISO 17632-A
FCW 70TC Metal E70C-6M/-6C T422MM/C1H5

Eine ausfuhrliche Liste der Schweil3zusatz-
werkstoffe schicken wir Ihnen gerne zu.

info@ewm-en1090.com
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WE ARE WELDING

Qualifikation fur den schwei3technischen Prozess

SchweilBanweisungen — mehrfach nutzen'!
EWM unterstitzt Sie bei der Erfillung der Kriterien der EN 1090 Norm !

Jetzt kostenlos als
PDF Download!”

*Beim Kauf eines entsprechenden
SchweiBgerates. Weitere Informationen
finden Sie unter www.ewm-group.com

WPQR |

PROCEDURE
QUALIFICATION
RECORD

Fir EWM-Schweil3gerate der Serien alpha Q, Phoenix,
Taurus Synergic und Picomig

Auch einsetzbar fir bereits vorhandene Schweigeradte
(ab Baujahr 2010)

Zeit & Geld sparen durch den Einsatz von JOB-orientierten
EWM-StandardschweiBverfahren
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Alternativ konnen Sie das EN 10S
WPQR-Paket auch kauflich erwerbe

[=] 5 0s]
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Informationen unter
www.ewm-en1090.com E

Ordner EN 1090 WPQR-Paket EN 1090 WPQR-Paket im Ordner 090-008803-00000 D1 12500 €%
CD-ROM EN 1090 WPQR-Paket | EN 1090 WPQR-Paket als CD-ROM 090-008804-00000 D1 16,00 €*
Download EN 1090 WPQR-Paket | EN 1090 WPQR-Paket als Download KOS-V00055-00000 N1 000 €*

‘Ohne Kauf eines neuen Schweigerates kostet das EN 1090 WPQR-Paket im Ordner 295,00 € / als CD-Rom 210,00 € / als Download 169,00 €'!
Bei Kauf eines neuen Schweil3gerdtes der Gerateserie alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic S oder Picomig ist der Download kostenlos'!

Diese Qualifikation ist auch riickwirkend fiir alle bereits gekauften, oben genannten Inverter-Gerdte (ab Baujahr 2010) einsetzbar!

Weitere Schritte zur Erfillung der Kriterien der EN 1090 Norm entnehmen Sie bitte der giiltigen Norm !

Verkauf / Beratung / Service

¢ 4 |You[TB} Besuchen Sie uns!

2016-06 - Anderungen vorbehalten.

EWM AG
Dr.-Glnter-Henle-Str. 8

56271 Mundersbach
Deutschland

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244

info@ewm—group.com
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