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F / Kosten sparen — durch den Einsatz von JOB- / SchweiBanweisungen mehrfach nutzen — auch fir
orientierten ewm-Standardschweil3verfahren. bereits erworbene ewm-Schweil3gerate der Serien
alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic und Picomig (ab

/ Zeit sparen durch schnelle Qualifizierung

1 |
der Schweiprozesse — Schweilanweisungen fiir Balj i
Stahle bis einschlieBlich S355 im WPQR-Paket / Gerdteunabhangig einsetzbar
verflgbar. Gepriifte SchweiBzusatzwerkstoffe bei Stahlsor-

ten bis S275.
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Das Gesamtpaket uberzeugt

WPQR-Paket von EWM vereinfacht die DIN EN 1090-Zertifizierung

/ Das WPK-Team bei THOM Metall- und Maschi-
nenbau GmbH: von links nach rechts: Torsten
Thom, Carsten Rosebrock, Manfred Thom, Jann
Schwecke, Frank Liebich, Kai-Uwe Schwiebert

Miindersbach, 09. Juli 2014 — Schweil3gerate
von EWM sind nicht nur besonders einfach
zu bedienen. Die integrierten innovativen
SchweiBverfahren steigern die Produkti-
vitat, was Kosten spart, und konnen das
Anwendungsspektrum erweitern fir mehr
Wettbewerbsfahigkeit. Das hat die Verant-
wortlichen der THOM Metall- und Maschi-
nenbau GmbH so Uberzeugt, dass sie sich
fur dieses WPQR-Paket entschieden haben.
Die passenden Gerate haben sie gleich dazu
gekauft. Damit waren die SchweiRanwei-
sungen fir die DIN EN 1090-Zertifizierung
schnell erstellt und die Zertifizierung wurde
erfolgreich durchgefihrt.

Einfach schweilRen

Geschaftsfihrer Torsten Thom und Be-
triebsleiter Carsten Rosebrock haben tag-
taglich mit Schweil3technik zu tun. Aber
nur mittelbar. So war es durchaus das Ziel
von René Conradi, Niederlassungsleiter von
EWM in Gottingen, die beiden Verantwort-
lichen bei der ersten Geratevorfiihrung zu
provozieren. Er driickte ihnen eine Schweil3-
anweisung aus dem WPQR-Paket sowie das
passende Schweil3gerdt in die Hand und for-
derte sie auf, einfach mal gemal’ der Anwei-
sung loszuschweifBen.

Doch so unldsbar war die Aufgabe gar nicht.
Schweil3gerat einschalten, JOB-Nummer und
Schweil3parameter laut SchweilRanweisung
einstellen, fertig. Dann ging es schon ans
Schweif3en, was sich als problemlos erwies.
Das Ergebnis war eine optisch einwandfreie
Naht. Und auch den Prifungen nach der
Bruchprobe hielten die Nahte stand. Torsten
Thom erkannte: Wenn das Schweil3en mit
diesem Gerat so einfach ist, welche Vorteile
wdirden erst die ausgebildeten und geprif-
ten Schweil3er daraus ziehen konnen?!

Es folgten der konkrete Einsatz am Bau-
teil und der Vergleich mit den aktuellen
SchweiBnahten. Das Ergebnis: Die mit dem
EWM-Gerat geschweiten Nahte wiesen
eine bessere Qualitat auf, konnten schneller
geschweil3t werden und waren zudem anna-
hernd spritzerfrei — was die Nacharbeit mi-
nimiert und damit den Prozess wirtschaft-
licher macht. Besonders hervorzuheben ist
die Reproduzierbarkeit der SchweiBparame-
ter. Sind die Parameter eingestellt, weist die

/ Das gibt Sicherheit: Fiir alle im schnellen Zugriff
- in den Werkshallen fiir den Stahlbau hangen die
SchweiBanweisungen fiir die Standardschweilver-
fahren an Schwarzen Brettern aus

Naht stets die gleiche Qualitat auf. Das gilt
fr Impuls- und StandardschweiRBverfahren
ebenso wie fir die innovativen Schweil3-
verfahren. Heute erweitern die innovativen
EWM-SchweiBverfahren das Angebots- und
Ausflihrungsportfolio von THOM.

Alles aus einer Hand -
Dienstleistungen inklusive

Als System- und Losungslieferant ist die Phi-
losophie ,alles aus einer Hand" gelebte Pra-
xis bei THOM. Sind die einzelnen Komponen-
ten optimal aufeinander abgestimmt, liefert
das Gesamtsystem die bestmoglichen Er-
gebnisse. Diesen Systemgedanken verfolgt
auch EWM: Schweil3gerat, Drahtvorschub,
Brenner und Zusatzwerkstoffe sowie diver-
se Zubehorkomponenten kommen aus einer



/ THOM Metall- und Maschinenbau GmbH ist ein metallverarbeitendes Handwerksunternehmen mit

Sitz im niedersachsischen Verden (Aller).
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/ Bereits zum Zeitpunkt der Zertifizierung miissen
samtliche SchweiBanweisungen vorliegen — mit
dem WPQR-Paket besitzt THOM die notwendigen
Voraussetzungen.

Hand. Doch die Hardware ist immer nur die
eine Seite der Medaille. Die andere Seite sind
die Dienstleistungen und der Service, die mit
dem Produkt verbunden sind. Mit viel Enga-
gement und Sachverstand unterstitzte der
Schweil3gerdtehersteller in schweil3techni-
schen Fragen und THOM konnte die Zertifi-
zierung reibungslos abschliel3en.

Bei THOM hat dieser hervorgehobene
Dienstleistungsgedanke dazu gefiihrt, gegen
den allgemeinen Ratschlag zu handeln: Ub-
licherweise wird das WPQR-Paket aufgrund
des bestehenden Gerateparks ausgewahlt.
THOM dagegen war so von den Vorzlgen
von EWM Uberzeugt, dass sie sich fir des-
sen WPQR-Paket und die dazu passenden
Gerate entschieden haben. Inzwischen be-
finden sich im Geratepark von THOM meh-
rere EWM-SchweiBgerate. Da es sich da-
bei unabhangig von der Baureihe stets um

/ Werkseigene Produktionskontrolle WPK bei
der THOM Metall- und Maschinenbau GmbH: Be-
schriftung des Materials fiir eine eindeutige Mate-
rialzuordnung und optimale Materialausnutzung.

MIG/MAG-Inverterschweilgerdte handelt,
konnen die SchweiBanweisungen aus dem
WPQR-Paket fiur alle EWM-Schweil3gerate
eingesetzt werden.

SchweilRen bis einschlieRlich S355

In seinem Stahlbau fertigt THOM Treppen,
Gelander und Vordacher sowie komplexe
Tragwerke und Anlagen aus Stahl. Da THOM
bereits ein nach DIN 18800 zertifizierter
Betrieb war, waren Schweianweisungen
nichts Neues fir die werkseigene Produk-
tionskontrolle WPK, die ebenfalls schon
unter der DIN 18800 eingerichtet war.
SchweiBanweisungen nach qualifizierten
SchweiBzusatzwerkstoffen fir Materia-
lien bis zu einer Streckgrenze von 275 MPa
waren problemlos erstellt und konnen fiir

/ Qualifizierte SchweiBanweisungen WPS: Fir
viele Anwendungen konnen die Parameter aus
dem WPQR-Paket entnommen und in betriebsei-
gene Formblatter tibertragen werden.

den Stahlbau eingesetzt werden. Doch als
Stahlbaubetrieb hat THOM auch mit Ma-
terialien bis zu einer Streckgrenze von 355
MPa gearbeitet — und wollte diesen Zweig
weiter bedienen. Daflir muss der Betrieb in
der EXC2 nach DIN EN 1090 zertifiziert sein.
Das bedarf SchweiBanweisungen
nach Standard-

/ Das EN 1090 WPQR-Paket von EWM: Ein Paket
fir diese MIG/MAG-InverterschweiBgerate von
EWM - unabhangig von der Baureihe.
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schweiBverfahren. SchweiRanweisungen
nach qualifizierten Zusatzwerkstoffen kon-
nen bei diesen Materialien nicht mehr einge-
setzt werden.

Mit dem WPQR-Paket und dem entspre-
chenden SchweiBgerat besitzt THOM die
notwendigen Voraussetzungen, um auch fur
Stahle bis S355 Schweilanweisungen er-
stellen und weiterhin diese Materialien fir
Tragwerke einsetzen zu kénnen.

Denn bereits zum Zeitpunkt der Zertifi-
zierung missen samtliche SchweiBanwei-
sungen vorliegen, nach denen ein Betrieb
fertigen will. Wenn THOM weiterhin auch
Stahle bis zu einer Streckgrenze von 355
MPa flr Tragwerke einsetzt, missen auch
diese SchweilRanweisungen vorhanden sein.
Grundlage fir diese SchweiBanweisun-
gen war das WQPR-Paket. Die jeweiligen
SchweiBparameter wurden auf die Form-
blatter von THOM Ubertragen — fertig. Die
Prifer akzeptierten dieses Vorgehen ohne
weitere Verfahrensprifungen. Fir THOM
hat sich dieser Schritt wirtschaftlich gerech-
net: Die Kosten fir das gesamte WPQR-Pa-
ket und damit fir alle SchweilRanweisungen
fur Stahle bis 355 MPa lagen nur bei einem
Bruchteil dessen, was allein eine einzige Ver-
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= EWM EN 1090 WPQR-Pakets

1. Vorplanung

2. Qualifizierung
Mitarbeiter

3. Einfiihrung einer
werkseigenen
Produktionskontrolle
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/ Schnell und erfolgreich zur Zertifizierung: Das WPQR-Paket von EWM spart Zeit und Geld.

fahrensprifung gekostet hatte — abgesehen
von dem Zeitaufwand.

Schnelle Zertifizierung bei THOM

In nur gut sechs Monaten war bei THOM die
Zertifizierung nach DIN EN 1090 abgeschlos-
sen. Sicherlich war durch die Zertifizierung
nach DIN 18800 und DIN ISO 9001 viel Vorar-
beit geleistet worden und es gab bereits Er-
fahrungen, Schweil3anweisungen zu erstellen.
Dennoch war gerade in diesem Bereich das
WPQR-Paket eine groBe Unterstitzung fur
THOM, die Zertifizierung so schnell zu er-

normgerecht.

EWM AG / Dr.-Glinter-Henle-Str. 8 / 56271 Mindersbach / Deutschland =
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langen. Samtliche Schweilanweisungen flr
Stahle bis einschlieBlich 5355 waren sofort
verflgbar und konnten bei der zertifizieren-
den Stelle nachgewiesen werden.

Durch den Einsatz von EWM-SchweiBgeraten
ist THOM aulerdem auch flr die Zukunft
gerustet: In jedem Schweil3gerat sind stets
samtliche verfligharen = SchweilRverfahren
integriert: MIG/MAG Standard- und Impuls-
SchweiBverfahren sowie die innovativen
SchweiBverfahren.

Welche schweil3technischen Aufgaben in Zu-
kunft auch an THOM herangetragen werden:
Mit EWM sind alle Voraussetzungen gegeben,
sie auf jeden Fall erfolgreich zu erfllen.
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