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Instrukcja eksploatacji

Wozek transportowy

TROLLY 70-1
TROLLY 70-2; 70-2 DF
TROLLY 70-3; 70-3 DF

Zaniechanie przeczytania instrukcji stwarza niebezpieczenstwo wypadku!
Urzadzenia moga byé¢ obstugiwane tylko przez osoby znajace odpowiednie przepisy bezpieczefistwa i higieny
pracy!

é Przed uruchomieniem urzadzenia koniecznie przeczytaé instrukcje obstugi!

Urzadzenia spetniaja nastepujace wymagania
e  Dyrektywa niskonapieciowa WE (73/23/WE)
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Zasady bezpieczenstwa

Dla Panstwa bezpieczenstwa:
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Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

Przestrzegaé przepiséw o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom!

Niniejsza instrukcja eksploatacji obowiazuje wytacznie w potaczeniu z odpowiednimi przepisami
bezpieczenstwa, a zwlaszcza z przepisami o zapobieganiu nieszczesliwym wypadkom VBG 9 oraz z instrukcja
eksploatacji odpowiedniej spawarki z naszego programu dostawy!

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem rozwoju technicznego oraz obowigzujacymi przepisami
i normami. Wolno go uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem (patrz rozdziat Uruchomienie / Zakres stosowania).

Zastosowanie niezgodnie z przeznaczeniem

Urzadzenie moze stwarza¢ niebezpieczenstwo dla ludzi, zwierzat i warto$ci trwatych, gdy:

e Uzywane jest niezgodnie ze swoim przeznaczeniem,

e jest obstugiwane przez nieprzeszkolony i niewykwalifikowany personel,

e zostanie nieprawidtowo zmodyfikowane lub zmieniona zostanie jego konstrukcja.
Nasza instrukcja obstugi wprowadza uzytkownika w bezpieczne uzytkowanie urzadzenia.
Z tego wzgledu przed podjeciem pracy nalezy jq doktadnie przeczytaé i zrozumieé.

Kazda osoba obstugujaca, konserwujgca i naprawiajaca urzadzenie musi przeczytaé niniejszq instrukcje obstugi
i przestrzegac¢ jej, a w szczegdlnosci zawartych w niej zasad bezpieczenstwa. W razie potrzeby nalezy to potwierdzi¢
whasnorecznym podpisem.

Ponadto musza by¢ przestrzegane

e odpowiednie przepisy bhp,

¢ 0g0lnie uznane zasady bezpieczenstwa pracy,
e przepisy obowigzujace w danym kraju itd.

Zabezpieczy¢ butle gazowa!

o \Wstawié butle z gazem ostonowym w przewidziane uchwyty i zabezpieczyé faficuchami zabezpieczajacymi lub
pasami mocujacymi.

e Ostroznie obchodzi¢ sie z butlami gazowymi; nie rzucag, nie podgrzewaé, zabezpieczyé przed przewrdceniem!

o W przypadku wézkow transportowych z mozliwoscia transportu dzwigiem nalezy zdjaé butle z gazem przed
rozpoczeciem transportu dzwigiem!

Podczas przemieszczania i ustawiania wozka transportowego jego statecznosé jest zapewniona tylko do kata
odchylenia od pionu, wynoszacego 10°. Nalezy przy tym zwrdcié¢ szczegdlng uwage, ze przeszkody na podtozu
stanowig zagrozenie podczas poruszania, gdyz moga one powodowaé dodatkowe momenty przechylajace.

Wyczerpujace oraz uzupetniajace wskazowki zwigzane z technika spawania zawarte sa w instrukcji eksploatacji
spawarki. Zawarta jest tam réwniez lista obowigzujacych obecnie norm i przepiséw.

Naprawy i modyfikacje urzadzenia moga byé wykonywane tylko przez autoryzowany i przeszkolony personel
techniczny!
Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwaranc;ji !
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Zasady bezpieczenstwa

Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

Nasza instrukcja obstugi wprowadza uzytkownika w bezpieczne uzytkowanie urzadzenia.
Z tego wzgledu przed podjeciem pracy nalezy jg dokfadnie przeczytaé i zrozumieé.

Niniejsza instrukcja obstugi sktada sie z réznych rozdziatow.

Dla szybszej orientacji na brzegach stron oprocz podtytutéw mozna w niektorych miejscach znalez¢ piktogramy,
oznaczajace szczegblnie wazne miejsca w tekscie, ktére maja nastepujace stopnie waznosci:

(Przestrzegaé:)  Dotyczy technicznych cech szczegdinych, ktdre musza by€ przestrzegane przez
uzytkownika.

(Uwaga): Dotyczy zasad pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ $cisle przestrzegane, aby uniknaé
uszkodzenia lub zniszczenia urzadzenia.

(Ostroznie): Dotyczy zasad pracy lub eksploatacji, ktére musza by¢ $cisle przestrzegane, aby wykluczyé
zagrozenie dla oséb; obejmuje takze znaczenie symbolu ,,Uwaga”.

Instrukcje postepowania i wyliczanki, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okre$lonych sytuacjach, sa
wyréznione symbolami wyliczania, np.:
o WetknaC ztacze wiykowe przewodu pradu spawania na wtyk (rozdziat 5, G2) i zabezpieczy¢.
Znaczenie opisow rysunkow;
np. (C1) oznacza: pozycja C / rysunek 1 w danym rozdziale
np. (rozdziat 3, C1) oznacza: w rozdziale 3 pozycja C / rysunek 1
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1 Dane techniczne

TROLLY 70-1

TROLLY 70-2

TROLLY 70-2 DF TROLLY 70-3 TROLLY 70-3 DF
Wymiary (DxSxW) 1050x500x865 1050x500x1100 1050x500x1100 1050x500x1325 1050x500x1325
wmm
Masa bez akcesoriow ok. 44kg ok. 46 kg ok. 49 kg ok. 47 kg ok. 50 kg
Wyprodukowano wg EN 60974 / IEC 60974 / VDE 0544 rozdziat 14
norm
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2 Opis

2.1 Informacje ogolne
e Mohilne, przystosowane to transportowania dzwigiem.
e Stabilne i stateczne wykonanie dzieki spawanej konstrukcji.
e Zastosowanie na placach budowy, podczas prac montazowych i w warsztatach.
e Uchwyty dla wszystkich niezbednych podzespotow
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Rys. 2/1 np. Trolly 70-2

o Rys. 2/2 np. Trolly 70-3 DF
kompletny z urzadzeniami kompletny z urzadzeniami
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2 Opis

2.2 Przeglad
TROLLY 70-1 70-2 9 70-2DF 1 70-3 2 70-3DF 2

Uchwyty dla nastepujacych spawarek, podzespotow wiacznie z uchwytami spawalniczymi, akcesoriami i dodatkami spawalniczymi

Spawarka/spawarki TRITON 260 | TRITON, SIRION: 1 zrodto pradu: np. TRITON 400, 500
400, 500; SIRION 400, 500
PHOENIX: 300, PHOENIX 300, 400, 500
400, 500
Modut/moduty CcooL - 1 modut, np. COOL 70 U40 /41 2 moduty, np. COOL 70 U40 /41 und MULTIVOLT 70-500
30 U20
Podajnik drutu WELDON/ PHOENIX WELDON/ PHOENIX WELDON/ PHOENIX
DRIVE 4/ DRIVE 4L DRIVE 4/ DRIVE 4L DRIVE 4/ DRIVE 4L
Butla/butle z gazem 1 1 2 1 2
Niezbedna opcja
Opcjonalna blacha mocujaca 092-001651-00000 092-001651-00000 092-001651-00000 092-001651-00000 092-001651-00000
PHOENIX 300
Opcjonalna blacha mocujaca 092-001652-00000 3)
TRITON 260
Kompletnie zmontowany, nr art. 090-008103-00000 090-008089-00000 - - -
Do montazu, nr art. 090-008155-00000 090-008156-00000 090-008157-00000 090-008158-00000 090-008159-00000

1) Transport dopuszczalny tylko z jednym zrédtem pradu i jednym modutem; 2) Transport dopuszczalny tylko z jednym zrodiem pradu i dwoma modutami; 3) TRITON 260 bez modutu chtodzacego nie wymaga
opcjonalnej blachy mocujace;
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2 Opis
2.3 Urzadzenia
E1 — % q
sen S H1
F1 S5 <o -
Gl T s N [T
H1
11
Rys. 2/3 np. Trolly 70-2
Poz. | Opis
A1l | Punkty mocowania do podnoszenia dzwigiem
B1 | Uchwytwalizkowych podajnikéw drutu WELDON DRIVE 4 i PHOENIX DRIVE 4
C1 |Hak do mocowania akcesoriow, np. uchwytu spawalniczego
D1 |Uchwyt odciazajacy wiazke przewoddw posrednich
E1 [Zewnetrzne otwory do mocowania nézek gumowych, np. nastepujacych urzadzen:
COOL 71U40/41; MULTIVOLT 70-500; TRITON 400/500; SIRION 400/500; PHOENIX 300/400/500 (rozdziat
4.3)
F1 | Wewnetrzne otwory do mocowania ndzek gumowych, np. nastepujacych urzadzen:
COOL 30U20; TRITON 260 (rozdziat 4.3)
G1 |Kotka samonastawcze zwrotne
H1 | Blacha mocujaca z katownikami do mocowania urzadzen
11 | Koétka
J1 | Blachanosna butli do gazu
K1 | Punkt mocowania taficucha mocujacego butle do gazu
L1 |Blacha zaciskowa do mocowania uchwytu spawarki
M1 | Uchwyt trzpienia obrotowego
N1 [ Trzpien obrotowy do mocowania podajnikdw drutu WELDON DRIVE 4L lub PHOENIX DRIVE 4L
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3 Montaz, skfadanie

3.1 Czesci pojedyncze

Rys. 3/2 Trolly 70-2, kompletnie zmontowany
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3

Montaz, sktadanie

ﬁ Po rozpakowaniu wdzka transportowego sprawdzi¢ kompletno$é czesci!

3.2

Poz. Sztuk | Opis
1 4 Pokretto gwiazdziste
2 1 Blacha no$na podajnika drutu
3 1 Tuleja trzpienia obrotowego
4 1 Trzpien obrotowy
5 2 Blacha mocujaca DV302
6, 9 10 Sruba z gniazdem szesciokatnym M8X10 czarna ocynk.
7 2 Blacha zaciskowa standard
8 2 Rura B niska (TROLLY 70-1)
Rura B $érednia (TROLLY 70-2 / 70-2 DF)
Rura B wysoka (TROLLY 70-3 / 70-3 DF)
11 1 Uchwyt butli
13, 14 6 Sruba z them szesciokatnym M8X15 z uzebieniem blokujacym
16 1 Podzesp6t podwozia kompletny, zmontowany z kétkami, blachami mocujacymi, pétka na
butle
17 2 Rura A niska (TROLLY 70-1)
Rura A $rednia (TROLLY 70-2 / 70-2 DF)
Rura A wysoka (TROLLY 70-3/70-3 DF)
bez rys. 1 przykroj gumowy
bez rys. 1-2 tancuch mocujacy butle z gazem
bez rys. 2 Rura prowadzaca (tylko TROLLY 70-2 DF / 70-3 DF)
bez rys. 1 Prowadnica butli (tylko TROLLY 70-2 DF / 70-3 DF)

Montaz TROLLY 70-1; 70-2; 70-3

Przykreci¢ uchwyt butli (11) do zespotu podwozia (16) [gwint (12)] za pomoca $rub z them szesciokatnym M8X15
z zebami blokujacymi (13).

Whozy€ po jednej rurze A (17) i B (8) przez prowadnice rur (10) uchwytu butli (11) w otwory (15) zespotu podwozia
(16) i lekko przykreci¢ Srubami z toem sze$ciokatnym M8X15 z zebami blokujacymi (14).

Za pomoca $rub z them walcowym o gniezdzie szes$ciokatnym M8X10 (6) i blach mocujacych DV302 (5) przykrecié
blache nosna podajnika drutu do zamontowanych juz rur. Pozycja blach mocujacych (5) (profil katowy w dét) zalezy
od wielkosci transportowanych walizkowych podajnikdw drutu (rozdziat 4.4).

Potaczy¢ druga rure A (17) ze zmontowana juz rurg B (8) i druga rure B (8) ze zmontowana juz rurg A (17) i lekko
przykreci¢ do zespotu podwozia (16). (Rys. 3/1.)

Dokreci¢ wszystkie luzno dokrecone $ruby.

Przykreci¢ zmontowane rury srubami z them walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym M8x10 (9) do prowadnic rur (10) i
dokrecic.

Przyklei¢ przykr6j gumowy (bez rys.) do blachy nosnej podajnika drutu (2).

Wetknag tuleje trzpienia obrotowego (3) do przewidzianego dla niej otworu w blasze no$nej podajnika drutu (2).
Wetkna¢ trzpien obrotowy (4) w zmontowana tuleje (3).

Za pomocg pokretet (1) przykrecic¢ blachy zaciskowe (7) do blachy no$nej podajnika drutu (2).

Po zakonczeniu montazu nalezy sprawdzié, czy wszystkie $ruby i potaczenia sa mocno dokrecone.

Nalezy zagwarantowa¢, aby do kazdego montowanego urzadzenia uzyte zostaly odpowiednie blachy zaciskowe
(7) (rozdziat 2.2 i rozdziat 4.3).

Montaz blach mocujacych (5) zalezy od transportowanych walizkowych podajnikéw drutu (rozdziat 4.4).
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Uruchamianie

4.1
411

412

413

Zakres zastosowania

TROLLY 70-1

e Transport wytgcznie TRITON 260 + COOL 30 U20 + WELDON DRIVE 4/4L lub TRITON 400/500,
SIRION 400/500 i PHOENIX 300/400/500 + PHOENIX DRIVE 4/4L

Daje to nastepujace mozliwosci kombinacji:
TRITON 260 XXX
COOL 30 U20 X
Opcjonalna blacha mocujgca TRITON 260 X
WELDON DRIVE 4/ 4L X

X | X| X[ X

TRITON 400/500, SIRION 400/500, PHOENIX 400/500 X | X
WELDON lub PHOENIX DRIVE 4 / 4L X
PHOENIX 300 X
Opcjonalna blacha mocujgca PHOENIX 300 X
e Uchwyt jednej butli z gazem (rozdziat 2, J1 i rozdziat 4.5)
e  Uchwyty dla wszystkich dodatkowych niezbednych podzespotéw:
uchwyty spawalnicze, wigzki przewodow, akcesoria i dodatki spawalnicze

TROLLY 70-2 i TROLLY 70-2 DF

e Transport wytgcznie: TRITON 400/500; SIRION 400/500; PHOENIX 300/400/500
+ COOL 71 U40/41 lub MULTIVOLT 70-500
+ WELDON lub PHOENIX DRIVE 4/ 4L

Daje to nastepujace mozliwosci kombinacii:
TRITON 400/500; SIRION 400/500; PHOENIX 400/500 X | X
COOL 71 U40/ 41 lub MULTIVOLT 70-500 XX |X
WELDON lub PHOENIX DRIVE 4 / 4L X
PHOENIX 300 X
Opcjonalna blacha mocujgca PHOENIX 300 X
e Uchwyt jednej butli z gazem (TROLLY 70-2) (rozdziat 2, J1 i rozdziat 4.5) lub dwach butli z gazem (TROLLY 70-2 DF)
e  Uchwyty dla wszystkich dodatkowych niezbednych podzespotow:
uchwyty spawalnicze, wigzki przewoddw, akcesoria i dodatki spawalnicze

TROLLY 70-31 TROLLY 70-3 DF

e  Transport wytacznie: TRITON 400/500; SIRION 400/500; PHOENIX 300/400/500
+ COOL 71 U40/41 + MULTIVOLT 70-500
+ WELDON lub PHOENIX DRIVE 4/ 4L

Daje to nastepujace mozliwosci kombinacii:

TRITON 400/500; SIRION 400/500; PHOENIX 400/500 X | X
COOL 71 U40/41 XX [X
MULTIVOLT 70-500 XX [X
WELDON lub PHOENIX DRIVE 4 / 4L X
PHOENIX 300 X
Opcjonalna blacha mocujgca PHOENIX 300 X

e Uchwyt jednej butli z gazem (TROLLY 70-3) (rozdziat 2, J1 i rozdziat 4.5) lub dwoch butli z gazem (TROLLY 70-3 DF)

e Uchwyty dla wszystkich dodatkowych niezbednych podzespotéw:
uchwyty spawalnicze, wigzki przewodow, akcesoria i dodatki spawalnicze
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4 Uruchamianie

4.2 Transport / ustawianie
Punkty podane w rozdziatach 4.2.1, 4.2.2, 4.2.3 i 4.2.4 stanowig tylko przyktady.
Szczeg6towe informacje zawarte sa w ogolnych i specjalnych przepisach bezpieczenstwa i zapobiegania nieszczesliwym
wypadkom.

421  transport dzwigiem

e  Pozamocowaniu zaczepdw do dzwigu w punktach mocowania (rys. 4/1) wozki transportowe nadajg sie do transportu dzwigiem.

i

Do podnoszenia dzwigiem nalezy uzywaé tylko tych punktéw mocowania!

o Przed transportem dzwigiem nalezy zdja¢ butle z gazem z wizka
transportowego!

e Przed transportem dzwigiem nalezy zdja¢ podajnik drutu z wézka
transportowego!

o Jezeli wozek transportowy bytby podnoszony dzwigiem razem
z podajnikiem drutu nalezy zagwarantowag, aby podajnik drutu byt
wystarczajaco zamocowany i zabezpieczony.

e W kazdym przypadku podczas podnoszenia dzwigiem nalezy usunaé
szpule drutu.

e Przy podnoszeniu dzwigiem z podajnikami drutu WELDON DRIVE 4L
lub PHOENIX DRIVE 4L, przed zamocowaniem i zabezpieczeniem
nalezy koniecznie usuna¢ trzpien obrotowy (rozdziat 2, N1) z uchwytu
(rozdziat 2, M1).

422
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e Podczas transportu dzwigiem nikt nie moze przebywaé pod wiszacym tadunkiem!
e Przed podnoszeniem dzwigiem nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie punkty mocowania sa odpowiednio zamontowane!

o Przed i po transportem dzwigiem nalezy sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie zaczepéw pomiedzy urzadzeniem
chodzacym i spawarka!

e Przed i po transportem dzwigiem nalezy sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie blach mocujacych urzadzenia na wézku
transportowym!

o Blachy mocujace uchwyt spawarki musza byé mocno zamontowane!

e Przed transportem wozka transportowego za pomocg dzwigu nalezy zdja¢ z wozka transportowego wszystkie luzne
czesci, takie jak akcesoria i uchwyty spawalnicze!

e Do podnoszenia dzwigiem uzywaé tylko nieuszkodzonych!
o Nigdy gwattownie nie podnosié lub opuszczaé tadunku!

Montaz
Przy montazu urzadzen na wozku transportowym zachodzi niebezpieczenstwo obrazen!

o Przez ostrozne, roztropne i przewidujace postepowanie podczas montazu na wézku transportowym
zapobiec niebezpieczenstwu obrazen!

e Montowaé najpierw modut chtodzacy, nastepnie spawarke i na zakonczenie walizkowy podajnik drutu!

o Do podajnikéw drutu WELDON i PHOENIX DRIVE 4L nalezy zamontowa¢ profil katowy szyny A2 w taki
sposab, aby byt skierowany w dot (rys. 4/7). Inaczej podczas obracania podajnikéw drutu zachodzi
niebezpieczenstwo zgniecenia.

¢ Do mocowania podajnikéw drutu WELDON i PHOENIX DRIVE 4 nalezy zamontowaé profil katowy szyny A2
w taki sposdb, aby byt skierowany w gére (rys. 4/9).

o Nalezy stosowa¢ tylko oryginalne akcesoria i czesci zamienne!
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4

Uruchamianie
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Ustawianie
Przy ustawianiu wozka transportowego nalezy zwrécié uwage na mocne podioze.

Nie stawiaé na nieréwnym podiozu!
Powierzchnia podparcia nie moze byé pochylona i musi by¢ ptaska!

Podczas przemieszczania i ustawiania wozka transportowego jego statecznos¢ jest zapewniona tylko do
kata odchylenia od pionu, wynoszacego 10°.

Zachowa¢ ostroznos¢ przy podtozu piaszczystym, gliniastym, miekkim, mokrym i §liskim!

Unikaé wystajacych czesci, takich jak akcesoria i uchwyty spawalnicze. Zachodzi niebezpieczenfstwo
zaczepienia, np. przechodzacych obok oséb!

Nie stawiaé na zarzacym sie zuzlu lub na zracych cieczach, gdyz moze spowodowa¢ to uszkodzenie kotek!

Metody
Podczas poruszania wozka transportowego nalezy przestrzega¢ nastepujacych punktéw:

Podczas przemieszczania i ustawiania wozka transportowego jego statecznos¢ jest zapewniona tylko do
kata odchylenia od pionu, wynoszacego 10°.
Przy korzystaniu z wozka transportowego konieczne jest rozsadne postepowanie!

Przed poruszaniem wozka transportowego nalezy upewnié sie, ze wszystkie punkty mocowania sa
odpowiednio zamontowane!

Przed i po transportem dzwigiem nalezy sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie zaczepdw pomiedzy
urzadzeniem chtodzacym i spawarkg oraz blach mocujacych urzadzenia na wozku transportowym!

Blachy mocujace uchwyt spawarki musza byé mocno zamontowane!

Uwaga, srodek ciezkosci zaladowanego wdzka transportowego zmienia sie w zaleznosci od zatadowanych
urzadzen, np. odpowiednio do réznych wielkosci butli gazu!

Popychajac wozek transportowy nie wybiera¢ odcinkéw drogi ze spadkiem!

Podtoze, po ktérym popychany jest wozek transportowy, musi byé ptaskie, mocne i suche. Jezeli podioze
bytoby nieréwne (np. prég), nalezy zamontowaé dodatkowe zabezpieczenia, zwlaszcza zabezpieczenie
podajnika drutu.

Zachowaé ostroznos$é przy podtozu piaszczystym, gliniastym, miekkim, mokrym i §liskim!

Przed ruszeniem nalezy sprawdzi¢ trase przejazdu wozkiem transportowym, czy nie ma na niej przeszkad.
Zwlaszcza w waskich miejscach, np. w drzwiach, nalezy zwrécié uwage na dosé miejsca! Znajdujace sie
na podtozu przedmioty powodujg zagrozenie podczas przejezdzania wozkiem transportowym, gdyz moga
wystapi¢ dodatkowe momenty przechylajace!

Nalezy zwrdcié uwage na to, aby wystajace czesci, takie jak akcesoria lub uchwyt spawalniczy nie
zaczepity sie o przeszkody podczas przejezdzania!

Zwlaszcza w przypadku zamontowania duzych butli gazu na wdzku transportowym nalezy odpowiednio
ocenié sity, niezbedne do poruszania!

Przy popychaniu wdzka transportowego nalezy trzyma¢ obie rece na uchwytach!
Nie przejezdzaé przez zarzacy sie zuzel lub zrace ciecze, gdyz moze spowodowag to uszkodzenie kotek!

Lancuchy do mocowania butli gazu musza byé zawsze prawidtowo zaczepione za przewidziane dla nich
haki i mocno przylegaé do butli gazu!
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4 Uruchamianie

4.3 Montaz urzadzen na wozku transportowym

wozkami transportowymi podane sg w tabelach w rozdziale 4.1

é Mozliwosci kombinacyjne montazu urzadzen i modutéw (np. COOL 30 U20 lub MULTIVOLT 70-500), zwigzane z réznymi

Rys. 412

Rys. 413 Rys. 4/4

Montaz spawarki badz modutu

Wstawi¢ nozki gumowe spawarki lub modutu (np. COOL 30 U20 lub COOL 71 U40/41) do przewidzianych dla nich otwordw:
TRITON 260 lub COOL 30 U20 wstawi¢ w otwory wewnetrzne B1.

TRITON 400/500, SIRION 400/500 i PHOENIX 300/400/500 lub COOL 71 U40/41 i MULTIVOLT 70-500 wstawia¢ w otwory
zewnetrzne Al.

Zaczepi¢ blache mocujaca C1 w przewidzianych wycieciach urzadzenia (rys. 4/3), a nastepnie przykrecié pokrettami D1.
Zaczepi¢ blachy zaciskowe (rys. 4/4, E1) przewidzianymi wycigciami na uchwycie spawarki, a nastepnie przykreci¢ je pokrettami
(rys. 411 irys. 4/5).

Montaz spawarki z modutem/modutami

Wstawi¢ n6zki gumowe modutu do przewidzianych dla nich otworéw (rys. 4/2)
COOL 30 U20 wstawi¢ w otwory wewnetrzne B1.

COOL 71 U40/41 lub MULTIVOLT 70-500 wstawi¢ w otwory zewnetrzne Al.
Zamocowa¢ spawarke na module za pomocg zaczepow na module.

Zaczepi¢ blachy zaciskowe (rys. 4/4, E1) przewidzianymi wycigciami na uchwycie spawarki, a nastepnie przykreci¢ je pokrettami
(rys. 4/4 irys. 417; B2).

Przed pracami montazowymi i po ich zakonczeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowe osadzenie zaczepdw.

A Podczas transportu za pomocg wozka TROLLY 70-2 / 70-2 DF oprocz spawarki nalezy zamontowaé jeden modut, a przy
transporcie wozkiem TROLLY 70-3 / 70-3 DF dwa moduty.
Podczas transportu urzadzen TRITON 260 + COOL 30 U20 wozkiem transportowym TROLLY 70-1 lub PHOENIX 300 wézkiem
transportowym TROLLY 70-1; 70-2 / 70-2 DF (+1 modut) albo TROLLY 70-3 / 70-3 DF (+2 moduly) konieczne sg odpowiednio
specjalne opcjonalne blachy mocujace (blachy zaciskowe). (Rozdziat 2.2 i rozdziat 4.1)
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4 Uruchamianie

4.4 Montaz podajnikow drutu

Do podajnikéw drutu WELDON i PHOENIX DRIVE 4L nalezy zamontowa¢ profil katowy blachy mocujacej A2 w taki sposob,
aby byt skierowany w dot (rys. 4/7). Inaczej podczas obracania podajnikdw drutu zachodzi niebezpieczenstwo zgniecenia.

Do mocowania podajnikéw drutu WELDON i PHOENIX DRIVE 4 nalezy zamontowaé profil katowy blachy mocujacej A2

w taki sposdb, aby byt skierowany w gore (rys. 4/9).

o Wetkna¢ wigzke przewoddw podajnika drutu przez zabezpieczenie przed wyrwaniem (rys. 4/7) i zaryglowac przez obrocenie
w prawo (rys. 4/8).

Rys. 4/5
441 Montaz WELDON DRIVE 4L lub PHOENIX DRIVE 4L

C2

A2 E1

Rys. 4/7
e  Zamontowa¢ podajnik drutu za pomocg uchwytu na trzpieniu C2 (rys. 4/7 i rys. 4/8).
4.4.2 Montaz WELDON DRIVE 4 lub PHOENIX DRIVE 4

Rys. 4/8

Rys. 4/9 Rys. 4/10

e Postawi¢ podajnik drutu na przewidziane dla niego szyny A2
(rys. 419 irys. 4/10)
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4 Uruchamianie

4.5 Mocowanie i zabezpieczanie butli do gazu

e Ustawi¢ butle z gazem na blasze no$nej (rozdziat 2; J1)
e  Zabezpieczy¢ butle z gazem za pomoca fancuchéw (rozdziat 2, K1).

o Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na to, aby faicuchy mocno przylegaty do butli z gazem.

é Uzywanie duzych butli o pojemnosci 50 | i ci$nieniu 300 bar jest niedopuszczalne.

L L

iy o a p a

o o o o @

~ ~ S ~ S

- - S Z >

s | 8 | 3| 8 | 2

— — 8 — 8

— —
Butla do gazu 20 | maks. 200 bar 1x 1x 1x - 2x 1x 1x - 2x
Butla do gazu 20 | maks. 300 bar 1x 1x 1x - 2x 1x 1x - 2x
Butla do gazu 50 | maks. 200 bar 1x 1x 1x - 2x 1x 1x - 2x

Butla do gazu 50 | maks. 300 bar

sg niedopuszczalne!
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Wykaz czesci zamiennych

5

Rys. 4/1 TROLLY 70-2
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5 Wykaz czesci zamiennych
Poz. szt. | Nrartykutu Opis
& 5
T X R @
RIRIRIRIR
i Rl Rl Rl e
o|o|alglo
EIEIEIEE
1 2 | 094-007608-00002 Rura A niska X
1 2 | 094-007523-00005 Rura A $rednia X1 X
1 2 1094-007910-00000 Rura A wysoka X | X
2 1 ]094-007522-00002 Blacha podtogowa XXX X]X
3 2 | 094-000327-00000 Kétko samonastawcze X X[ X[ X]|X
4 8 | 064-000562-00000 Sruba z them szesciokatnym M8X15, z zebami blokujacymi XX [ X[ X]X
5 10 | 094-001125-00000 Sruba zamkowa M8X16 XX [ X[ X]|X
6 10 | 064-000560-00000 Nakretka M8, z zebami blokujacymi XX [ X[ X]|X
7 2 1094-007524-00000 Blacha mocujgca maszyny XX X[ XX
8 2 1094-007607-00002 Rura B niska X
8 2 [094-007519-00005 Rura B $rednia XX
8 2 [094-007911-00000 Rura B wysoka X | X
9 2 1094-007598-00000 Blacha mocujgca DV302 XX X[ XX
10 8  1094-007573-00001 Pokretto gwiazdziste XX X[ XX
11 1 ]094-007520-00003 Blacha mocujaca DV XXX XX
12 1 |094-000141-00011 Pétka na butle X1 X X
12 1 ]094-007917-00000 Pétka na butle (rys. podobny) X X
13 2 | 094-007597-00001 Blacha zaciskowa standard XX [ X[ X]X
13 2 | 094-007606-00001 Blacha zaciskowa specjalna dla TRITON 260 z modutem X
chtodzacym
13 2 1094-008104-00000 Blacha zaciskowa specjalna dla PHOENIX 260 X | X
14 2 | 094-000179-00000 Koto XX X[ X]X
15 1 1094-007521-00004 Uchwyt butli XX X
15 1 1094-007918-00000 Uchwyt butli (rys. podobny) X X
16 1 ]094-007483-00003 Trzpien obrotowy XX X[ X]|X
17 1 1094-007371-00002 Tuleja trzpienia obrotowego XXX XX
19 10 | 094-000724-00000 Sruba z gniazdem szesciokatnym M8X10 czarna ocynk. XX X[ XX
20 2 | 094-000213-00000 Zamocowanie kota XX [ X[ X]|X
21 1 ]094-008534-00000 Blacha mocujgca czotowa do podwojnej walizki XXX X]X
22 1 ]094-008533-00000 Blacha mocujgca tylna do podwaojnej walizki XXX X]|X
23 1 | 094-008708-00000 Krzyzulec poszerzania osi dla kétka samonastawczego X X
24 2 | 094-004294-00000 Kotko D=250x60/295 kg X X
bez rys. 1 ]1094-007600-00000 przykréj gumowy X X[ XXX
bezrys. | 1-2 |094-000178-00000 tancuch X X[ X]X]|X
bez rys. 2 1094-007941-00000 Rura prowadzaca X X
bez rys. 2 |094-007919-00000 Prowadnica butli X X
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